BASINCLI KAPLARDA GUVENLIK

Amag

Isyerlerinde kullanilan basingli kaplarla ilgili riskler ve bunlara karsi alinmasi gereken
onlemler hakkinda bilgi edinmek.

Ogrenim hedefleri

v' Basingh kaplarin siniflandiniimasi,

v Periyodik testler, kontroller ve sicil kayitlar,

v' Her tarla basingli kabin kullanimindan kaynaklanabilecek tehlikeler,
v' Korunma yontemleri,

v 1lgili mevzuat hakkinda bilgi sahibi olmak.

TANIMLAR

Kap: icine akiskan doldurmak igin tasarlanmis ve imal edilmis hazneye denir. Bir kap birden
fazla hazneden olusabilir.

Basinch kap: i¢ basinci 0,5 bardan biiyiik olan kap ve ekipmanlara denir.

Basingh ekipman: Her tilrlG basingli kap ile bunlar ile baglantili boru donanimi, emniyet
donanimlar ve basingli aksesuarlar anlamina gelmektedir.

Emniyet aksesuarlari: Basingh kabin emniyetle isletilmesini saglamak igin gerekli olan
cihazlardir.

1- BASINGLI KAP CESITLERI

Kazanlar, +  Kompresoérler, +  Otoklavlar,

Gaz tiapleri, +  Boru hatlar, + Hidrolik akiskan
devreleri,

Hava tanklari, + Sinai gaz tanklari. +  Pnomatik akigkan
devreleri,

LPG tanklari, + Kriyojenik tanklar, - Sogutma Uniteleri,

Hidrofor vb.




d)Dikissiz tupler

i) Otoklav kazani

k) Membranli hidrofor
j) Kriyojenik tank I) Hidrofor membrani

Sekil 1. Cesitli Basingh Kap Tipleri



Yukarida bahsi gegen ve az taninan bazi basingl kaplarin tanitimi asagida verilmistir.
Hidrofor Sistemi

Basinci disik bir akiskani belli bir rezervuardan veya direkt su sebekesinden alarak
kullanim vyerlerine basingh bir sekilde ileten,isletimini kullanim sartlarina gére tamamen
otomatik olarak gercgeklestiren pompa sistemleridir. binalarda, dairelerde, villalarda site ve
gOkdelenlerde terkos suyunun vyeterli olmadigi durumlarda mevcut depolardan yada
bahgelerimizdeki artezyen kuyularindan basingli su ihtiyacinin karsilanmasi amaciyla lokal ve
bireysel amaclar icin kullanilir. Eger hidroforlu pompalar kullanilmazsa, su her kullanildiginda
basincl karsilamak icin pompalarin strekli olarak calismasi gerekir dir. Bu durumda motorlar
yanar. Motor suyu belli bir basinca kadar hidroforun igine basar. Su kullanildikga basing belli
bir dedere disene kadar motor calismaz.

Binalarda ve is yerlerinde hidroforlarin glrltist rahatsiz edici boyutlarda olabildigi igin
bununla ilgili tedbirlede alinmalidir.

v Her seyden evvel mumkin oldugu kadar sessiz galisan pompa seginiz.

v' Su deposu (kaynagi) olarak sag depo kullaniyorsaniz hidroforu bu deponun yakinina
monte etmeyiniz. (Ses rezonans dolayisi ile buydlyebilir).

v Sesin borular vasitasi ile tesisata tasinmasini engellemek icin h. pompasinin emme ve
basma taraflarindaki baglantilarinda basinca dayanikh bezli lastik hortum (veya flexibil
hortum) kullanmali, bunlar emniyetli sekilde boru kelepcgesi ile baglayiniz.

v' Pompa titresimlerinin zeminden bina duvarlarina yayilmasini engellemek igcin pompa
kaidesi altina teknigine uygun lastik takozlar monte ediniz.

v' Pompa-motor guriltiisi cok rahatsiz edici seviyede ise (pompa ve motorda herhangi bir
teknik arizadan dolayr girilti varsa giderdiginiz halde pompa-motor grubunu motorun
sogutma hava sirkilasyonunu engellemeyecek sekilde ici s trapor (beyaz mantar kopuk)
kapl bir tahta sandik igine aliniz.

Kriyojenik Tanklar

Cok dustk sicakliklardaki maddeleri depolamak igin kullanilan tanklardir. Kriyojenik
sicakliklar -150°C ile mutlak sifir (-273°C) arasindaki sicakliklar olarak tanimlanir. Disik
sicakliklarda genellikle Kelvin sicaklik 6lgegi kullanilr.Bu olgekte mutlak sifir,derece simgesi
kullanilmaksizin 0°K olarak gosterilir.Celsius (Santigrat) 6lcedinden Kelvin 6lcedine gecmek
icin Celsius derecesine 273 eklenmesi gerekir.Dlslik sicaklik kosullarinda cisimlerin mekanik
dayanimi isil iletkenlik,stineklilik ve elektriksel direng gibi 6zelliklerinde 6nemli degisiklikler
ortaya cikar. Bu duslUk sicakliklar; oksijen, hidrojen, helyum, argon ve azot gibi gazlarin
sivilastirnlmasinda da kullanildigindan glinimizde kriyojenik kavrami bir bilim disiplini
seklinde “kriyojenik muhendisligi” olarak oldukga yayginlasmaktadir. Kriyojenik tanklar,
iglerinde -100 derecenin altinda sivi fazda bulunan gazlari tasimak ve depolamak amaci ile
Uretilmektedir. Sivi haldeki gazlarin gaz fazina gegmemesi igin izolasyon oldukga
Onemlidir.Bu ylzden Kriyojenik tanklar farkli bir tasarima sahiptirler. Her bir tank, ic ige
gecirilmis iki adet tanktan olusmaktadir

Dustk sicakliklarda (-270 °C kadar} sivilastinlmig batlin gazlarin, cift cidarli tanklarda
sivilastinlma sicakliinda muhafazasi, isi iletkenlik dederi gok disik olan Etiper "Siper ince"
ile mimkidn olmaktadir. Rutubetsiz, bozulmaz, yanmaz ve ucuz olan bu malzeme tankin gift
cidari arasina atmosfer basincinda veya vakum altinda serbestce doldurulur.
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Sekil 2. Kriyojenik Tank Modeli

Otoklav Kazani

Vida ve civatalarla tutturulmus basit bir kapadi olan, i¢ basinca dayanikli kap. Laboratuvar
islerinde ve ameliyatlarda yararlanilan her tirli aygit ve gerecleri mikropsuzlastirmak igin
kullanilan basingl buhar kazani.

Boyler Kazani

Kanolifer kazanindan yada baska kaynaklardan gelen sicak yada kizgin buhar serpantinler
(borular) vasitasiyla icinde soduk su bulunan bir deponun icinden gegcirilerek, binada
kullanilacak sicak suyun isitilmasini saglar. Sirekli ve diizenli sicak su temini saglamis olur.
Icerisinde su basingli olarak tutulur. Dis kisimlarinin yalitiilmasi gerekir.

2- EMNIYET VE BASINGC DUSURME CIHAZLARI

izin verilen limit asildidinda devreye girerek basinci tamamen veya limit icinde kalacak
sekilde dusuren cihazlardir.

v' Emniyet valfleri,

v' Patlama diski,

v' Bel verme gubuklari,

v' Kontrolli basing disirme sistemleri, gibi
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C) Kontrolll Basing

A) Emniyet Valfi Duslirme Sistemleri

B) Ayarlanabilir Emniyet Valfi
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C) Patlama Diski

D) Emniye Valfi Ve
Manometre

Sekil 3. Bazl basing distrme cihazlari
3- OTOMATIK SISTEMLER

Ayarlanan limit asildiinda devreye girerek hata dizeltme imkanlarini faaliyete gegiren,
tesisi kismen veya tamamen kapatan ya da durduran sistemlerdir.

v' Basing ve sicaklik salterleri,
v' Akigkan seviye swigleri
v' Emniyetle ilgili her tarlG élgme kontrol ve dizenleme cihazlari.

isci Saghg: ve Is Giivenligi Tiiziigiinde adi1 gecen emniyet cihazlar

Sira Cinsi Adi Madde
1 Basing gostergesi Manometre / presostad 204/1
2 Sicaklik gdéstergesi, Termometre / termokupl 204/2
3 Besi pomp./seviye gdstergesi Tagdiye cihazi 204/3
4 Basing emniyeti Emniyet valfi adirhkl/yayli 205

5 Bosaltma sistemi Tahliye vanasi 215

6 BI6f donanimi BI6f valfi 211

7 Gaz yakit yangin emniyet Sulu emniyet kabi 216

8 Gaz patlama emniyeti Patlama kapadi 217/1
9 Su isil genlesme emniyeti Nefeslik/genlesme Valfi 218/2



BASINC VE BASINCLI KAPLARIN HESAPLARI

Basingli kaplar, insan saghgini ve glivenligini etkiliyecek potansiyel tehlikeler icerdikleri igin
kullanim sirasinda dogabilecek sorunlar énceden belirlenip ¢ézllmelidir. Bunun igin basingh
kaplarin tasariminda dikkatli ve ayrintili analizler yapilmali ve sistem (zerine etkili olabilecek
tim yikler dogru olarak belirlenip hesaplamalara dahil edilmelidir.

Bir basingh kaba etkiyen ve tasarim sirasinda g6z éninde bulundurulmasi gereken yikleme
sekilleri sunlardir:

Icsel ve dissal basing
Rlzgar

Sicaklhik

Statik ve Dinamik ylikleme
Agirlik (614 yukler)
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Basingh kaplarin hesabi uzman kisiler tarafindan yapilmalidir. Bu konuda hesap yapmadan
kullanilabilecek ampirik formullerde vardir.

BASINGLI KAPLARDA TEST TEKNIKLERI

Testlerin yapilmasi Is Giivenligi acisindan 6nemli oldugu kadar kayiplar acisindan da
onemlidir. Her tarli kacak kayip demektir. Kagak, su ve akiskan borularda urin kaybi
anlamina gelirken sikistirlmis hava sistemlerinde ise, buhar borularinda ve Isitma
dizeneklerinde 1si ve basing kaybindan dolay! artan enerji maliyeti anlamina gelir.

A-ZORLAYICI TESTLER (deformatif)
Basingh kap tzerinde bulunan her noktanin belirli bir kuvvetle zorlanmasidir.

a) Hidrolik test : Basingli kabin tamami veya bir kisminin uygun sartlarda bir sivi ile
doldurulup basinglandiriimasi, izlenmesi ve bosaltilarak sonuglarinin irdelenmesi teknigidir.

b) Pnomatik test : Basingli kabin tamami veya bir kisminin uygun sartlarda bir gaz ile
doldurulup sikistiriimasi, izlenmesi ve bosaltilarak sonuglarinin irdelenmesi teknigidir.

B- ZORLAYICI OLMAYAN TESTLER (non deformatif)

Basingh kabin hassas yerlerinin 6zel yontemlerle incelenmesidir. Basingh kaba zorlayic test
tekniklerinin uygulanmasinda sakinca gérilmesi halinde uygulanirlar.

GoOzle muayene testi

Manyetik partikller testi

Sivi penetrant testi

Radyografi testi (gamma ve x-ray)
Ultrasonik test
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GOZLE MUAYENE TESTI

Malzeme Ulizerindeki sireksizlik muayenesinin gézle yapilmasi islemidir.
1. Once ylizey temizligi yapilir.

2. YlUzeyler koordinatlara ayrilir.

3. Uzmanlarca ciplak gbdzle veya mercek altinda g6z muayeneleri yapilir.
4. Hassas noktalar ve riskli bélgeler tekrar muayene edilir.

Not: Zorlayici testlerden sonra bu test tekrar uygulanmaldir.



MANYETIK PARTIKUL TESTI

Bu metod stireksizliklerin manyetik kuvvet cizgilerini bozmasi esasi Gzerine kurulmustur.
Tasinabilir 6zellige sahip el manyetigdi ile glic kaynadina enerji saglanabilecek tiim alanlarda,
Ferromanyetik 6zellige sahip tium malzemelerde (demir, gelik, nikel v.b.) deney
yapilabilmektedir.

Kabaca ylizey temizligi yapilr.

Problarla manyetik alan olusturulur.

Alana manyetik tozlar dokalir.

Manyetik aki cizgilerinde sapmalar gozlenir.
Manyetik alanin yoni degistirilerek test tekrarlanir.
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Not: Bu test yalnizca manyetik malzemelere uygulanabilir. Késelerde ve kaynak yerlerinde
yaniltici netice verebilir.

Sekil 4. Manyetik Parcacikla Civata Muayenesi
SIVI PENETRANT TESTI

Penetrant Metodu, malzeme veya kaynak ylizeyindeki hatalarin gesitli kimyasal maddelerin
dogru uygulanmasi yoluyla gorinlr hale getirildigi, oldukca pratik ve kullanish bir tahribatsiz
muayene ydntemidir.

Farkli uygulamalarda kontrast olusturmak igin su ile yikanabilen, ¢6zlicl ile yikanabilen ve
sonradan emdlsiyon haline gelen penetrantlar kullaniimasi mimkuandr.

Manyetik Partikll testinden farkli olarak bu deney, tim metallare uygulanabilmektedir.
Penetrant Muayenesi ile ylizeye acik olmasi sarti ile tespit edilen en yaygin hatalar sunlardir;

v Uretim ve Calisma Sartlari Sonucu Yiizeyde Olusan Catlaklar
v Katmerlenme (Asiri Haddeleme)



v' GoOzenek (Gaz Boslugu)

v' Metalik Olmayan Kalintilar
v' Katlanma

v' Kaynakta Kaynama Hatalan

Sekil 5. Penantrant Sivilari ve Muayene Uygulamalari

RADYOGRAFI TESTI

Bu metot; x 1sinlarinin, malzemede ki sireksizlik durumunda film negatifleri lizerinde daha
koyu alanlar olusturmasi teknigine dayanilarak gelistirilmistir.

X-Isinlar gérundr 1sik gibi bir tur elektromanyetik dalgadir. Bu sebeple de gorinir i1sigin
sahip oldugu tum ozelliklere sahiptir. Gorlinlr 1sik ile X isininini birbirinden ayiran onlarin
enerjileri yani dalga boylandir.

X 1sinin dalga boyu, gorinir 1sigin dalga boyundan yaklasik 1/10.000 oraninda daha
dislktir. Sahip oldugu ylksek enerji X 1sininin, gorinir 1s1§in aksine, malzeme igerisine
nifuz etmesine olanak sadlar. Bu sayede, X isini tiptan metal endistrisine bircok alanda
kullaniimaktadir. Asagidaki sekil X isinlarinin diger elektromanyetik dalgalara gore yerini
gbstermektedir.

XIS GORUNUR ISIK

————— —
I 102 y 10° U 02 04 06
GAMA ISINLARI ULTRAVIVOLE KIZIL GTESI

Sekil 6. X Isinlarinin Diger Elektromanyetik Dalgalara Gére Yeri

. Test yapilacak alanda gerekli radyasyon guvenlik dnlemleri alinmalidir
. Uygulama uzman elemanlarca yapiimaldir.

. Kalinlik degisim yerlerinde olan siireksizliklerde tesbit zorlugu vardir.

. Sureksizlik derinliginin belirlenmesi glgctur.

. Sikica kapali stireksizliklerin belirlenmesi uzmanlik gerektirir.

auabhwWNEH



Sekil 7. Radyografi Testi Uygulama Araglar

ULTRASONIK TEST

Ultrasonik Test Ultrasonik Test, ultrason dalgalari sayesinde, malzemenin i¢ kusurlarini veya
duvar kalinligini 6lgerek paslanmayi ortaya gikartmak igin kullanilan ytksek frekansl bir test
yontemidir.

Ultrasonik test ile malzemenin igcine, eko vurum yliksek frekansli ses génderilir. Bu dalgalar,
icsel kusur olan noktalarda bozularak kismen veya malzeme duvarinin arkasindan geri
dbnerler. Geri dénen sesi yakalayarak analiz etmek, kusurun yeri ve ydnelimi acisindan ve
ayrica malzemenin duvar kalinligi hakkinda da yararli bilgiler sunar. Kabul kriterleri
endikasyonun kabul edilebilir veya edilemez (bir kusur) oldugunu belirler.

Teknik tesisat isletme lisanslari ve koruyucu bakimlar ile ilgili yaptigimiz islemlerde,
tahribatsiz test ve muayene vazgecilemez tekniklerdir. Hem varolan hem de yeni tesisler
icin, kalitede, masraflardan tasarrufta, is emniyeti ve gereken is givenligini sadlar. Tesisin
icinde isin bUtlinligunt ve guvenligini koruyarak, masraflardan tasarruf saglar ve sizma
veya diger riskleri azaltir, boylece, tesisin butlnligint ve glvenligini artirir ve masraflar
azaltir.

Malzeme (zerine yonlendirilen (ultrasonik) ses dalgalarinin, malzemedeki slireksizliklerden
farklh yansimasi temeli Gzerine kurulmustur.

Ultarasonla Gatlak Olgiimii

Tahribatsiz Muayene Yontemlerinden biri olan manual ultrasonik kontrol ile kaynak veya
malzeme Uzerindeki hatalar Uretim esnasinda tespit edilerek, son tliketiciye ulasmasi
engellenir.

Yiksek frekansli yani ultrases'ler (ultrasound) malzemeye dogru yayilmasi esnasinda geri
doénen ses dalgalarinin analizi esasina gore calismaktadir. EJer test ylzeyinde bir hata
mevcutsa, bu hata o bdlgeye garparak geri dénen ses sinyalinden tespit edilecektir.

Manual Ultrasonik Kontrol hatalar tespit etmenin yaninda, malzeme kalinhdini belirlemede,
hatanin yerini tespit etmekte kullaniimaktadir.



Benzer sekilde DOkim veya dovme parcgalarin igerisindeki bosluklari, gekintileri, kum
kalintilarini ve diger hatalar tespit edebilmek amaciyla ultrasonik testten yararlanilabilir.
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Sekil 8. Ultarasonla Catlak Olciminin Grafikle Gdsterimi

Ultarasonla Kalinlhik Olgiimii

Kullanimda olan tanklar, kazanlar, basingli kaplar, boru hatlar gibi ekipmanlarin disardan et
kalinliginin 6lgilmesi islemi icin ultrason cok dodru ve uygulanabilirligi gok kolay bir
yontemdir. Ekipman igerisindeki korozyon veya asinma miktarini 6lgmek kaydiyla glvenlik
derecesini belirlemek ve servis sartlarini degistirmek mimkin olmaktadir.
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Sekil 9. Ultarasonla Kalinlik Olgiimiiniin Grafikle Gésterimi
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BASINGLI KAPLARDAN KAYNAKLANAN ISG TEHLIKELERI

Isletmelerde ii sagli§i ve is givenligi yéniinden basingli kaplarin emniyet ekipmanlari ile
birlikte glvenli bir sekilde kullanilmasi igin, bu kaplarin periyodik olarak test ve kontrol
edilmesi gerekmektedir. Basingli kaplarin test ve kontrol edilmesinde genel olarak;
korozyon, sizdirmazlk, kalinlik, asinma, catlak, cizik, deformasyon, baglanti kontrolQ,
sicaklik, basing, temizlik, fonksiyon, cihazlarin kalibrasyon durumu vs. kriterlerin kontrol
edilmesi gerekmektedir.

infilak Tehlikesi (Patlamadan énce)
Parcalanma Tehlikesi (Patlamadan sonra)
Bogulma zehirlenme

Yangin Tehlikesi

Kimyevi ve termal yaniklar Tehlikesi

uhwWNE

infilak Tehlikesinden Korunma Tedbirleri

Tasarim ve imalat yetkili teknik elemanlarca yapilmalidir.
Tasarim ve imalatta gerekli tedbirler alinmahdir.

Kaplar gerekli emniyet cihazlari ile donatiimaldir.

Uygun yerlesimi saglanmalidir.

Ehliyetli elemanlarca isletme ve bakimi saglanmalidir .
Periyodik bakim ve deneyleri yapilarak belgelendiriimelidir.
Maruziyet alani belirlenmeli ve ilgisizlerin girmesi 6nlenmelidir.
Calismalar en az elemanla yuruatilmelidir.

Dizenli olarak sicil kayitlan tutulmahdir.

Isletme -bakim talimatlar hazirlanmalidir.

Elektrik tesisati alev gecirmez olmali ve paratoner bulundurulmalidir.

AN N NN N Y N N NN

Parcalanma Tehlikesinden Korunma Tedbirleri (sarapnel etkisi)

Tasarimda parga firlama risk azaltici tedbirler alinmahidir.

Imal usullerinde uygun teknikler secilmelidir.

Basingh kabin yer seciminde dikkatli olunmahdir.

Gerekli hallerde siitre yapilarak parca yayilimi énlenmelidir.

Periyodik basing testleri yapilarak rapora baglanmalidir.

Tehlikeli alanlara giris cikislar kontrol altina alinmahdir.

Bakimlar ehliyetli elemanlarca yapilip belge ve kayitlar uygun tutulmahdir.

AN AN N

Bogulma ve Zehirlenme Tehlikesinden Korunma Tedbirleri

Imalatta ve yer seciminde calisilan maddeler dikkate alinmaldir.
Genel veya mevzi havalandirma tesis edilmelidir.

Gaz dedektdri ve alarm cihazlar bulundurulmalidir.

Calisanlar egitilerek dosyalarina belge konulmahdir.

Kisisel koruyucu donanimlar temin edilerek kullanimi saglanmalidir.
Riskli alanlarda en az eleman ile galisiimahdir.

Gerekli yerlere ikaz levhalar asilmalidir.

ASENENENENE NN

Yangin ve Patlama Tehlikesinden Korunma Tedbirleri

v" Yanicl ve patlayicl ortamlarda sicak isler 6zel izinle ytritidlmelidir.

v Bu bolimlerde galisanlar ve bakim onarimcilar yangin konusunda egitilmelidir.

v Geg tutusan yanici maddeler yakininda sicak calisma sonrasi yeterli bir sire yangin
kontrolleri sirdtrilmelidir.

v Yakit deposu vb. parlayicc madde bulasiklari bulunan kaplarda kaynak calismasi
yapmaktan mimkin oldugunca kaginilmalidir.
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Kimyevi Ve Termal Yaniklar

v Kimyevi ve termal yaniklara sebep olan maddeler bunlardan korunma ve ilk yardim
konusunda cgalisanlar egitilmelidir.

v Is bitiminde son kontrol ve testler yapiimalidir.

v Termal yaniklar igin; maske, bot, tozluk, is elbisesi, deri 6nlik vb. kisisel koruyucu
donanimlar kullanilmahdir.

v' Bu islerde calismalar 6zel izinle, yetkililer nezaretinde yapilimalidir.

TEHLIKELERI ONLENME VE KAZALARDAN KORUNMA METODU (GENEL BILGI)

Isci Saghg ve Is Guvenliginin asil calisma alani TEHLIKELI DURUM ve TEHLIKELI
DAVRANIS’'IN ortadan kaldirilmasina y6nelik olmahdir.

Kazalar(Agirlikli olarak);

v" %88 i tehlikeli davranislardan

v %10 u tehlikeli durumlardan

v %2 si kaginilmaz durumlardan kaynaklanmaktadir

Calisma hayatinda tehlikelerin dnlenmesi ancak tehlikeli durumlarin édnlenmesi ve tehlikeli
davranislarin é6nlenmesi ile mimkdndiir.

Tehlikeli Durumlarin Onlenmesi

1. Guvenli teknoloji segimi: Kurulugs asamasinda guvenli teknolojinin secilmesi ve
gelismelerin surekli izlenmesi guvenli galisma ortaminin ilk sartidir.

2. Is organizasyonu : Uygun Hiyerarsik yapi kurularak calisanlar, calismalar ve isyeri siirekli
olarak, gbzetim, denetim ve kontrol altinda tutulmahdir.

3. Ikame: Tehlikelilerin yerine tehlikesizler yada daha az tehlikeliler kullaniimalidir.
(degistirme)

4. Tecrit : Tehlike kaynaklari uygun bdlimlere alinarak calisanlardan ayrilmalidir. (ayirma)
5. Ortme : Hareketli parcalar uygun koruyucular ile kapatiimaldir. (kapatma)

6. Havalandirma : a) genel havalandirma b) lokal havalandirma

Isyeri havasinin calisanlar icin tehlikeli hal almamasi igin genel olarak havalandinimal ve
gaz, koku duman vb. kaynagindan emilerek disari atilmalidir.

7. Maruziyet suresini azaltma: Tehlikeli islerde cgalisanlar uygun dedisim ve sinirlama
teknikleri ile maruziyetten korunmalidir. (sinirlama)

Tehlikeli Davranislarin Onlenmesi

1. Egitim ve Odretim calismalari: Egitim yoOnetmeligi geredi calisanlar ise girislerde, is
degisimlerinde ve periyodik olarak egitilerek dogru davranis géstermeleri saglanmalidir.

2. ikna ve tesvik uygulamalari: Galisanlar uygun sekilde motive edilmelidir.

3.1Is - isci (calisan) arasi uyumun saglanmasi: Isin calisana uygun hale getirilmesi igin
gerekli galismalar yaratidlmelidir.

4. Vardiya degisimi: Vardiya degisim sureleri, ekip olusumu ve uyumu dikkate alinmaldir.
5. Monoton is yukinidn irdelenmesi: Gerekli dizenlemeler yapilarak monoton is ytkdnidn
galisan Uzerindeki olumsuz etkileri azaltiimahdir.

6. Kisisel koruyucu: Is etit edilerek is ekipmani ihtiyaci belirlenmeli ve uygun Kisisel
koruyucu donanim temin edilerek kullanimi saglanmahdir.

7. Disiplin uygulanmasi: Isletmede gerekli is disiplini saglanmalidir.

Tehlikeli davranislarin nedenleri:

v' Sahsi kusurlar(Dikkatsizlik, laubalilik, umursamazlik gibi)
v Egitim yetersizligi (Bilgi,ustalik, aliskanhk)
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v Fiziki yetersizlik (Blnyenin yapilan ise uygun olmamasi)
v' Uygunsuz mekanik sartlar ve fiziki gevre

Kazalardan korunmak igin:

v' Mlhendislik ve revizyon

v Egitim

v' Ergonomi kurallarindan yararlanma,

v' Tesvik tedbirleri uygulama

v Disiplin tedbirlerini uygulama calismalarinin yapilmasi

Kazalardan korunma yontemleri ile Uretim, maliyet, kalite kontrolii metotlari benzerlik ve
paralellik arz eder.

Is Givenligi calismalarina isletmenin (st diizey ydneticileri de katiimali ve sorumluluga ortak
olmalidir.

Isci Sagligi ve Is Guvenligi konusunda formen ve ustabasi gibi ilk kademe ydneticileri cok
6nemlidir

Is guivenligi calismalarina birinci derecede insani duygular yén vermelidir ancak is givenligi
tedbirlerinin 1-lGretimin artmasi, 2-masraflarin azalmasi sonucu maliyetlerin diismesine
yardimci oldugu unutulmamaldir.

LPG'LI VE CNG'LI ARAGCLARDA DENETIM

Sanayi ve Ticaret Bakanhdi tarafindan 21.10.2004 tarih ve 25620 sayili Resmi Gazete'de
yayimlanan "Araglarin Imal, Tadil ve Montaji Hakkindaki Y®netmelik" geredi Makina
Mihendisleri Odasi alternatif yakitla calisan araclara (LPG, CNG) Gaz Sizdirmazlik Raporu
vermektedir.

Yakit sistemi tadilati olan yani alternatif yakit olarak LPG veya CNG ile galisan her aracin
sahibi, periyodik arag muayenesi 6ncesi Gaz Sizdirmazlik Raporu‘nu Arag Kontrol
Istasyonlarindan temin ederek bu raporu Karayollar tarafindan yapilan periyodik fenni
muayene sirasinda ibraz etmek zorundadir.

AKARYAKIT TANKLARI NEDEN TEST EDILMELI

Cevre Etkisi: Petrol Urlinlerinin akaryakit tanklarindan sizmalar topradi ve su kaynaklarini
kirleterek biyolojik hayati tehdit eden telafisi mimkidn olmayan kalici etkilere sebep olurlar.

Tehlike: Sizdiran tanklar yangin ve patlamalara dolayisiyla da Gzici can ve mal kayiplarina
sebep olabilirler.

Maliyet: Sizdiran tanklar stok kayiplarina, mulk dederlerin azalmasina, sigorta ve temizlik
giderlerinin artmasina ve kanuni cezalara neden olmaktadir.

v' Sizintilar Toplaninca:

Sizinti Miktar ve Akaryakit Kaybi
1 - 2 damla / dakika 164 It / yil

1 - 2 damla / saniye 1.964 It / yil
surekli damlama 35.841 It / yil
1.5 mm capli delik 119.523 It / yil
3 mm capl delik 405.371 1t / yil

13



BASINGLI KAPLAR ICIN TEMEL EMNIYET KURALLARI
1. MALZEME

Malzeme, basingh kabin tasarimlanan amaci dogrultusunda, madde 1.1 ila madde 1.4'e
uygun olarak secilmelidir.

1.1. Basinca Maruz Pargalar

Basinca maruz pargalarin imali icin kullanilan ve madde 1'de belirtilen malzeme asadida
belirtilen 6zelliklerde olmalidir:

- Kaynak yapilabilmeli,

- Asgari calisma sicakhdindaki kopmanin parca parca veya kirilgan tip kirilmaya vyol
agcmamasi icgin sekil verilebilir siineklikte ve toklukta olmali,

- Yaslanmadan olumsuz sekilde etkilenmemelidir.

Celik kaplar igin, malzeme ayrica madde 1.1.1.'de belirtilen 6zellikleri ve aliminyum veya
alasimh aliminyum kaplar icin ise madde 1.1.2.'de belirtilen 6zellikleri saglamalidir.

Malzemenin Ureticisi tarafindan Ek II'de belirtilen sekilde hazirlanan bir muayene karti
malzeme ile birlikte bulunmahdir.

1.1.1. Celik Kaplar
Alasimsiz vasifli celiklerde asagida belirtilen 6zellikler aranmalidir.

a) Durgun doékiilmis olmah ve normallestirme isleminden gegirildikten sonar veya buna
esdeder bir durumda temin edilmelidir.

b) Her mamuldeki karbon miktar %0,25'ten, kUkirt ve fosfor miktari %0,05'ten az
olmahdir,

c) Her mamul asadida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmalidir:

Azami cekme mukavemeti Rm,max 580 N/mm?2'den az olmaldir.

Kopmada uzama:

- Test parcalari haddeleme yénline paralel olarak alinirsa:

Kalinlik > = 3 mm: A > = %22

Kalinlik > = 3 mm: A 80mm > = %17

- Test parcalari haddeleme yoéniine dik yénde alinirsa:

Kalinlik > = 3 mm: A > = %20

Kalinlik > = 3 mm: A 80mm > = %15 olmaldir.

Asgari calisma sicakliginda, (¢ adet boylamasina test parcasinin ortalama kirilma enerjisi
KVC 35 J/cm2'den az olmamalidir. Bu ¢ dederden en fazla birisi, en az 25 J/cm2 olmak
Uzere, 35 J/cm2 den az olabilir.

Asgari calisma sicakligi -10gC'nin altinda olan ve et kalinhdi 5 mm'den fazla olan kaplarin
Uretiminde kullanilan geliklerde bu 6zellik kontrol edilmelidir.

1.1.2. Aliminyum Kaplar

Alasimsiz aliminyumdaki aliminyum miktari en az %99,5 olmali ve madde 1.2'de belirtilen
alasimlar azami galisma sicakhdinda, ig kristal korozyonuna yeterli direnci gdstermelidir.

Ayrica bu malzemeler asagida belirtilen 6zelliklere uygun olmahdir:

a) Tavlanmis halde temin edilmeli,
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b) Her mamul asadida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olmaldir:

- Azami gekme mukavemeti Rm,max 350 N/mm2'den daha fazla olmamahdir.
- Kopmada uzama,

- Test parcgalari haddeleme ydnline paralel olarak alinirsa A > = %16,

- Test parcalari haddeleme yoénline dikey olarak alinirsa A > = %14,
olmalidir.

1.2. Kaynak Malzemesi

Kap Uzerindeki kaynaklari yapmak igin veya kabin Uretimi igin kullanilan kaynak dolgu
malzemeleri kaynadi yapilacak olan malzemeye uygun ve uyumlu olmalidir.

1.3. Kabin Mukavemetine Yonelik Katki Saglayan Donanimlar

Bu donanimlar (civatalar, somunlar vb) basinca maruz parcgalarin Uretiminde kullanilanlara
uyumlu ve madde 1.1.de belirtilen malzemeden veya diger celik tlrlerinden, uygun
aliminyum alasimindan yapilmalidir.

Aliminyum alasimi asgari calisma sicakliginda, uygun kopma uzamasina ve tokluga sahip
olmalidir.

1.4. Basinca Maruz Kalmayan Parcalar

Kaynakh kaplarin basinca maruz kalmayan butin parcalari, kaynaklandiklar bilesenlerin
gereklerine uygun malzemeden imal edilmis olmahdir.

2. KABIN TASARIMI

Imalatgi, kabi tasarimlarken, hangi amac igin kullanilacagini ve asagidakilerden hangisini
sececedini belirlemelidir:

- Asgari galisma sicakligini Tmin,
- Azami calisma sicakhidini Tmax,
- Azami galisma basincini PS.

Ancak, -10gC'den dlslk bir asgari calisma sicakligi secildigi takdirde
malzeme -106C de istenen 6zellikleri saglamahdir.

Uretici, asagidaki hiikiimleri de dikkate almalidir:

-Kabin i¢ kisminin muayenesi mimkin olmalidir,

-Kabin bosaltilmasi mimkin olmalidir,

-Mekanik 6zellikler, kabin kullanim amaci dogrultusunda, kullanildigi stire boyunca
muhafaza edilmelidir.

-Kaplar, belirtilen kullanim amacina uygun olarak, korozyona karsi yeterince korunmalidir,
ve dngdrllen kullanim sartlarinda:

-Kaplar, kullanim emniyetini muhtemel olarak bozabilecek gerilmelere maruz
birakilmamaldir.

-I¢c basing, siirekli olarak azami calisma basinci PS'yi gegmemelidir. Ancak, calisma basinci
cok kisa slirelerle %10 oraninda asilabilir.

Dairesel ve boylamasina dikisler, tam nifliz saglayan kaynaklar veya buna esdeder etki

gbsterebilen kaynaklar kullanilarak yapilmahdir. Yarim kire seklinde olanlar haricinde,
disblkey uglar silindirik bir kenara sahip olmalidir.
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2.1. Et Kalinhg

PS ile V'nin carpiminin sonucu 3000 bar/litre'den fazla olmadigi taktirde, Uretici kabin et
kalinligini tespit etmek icin madde 2.1.1.'de ve madde 2.1.2.'de belirtilen metotlardan birini
segcmelidir. PS ile V'nin carpiminin sonucu 3000 bar/litre'den fazla veya azami calisma
sicakhdgi 100gC'yi gecerse, et kalinligi madde 2.1.1.'d belirtilen metoda goére tayin
edilmelidir.

Bununla birlikte, silindirik bélimin ve uclarin gercek et kalinhgi, celik kaplarda 2 mm'den,
alliminyum veya alasimli aliminyum kaplarda, 3 mm'den az olmamalidir.

2.1.1. Hesaplama Metodu

Basinca maruz kalan parcalarin asgari et kalinligi, gerilme siddeti ve asadidaki hikimler
dikkate alinarak hesaplanmalidir:

- Dikkate alinacak hesaplama basinci, secilen azami galisma basincindan az olmamalidir.

- MUsaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 Ret veya 0,3 Rm dederlerinden daha dusuk
olanini gecmemelidir. Imalatgi, miisaade edilebilir gerilmeyi tayin edebilmek icin malzeme
imalatcisi tarafindan garanti edilen Ret ve Rm minimum dederlerini kullanmahdir.

Bununla birlikte, kabin silindirik kisminda, otomatik olmayan bir kaynak islemi kullanilarak
yapilmis bir veya daha fazla boylamasina kaynak mevcut oldugunda, yukarida belirtildigi
sekilde hesaplanan kalinlik 1,15 katsayisi ile garpilmahdir.

2.1.2. Deney Metodu

Et kalinhdi, kaplarin ortam sicakliginda, azami galisma basincinin en az bes kati basinca
dayanabilecek sekilde, kalici cevresel deformasyon faktorli %1'den daha fazla olmak Ulizere,
dayanabilecegi 6ngorilerek tayin edilmelidir.

3- IMALAT ISLEMLERI

Kaplar, Ek II, B6lim 3'de belirtilen tasarima ve imalat programina uygun olarak imal
edilmeli ve kontrollere tabi tutulmahdir.

3.1- Detay Parcgalarin Hazirlanmasi

Parcalarin hazirlanmasi (6rnedin, sekillendirme ve pahlama) muhtemel olarak kaplarin
emniyetine zarar verecek sekilde ylzey bozulmalarina ya da catlaklara veya mekanik
ozelliklerde degismelere neden olmamalidir.

3.2- Basinca Maruz Parcalar Uzerindeki Kaynaklar

Basinca maruz parcalar lzerindeki kaynak yerleri ve bitisik bdlgelerin 6zellikleri, kaynak
edilen malzemenin gereksinimlerine benzer olmali ve kaplarin emniyetine zarar verecek
herhangi bir ylzeysel veya i¢c bozulma olmamalidir.

Kaynaklar, onayh kaynak islemlerine uygun olarak, gerekli yeterlilik diizeyinde olan kalifiye
kaynakgilar veya operatorler tarafindan yapilmalidir. Bu tir onay ve kalite testleri onayl
muayene kuruluglar tarafindan yapiimaldir.

Uretici, ayni zamanda, lretim esnasinda, uygun prosediirleri kullanarak gerekli testleri

yapmak suretiyle, kaynak kalitesinin uygunlugunu garanti etmelidir. Kaynak edilen malzeme
ile uyumlulugunu saglamalidir. Bu testler bir raporla belirtilmelidir.
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CE UYGUNLUK ISARETI VE ACIKLAMALAR
1. CE ISARETI

CE isareti, "Avrupa Normlarina Uygunluk" anlamina gelen "Conformité Européenne"
sOzciklerinin bas harflerinden olusur.

CE isareti, Avrupa Birligi'nin, teknik mevzuat uyumu gercevesinde 1985 yilinda benimsedigi
Yeni Yaklasim Politikasi kapsaminda hazirlanan Yeni Yaklasim Direktifleri kapsamina giren
Grtnlerin bu direktiflere uygun oldugunu ve gerekli biitiin uygunluk degerlendirme
faaliyetlerinden gectigini gdsteren bir "Birlik" isaretidir. CE Isareti, Griinlerin, amacina uygun
kullanilmasi halinde insan can ve mal glivenligi, bitki ve hayvan varlidi ile cevreye zarar
vermeyecedini, diger bir ifadeyle Grtinln glvenli bir Grin oldugunu gosteren bir isarettir.

CE isareti kalite ile ilgili degdildir, tlketiciye bir kalite glivencesi saglamaz, yalnizca trinin,
asgari glivenlik kosullarina sahip oldugunu gdsterir. CE Isareti tasiyan bir Griin, AB lyesi
Ulkeler arasinda rahatca serbest dolasima girmekte; bdylece isaret bir nevi"pasaport" islevi
de gdérmektedir.

CE isareti Griinin AB teknik mevzuatina uygunlugunu belirten resmi bir isarettir.
a) CE Uygunluk Isareti:

- CE Uygunluk isareti, "CE" harflerini asagidaki sekilde icerecektir,

- CE Uygunluk Isareti kiiclltilir veya buyitilirse, yukaridaki gizimde
verilen oranlar korunmalidir.

- CE Uygunluk isaretlerinin gesitli bilesenleri, 5 mm'den az olmamak sarti
ile, ayni dlsey boyutlara sahip olmalidir.

20 1 1 | 1
—. & e
10 2 ez ez 3
0 1 1 1 1
0 10 17 27
1 26 28

Sekil 10. CE Uygunluk Isaretlerinin Cesitli Bilesenleri

b) Agiklamalar: Kap veya tanitim plakasi, asgari asagidaki bilgileri
tasimak zorundadir.

- Azami calisma basinci bar cinsinden PS,
- Azami galisma sicakligi @C cinsinden Tmakx,
- Asgari galisma sicakligi gC cinsinden Tmin,
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- Kabin kapasitesi litre cinsinden V,

- Ureticinin ismi yada markasi,

- Kabin tipi ve serisi veya partinin numarasi,

- CE uygunluk isaretinin vuruldugu yilin son iki rakami,

Veri plakasi kullanildigi takdirde, bu plaka tekrar kullanilmayacak sekilde tasarimlanmal ve
bilgilerin yazilabilmesini saglayacak yeterli bosluk
bulunmahdir.

2. TALIMATLAR

Talimatlarda asadida belirtilen bilgiler yer almalidir:

- Kabin seri numarasi harig yukarda madde 1'de belirtilen hususlar,

- Kabin éngérilen kullanim amaci,

- Kabin emniyeti icin bakim ve montaj sartlari,

Bu bilgiler, Tirkce olarak veya kabin génderilecegi tilkenin dilinde yazilmaldir.

3. TASARIM VE URETIM PROGRAMI

Tasarimda ve Uretim programlarinda 7 nci madde de belirtilen temel gereklerin veya 9 uncu
maddede belirtilen standardlarin karsilanmasi icin kullanilan tekniklerin ve galismalarin
tanitimini ve 6zellikle asagida belirtilenleri icermelidir.

a) Kap tipinin detayl teknik resmi,
b) Talimatlar,
c) Asadida belirtilenleri agiklayan dékiiman ;

- Secgilen malzemeleri,

- Secilen kaynak iglemlerini,

- Secilen kontrolleri,

- Kabin tasarimi ile ilgili diger detay bilgileri.

15 inci madde ile 19 uncu madde de belirtilen islemler kullanildiginda, bu programda
asadida belirtilenler de bulunmalidir:

a) Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin/operatérierin uygun vasiflara haiz oldugunu
gbsteren sertifikalar,

b) Basingh kaplarin mukavemetine katkida bulunan pargalarin ve donanimin imalinde
kullanilan malzemelerin muayene etiketi,

¢) Yapilan muayene ve testlerle ilgili rapor ya da dnerilen controller hakkinda agiklama.

4. TANIMLAR VE SEMBOLLER
4.1 Tanimlar

a) Tasarim basincl "P": Imalatc tarafindan secilen ve basinca maruz parcalarin kalinhgini
belirlemek igin kullanilan referans basingtir.

b) Azami galisma basinci "PS": Normal kullanim sartlarn altinda uygulanabilecek olan azami
referans basingtir.

c) Asgari calisma sicakhd "T min": Normal kullanim sartlar altindaki kabin, et kalinhdindaki
en disltk kararli sicakhktir.

d) Azami calisma sicakhdl "T max": Normal kullanim sartlar altinda, kabin et kalinhdinda
ulasabilecedi en ylksek kararl sicakliktir.

e) Akma mukavemeti "R ET": Asadidaki hususlarin azami calisma sicakhdi T max deki
degeridir:

- Hem alt hem de (st akma noktasi olan bir malzemenin, (st akma noktasinin Re H
dederidir veya,

- Uzama sinirindaki gerilme Rp 0,2'nin degeridir, veya

- Alagimsiz aliminyum igin uzama sinirindaki gerilme, Rp 1.0'in dederidir.
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f) Kap partileri: Ek I madde 2.1.1 veya madde 2.1.2 de belirtilen misaade edilebilir
isteklere uygun olmasi kosuluyla prototipinde sadece cap bakimindan farkllik gb&steren
ve/veya silindirik kisimlarinin boylari asadida belirtilen sinirlar icinde olan, ayni partiyi
olusturan kaplardir:

- Bir prototipte uglara ilave olarak bir veya daha fazla koruma halkasi bulundugu taktirde,
bu parti icindeki degisikliklerin en az bir koruma halkasi olmalidir.

- Bir prototipte iki bombeli ug oldugu takdirde, bu partideki degisiklerde koruma halkasi
olmamalidir.

g) Bir kap partisi ayni tip modelden en ¢cok 3000 kaptan olusur.

h) Ayni tipli birden fazla kap, ortak tasarim ve ayni Uretim islemleri kullanilarak, strekli
imalat islemleri ile belirtilen sire icerisinde imal edilmis ise, bu yonetmeligin kapsaminda
seri Uretimdir.

i) Muayene etiketi: imalatginin teslim ettigi mamullerin siparis 6zelliklerini karsiladigini ve
rutin tesis muayene testlerinin sonuclarini belirttigini ve bilhassa kimyasal bilesimi ve
mekanik karakteristikleri tedarikci olarak ayni imalat islemleri ile yapilan {rinler Gzerinde
gerceklestirildigini ancak, teslim edilen Grlnler Uzerinde gerekli olmadigini ihtiva eden
dékdman dir.

e T e i L - +
| & |Eopmnada uzama [Lo=5,65karekdkso) | % |
e e e e e e e e e e e e T +
|& &0 mn |Fopmnada uzama | Lo=50m) | % |
et e e e e e +
|ECY |Eopna enerjizi | I/ cme |
e T e i L - +
| P |Tasarim hasinca |bar |
et e e e e e +
| B3 |IGalisma basinci |bar I
et e e e e e +
| Fh |Hidrostatik weva pndmatik test basinci |bar |
e T e i L - +
IFp 0.4 1%50,2 uzama sinirindaki gerilme | N/ mmZ |
et e e e e e +
|EET lazami galizma sicaklidindaki akwa mukawvemeti | W/ mmz I
o e - +
|ReH |Tet akma noktasi | M/ 2 I
e T e i L - +
| B |Fopna mukawemeti | N/ mm2 |
et e e e e e +
| Tmax lazami calisma sicaklidl | &iC I
o e - +
| Tmirn lhsgari galizma sicaklida | &C I
e T e - +
|V |Kabin kapasitesi |L |
et e e e e e +
|Fm, max |hzami kopma mukavemeti | M/ mme |
o e - +
I[Fp 1.0 1%31,0 uzama =2ihirindaki gerilme | M # 2 |
e e e e e e e e e e e e T +
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iLGILI MEVZUAT

BASINGLI KAPLAR VE BU KAPLARIN MUAYENE YONTEMLERININ ORTAK HUKUMLERINE DAIR
YONETMELIK

Sanayi ve Ticaret Bakanligindan
Yayimlandigi Resmi Gazete Tarihi: 10/11/2000
Yayimlandigi Resmi Gazete No: 24226

BiriNCi BOLUM
Amag, Kapsam, Hukuki Dayanak, Tanimlar, Temel Prensipler

Amag

Madde 1 - Bu Yonetmeligin amaci; basingli kaplarin imali ve bu kaplarin muayene yéntemlerini belirleyerek
kullanicilarin korunmasini saglamak igin usul ve esaslari belirlemektir.

Kapsam

Madde 2 - Bu Yonetmelik; amaci dogrultusunda igerisindeki gaz, buhar veya sivi akiskanlarini 0,5 bar'dan
daha fazla basinca maruz kalarak muhafaza eden sabit ya da hareketli kaplari kapsar.

Asadidaki hususlar kapsam digidir:

a) Bozulmasi radyoaktif sizintiya sebep olabilecek ve 6zel olarak niikleer kullanim igin tasarimlanan kaplar,

b) Ozel olarak gemilere ve ucaklara takilmasi icin tasarimlanan veya bunlarin galistirimasinda kullanilan
kaplar,

c) Boru hatlar ve boru galismalari.

Hukuki Dayanak

Madde 3 - Bu Yénetmelik; 10/06/1930 tarihli ve 1705 sayili Ticarette Tagdsisin Men'i ve Ihracatin Murakabesi
ve Korunmasl Hakkinda Kanun, 08/01/1985 tarihli ve 3143 sayili Sanayi ve Ticaret Bakanhginin Tegkilat ve
Gorevleri Hakkinda Kanun, 23/02/1995 tarihli ve 4077 sayil Tuketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun uyarinca
dizenlenmistir.

Tanimlar

Madde 4 - Bu Yonetmelikte gegen tanimlardan;

Bakanlik : Sanayi ve Ticaret Bakanlidi'ni,

Mistesarlik : Bagbakanlik Dis Ticaret Mistesarlidi'ni,

Komisyon : Avrupa Birligi'ni,

Konsey : Avrupa Birligi Konseyi'ni,

Basingh Kap: 0,5 bar'dan daha fazla etkili basing uygulayan gaz, buhar veya sivi akiskanlari Gzerine
tasarlanan yada gelistirilen sabit yada hareketli kabi veya depoyu ifade eder. Bu YOonetmelikte "Basingli Kap"
ifadesi kisaca "Kap" olarak yer alacaktir.

AT Tipi Basingl Kap: Bu Yonetmeligin amagclari dogrultusunda basingh kabin belirli bir sinifi igin ilgili
yonetmeliklerin gereklerini karsilayacak sekilde tasarimlanan ve imal edilen basingh kabi,

Uretici: Bir basingli kap ve kap grubunu imal eden, i1slah eden veya basingli kaba adini, ticari markasini veya
ayirt edici isaretini koyarak kendini imalatgl olarak tanitan gergek veya tlizel kisiyi; Ureticinin Turkiye disinda
olmasi halinde Uretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi; Tlrkiye'de yetkili bir temsilcinin bulunmamasi halinde
ise ithalatglyi; ayrica, basingh kabin tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri basingh kabin gtvenligine iliskin
ozelliklerini etkileyen gercek veya tlizel kisiyi,

Yetkili Temsilci: Uretici tarafindan yetkilendirilen, Bakanlik tarafindan kabul edilen ve bu Y®&netmelik
hiklmleri uyarinca imalatgl adina faaliyet gdsteren gergek veya tiizel Kisiyi,

Uygunluk Dederlendirmesi: Basingli kap veya basingli kap grubunun bu Yodnetmelik ve ilgili teknik
dizenlemeye ve/veya standarda uygunlugunun test edilmesi ve/veya belgelendiriimesine iliskin her turld
faaliyeti,

Muayene Kurulusu: Bu Y6netmelik kapsaminda uygunluk dederlendirilmesi faaliyetlerini yuriten 6zel veya
kamu kurulusunu,

AT Tip Onayi: Muayene Kurulusunun; bir basingh kap grubunu temsil eden humunenin bu Yonetmelik ve ilgili
teknik dliizenlemeye ve/veya standarda uygun oldugunun tespiti ve belgelendirilmesi ile ilgili yapmis oldugu
islemi,

AT Dogrulamasi: Muayene Kurulusunun, basingli kap veya basingli kap grubunun deneyini yaparak, basingli
kabin AT Tip Onay! belgesinde tanimlanan tipe ve bu Yoénetmelik ve ilgili teknik diizenleme ve/veya teknik
duzenlemelerde atifta bulunulan standartlara uygunlugunu beyan ve garanti eden iglemi, ifade eder.

Temel Prensipler

Madde 5 - Bu Yonetmelik haricinde, basingh kap siniflari ve uygunsa yardimci tesisatin, tasarim ve imalat
gerekleri ile muayene, test ve gerektiginde Gretim metodlari ilgili y6netmelik kapsaminda dederlendirilecektir.

Bu Yonetmelikler, basingli kaplarin her sinifi igin AT Tip Onayi ve AT Tip dogrulamasi prosedurlerine veya
bunlarin higbirine tabi olup olmadigini belirleyecektir.

Bu Yonetmeliklerde asadidaki hususlar belirlenir.

a) AT Tip Onayinda kabul edilebilecek herhangi bir kosul veya zaman kisitlamasi ve bu gibi durumlarda
basingli kaplara ilistirilebilecek isaret,

b) Her bir basingli kabin tanitim isareti,

c) Onaylanan kabin farkli tiplerinin ayni tip onayini almak igin yerine getirmesi gereken kosullar.



Bakanlik, bu Yénetmelik ve bununla beraber ilgili ydonetmeliklere uygun olarak imal edilen bir basingh kabin
veya AT tipi basingli kabin imalini, muayenesini, pazarlamasini ve hizmete sunulmasini reddedemez,
yasaklayamaz, sinirlayamaz.

Bakanlik, AT Tip Onayi ve AT Dodgrulamasina, her esdeder prosediirde oldugu gibi ayni dederi verir.

ikinci BOLUM
AT Tip Onayi, AT Dogrulamasi, Ortak Hiikiimler ve Degisiklik Hiikmii

AT Tip Onayi

Madde 6 - ilgili yénetmelikle diizenleme yapilmasi durumunda; AT Dogrulamasi gerektiinde veya
gerekmediginde, pazarlama ve hizmete sunmadan 6nce AT Tip Onay! bir 6n kosuldur.

Bakanlik Ulke igerisinde mevcut bulunan Uretici ya da yetkili temsilcinin talebi halinde ilgili yonetmeligin
gereklerini karsilayan basingh kabin 6zel sinifi ile ilgili her tipe AT Tip Onayi verecektir.

AT Tip Onayl basgvurusu, her tip kap igin yalnizca Bakanlida yapilacaktir. Bakanlik AT Tip Onayini bu
bélimdeki hikimlere ve Ek I madde 1.2 ve madde 4'e gére verecek, reddedecek veya geri gekecektir.

Madde 7 - Ek I madde 2'de belirtilen incelemelerin sonuglari yeterli ise incelemeyi yapan muayene kurulusu
tip onayinin verilmesine esas teskil edecek raporu dlizenleyecektir. Bu rapor AT dodgrulamasina tabi bir basingli
kap ile ilgili ise Uretici AT dodrulamasi yapilmadan 6nce Ek I madde 3'de belirtilen onay isaretini kaba
vuracaktir. Rapor ve onay isareti ile ilgili hikimler Ek I madde 3 ve madde 5'de belirtilmistir.

Madde 8 - ilgili ydnetmeligin sartlarini saglayan herhangi bir basingli kabin degisik bir tipi igin AT Tip Onayi
gerekmiyorsa, ancak bunun igin AT Dodgrulamasi konusunda bir basvuru yapilmis ise imalatgi AT Dogrulamasi
yapilmadan 6nce kendi sorumlulugunda Ek I madde 3.2'de belirtilen 6zel isareti bu tipe dahil olan basingli kaba
vuracaktir.

Madde 9 - Bakanlik bu Yonetmeligin 5 inci maddesini izleyerek ilgili yonetmelikte belirtilen herhangi bir
sartin yerine getirilmedigini tespit ederse onayi geri cekecektir.

Bakanlik, tip onayi verilen basingli kabin bir tipinin onaylanan tipe uygunsuzlugunu tespit ederse asagidaki
hususlar yapacaktir.

a) Tespit edilen uygunsuzluk minimum dederde ise ya da basingli kabin tasarim ve imalat yontemleri
Uzerinde esasa yonelik bir etkisi olmuyorsa ve herhangi bir sekilde guvenlik tehlikesi yaratmiyorsa onayl devam
ettirir.

b) Tespit edilen uygunsuzluk herhangi bir glivenlik tehlikesi yaratiyorsa onay geri gekilir.

c) Imal edilen partinin onaylanan tipe uymadidi tespit edildiginde imalatcidan kisa siirede uygun imalat
degisiklikleri yapmasi istenir.

Eder imalatci bu istege uymayi basaramazsa onay geri gekilir.

Bakanlik, eder onayin verilmemesini gerektiren bir durum tespit ederse onayi geri ceker. Bakanlik, yukarida
belirtilen durumlardan birinin varlidi ile ilgili olarak diger bir tye Ulke tarafindan bilgilendirilirse bu Uye Ulkeye
danistiktan sonra, bu maddede yukarida belirtilen hiikiimlere gbre islem yapar. Bakanlik ile Uye llke arasinda
onayin geri cekilmesi konusunda mutabakat saglanamiyorsa, bu durumda Mdistesarlik aracilidi ile komisyona
basvurur. Komisyon konuyu ¢ézmek igin gerekli islemleri yapar. Bakanlik, tip onayini geri gekmeye karar
verdiginde, bu karari derhal Mistesarlik aracihidi ile diger tye Ulkelere ve Komisyona bildirir.

AT Dogrulamasi

Madde 10 - AT Dogrulamasi bir basingli kabin ilgili ydonetmeligin sartlarina uyup uymadigini tespitte yardimci
olmalidir. Bu husus, dogrulama isareti ile tasdiklenir.

Madde 11 - Bir basinch kap, AT Dogrulamasi igin muayene kurulusuna sunuldugunda; muayene kurulusu,
asadida belirtilen hususlari kontrol eder:

a) Basingli kabin AT tip onayina tabi olan bir kap sinifina ait olup olmadigini,

b) Basingli kap, AT tip onayina tabi olan bir kap sinifina ait ise onaylanan tipi karsilayip karsilamadigini ve AT
tip onayi isaretini tasiyip tagsimadigini,

c) Basingh kap, AT tip onayina tabi olan kap sinifina ait dedil ise ait oldugu ilgili yonetmelikte belirtilen
sartlari yerine getirip getirmedigdini,

d) Basingl kabin; deney sonuglari ve zorunlu isaretleri dogru olarak ilistirilmesi acisindan ilgili yonetmeligin
gereklerini karsilayip karsilamadigini.

Imalatgi, muayene kurulusunun, imalat yerine girmesini ve muayene ile ilgili gérevlerini yerine getirmesini
engelleyemez.

Madde 12 - Bakanlik, muayene kuruluglarini tayin ederken, bu Yoénetmeligin 13 Uncli maddesindeki
yontemleri izleyerek Ek III'teki kriterleri esas alir.

Madde 13 - Bakanlik, muayene kuruluslarinin listesi ile bu kuruluslarin hangi muayeneleri yapabilmeleri igin
yetkilendirildiklerini belirten belgeyi Mustesarlik aracilidi ile diger Uye Ulkelere ve Komisyona bildirir.

Bakanlik, tayin ettigi muayene kurulusunun Ek III'de belirtilen kriterleri karsilamadigini veya karsilamanin
sona erdigini tespit ederse, verilen yetkiyi geri alir. Bakanlk bu konuda Komisyon ve Uye ulkeleri Mistesarhk
araciligi ile derhal bilgilendirir.

Muayene kurulusunun tayini, verilen yetkinin geri alinmasi ve yetkinin sinirlandiriimasi yetkisi sadece
Bakanlga aittir.

Madde 14 - Muayene kurulusu, basingl kabin bu Yénetmeligin 11 inci maddesinde ve Ek II'de belirtilen
sartlar dahilinde AT Dogrulamasini yaptiktan sonra, EK II madde 3'de belirtilen diizenlemelere gére kismi ya da
son AT Dogrulama isaretini kab'a basar.

AT Dogrulama isaretlerinin sekli ve karakteristikleri ile ilgili esaslar EK II madde 3'de verilmistir. Eger ilgili
yonetmelikte yer aliyorsa, muayene kurulusu uygulanan muayeneleri ve sonuglarini belirten bir rapor dizenler.

Madde 15 - Basingh kaplarin herhangi bir sinifinin ait oldugu ilgili yénetmelik AT Dogrulamasini
kapsamiyorsa, imalatgl kendi sorumlulugunda bu ilgili yénetmeligin gereklerini sagladigini ve tipin buna uygun
oldugunu dogruladiktan sonra, asadida belirtilen isaretleri verir.

a) AT Tip Onayi gerekiyorsa, Ek I'in Madde 5.3'lUnde belirtilen 6zel isareti,

b) AT Tip Onayi gerekmiyorsa Ek I'in Madde 5.4'Unde belirtilen 6zel isareti.



Ortak Hiikiimler

Madde 16 - Kap ve yardimci teghizati ile ilgili olarak bu Yonetmelik ve ilgili ydnetmelikte belirtilen isaretler
her basingl kabin ve yardimci teghizatin gortlebilir bir yerine okunakl ve silinmez sekilde basilr.

Bakanlik, AT isaretleri ile karistirlacak isaretleri ve aciklamalari basingh kaplar Uzerine basiimasini
yasaklamak igin gerekli buttn tedbirleri alr.

Degisiklik Hiikmii

Madde 17 - Basingli kabin tasariminda ve imalatinda kullanilan metotlarin ve bunlarda yapilan degisikliklerin
esit derecede bir glivenlik saglanmasi kosuluyla 5 inci maddenin ikinci fikrasinda belirtilen ilgili yonetmeliklerin
hikimlerinin tamamina uymasina gerek yoktur.

Iigili yénetmeliklerin her biri, bu gibi degisikliklerin yapilmasina veya yapilmamasina ait hiikiimleri acikca
belirtir.

Bu gibi durumlarda asadidaki prosedur izlenir.

a) Bakanlik, kabin tanimini veren veya degisiklik talebini destekleyen dokimanlari ve uygulanan tim deney
sonuglarinin birer kopyasini Mistesarlik aracilidi ile tye Ulkelere ve Komisyona génderir. Bu islemler gizli yapilir.

b) Eder yasal slre igerisinde, Komisyona iletilen konu hakkinda higbir tye (lke itirazda bulunmamigsa ya da
bir soru sormamis ise Uye Ulke gelen tim talepleri dederlendirdikten sonra degisiklik kararini verir ve bu konuda
diger Uye Ulkeleri ve Komisyonu Mistesarlik aracihidi ile bilgilendirir.

c) Eder bir Uye Ulke yasal slre igerisinde herhangi bir cevap vermemis ise bu dedisikligi onaylamis
sayllacaktir. Fakat s6z konusu Bakanlik bu durumda herhangi bir cevabin olmadigini Komisyondan teyit ettirmek
igin basvurmak zorundadir.

d) Eder konu Komisyona iletilmis ve olumlu y6énde karar alinmissa Bakanlik talep ettigi sekilde dedgisiklik
yapar.

e) Bununla ilgili dokiimanlar s6z konusu Ulkenin dilinde ya da kabul edilebilir herhangi bir dilde sunulur.

UCUNCU BOLUM
Koruma Onlemleri ve Ozel Hiikiimler

Koruma Onlemleri

Madde 18 - Bakanlik bir yada daha fazla basingl kabin bu Yoénetmelik ve ilgili yonetmeliklerin sartlarini
karsiladigi halde herhangi bir glvenlik tehlikesi meydana getirdigini belirten saglam delillere sahip ise basingli
kap veya kaplarin satisa sunulmasini gegici olarak yasaklayabilir, yada 06zel sartlara badlayabilir. Bu karar
gerekgeleriyle beraber Mistesarlik kanali ile Komisyona ve Uye llkelere vakit gegirmeden bildirir.

Komisyon 6 hafta igerisinde Uye ulkelere danisarak konu ile ilgili gerekli islemleri baglatir. Korunma
tedbirlerini alan Bakanlik bu dedisiklikler yurtrlige girinceye kadar bu tedbirleri muhafaza eder.

Ozel Hiikiimler

Madde 19 - Bu hikim; kabin ilgili bir yénetmelik kapsamina girmedigi durumda, 5 nci maddeye uygun
olarak bu Yonetmeligin kapsamina giren basingli kaplara uygulanir.

Boyle durumlarda asadidaki htikimler uygulanir.

a) Bakanlik, tasarimla ilgili ulusal kanunlara, idari hiklimlere ve ydnetmeliklere uygun olarak Ek IV'de
belirtilen prosediire gére segilen muayene kurulusu tarafindan muayene edilen ve deneye tabi tutulan basingli
kaplari dikkate alacaktir.

b) Bu muayene ve deneyler, Ek IV'de belirtilen prosedire gore, llkede yurirlikte olan ulusal mevzuata ve
esdeder olarak taninan metotlara gére yapilacaktir. Yapilan bu muayene ve deneyler, kaplarin imal edildigi
mahalde yapilabilecek sekilde olacaktir.

c) Bakanlik, ulusal dokimanlarla basingli kabin imal edildigi Glkedeki muayene kurulusu tarafindan verilen
raporlara ve sertifikalara ayni degeri verecektir.

DORDUNCU BOLUM
Son Hiikiimler, Yiiriirliik ve Yiiriitme

Son Hiikiimler

Madde 20 - Bakanlik ve muayene kurulusu, bu Yonetmelik ve ilgili ydnetmeliklere uygun olarak AT Tip
Onayinin reddi, onayin geri gekilmesi ya da basingl kaplarin satisi veya kullaniimasinin yasaklanmasi
hususundaki her kararini saglam temellere dayandiracaktir.

Madde 21 - Bakanlk, bu Yoénetmelik yurirlide girdikten sonra, Yonetmelik metnini Komisyona bildirmek
lizere MUstesarlida iletir.

Madde 22 - Bu yonetmelik; Avrupa Birliginin 76/767/EEC sayili "Uye Devletlerin, Basingl Kaplar ve Bu
Kaplarin Muayene Yéntemlerinin Ortak Hikiimlerine iliskin Mevzuatin Uyumlastiriimasi Hakkinda Direktifi" ile bu
direktifin teknik gelismelere uyarlanmasina iliskin 88/665/EEC sayili direktife uygun olarak hazirlanmistir.

Yurirliik

Madde 23 - Bu Yonetmelik yayimi tarihinden bir yil sonra yurirlige girer.

Yiriitme

Madde 24 - Bu Yonetmelik hikimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yUrGtir.

EKI
AT TiP ONAYI

1. AT TiP ONAYI BASVURUSU

1.1 Basvuru ve yazismalar ile ekleri Tlrkge olarak yapilmahdir.

1.2 Basvuru asadidaki bilgileri kapsamalidir:

- Imalatgl firmanin veya yetkili temsilcisinin yada basvuru sahibinin adi, adresi, kaplarin imal edildigi yer
veya yerlerin adresi,

- Kabin sinifi,

- Kullanim amaci yada yasaklanan kullanimlar,

- Teknik 6zellikler,



- Varsa ticari ismi veya tipi.

1.3 Bagvuru ilgili dokiimanlarin iki ntshasi ile yapiimalidir.

1.3.1. Bagvuruda asadidaki hususlar bulunur:

- Malzemelerin sipesifikasyonlari, imalat metotlari ve kabin mukavemet hesaplari,

- Kaba baglanan herhangi bir emniyet aygiti,

- 1lgili yénetmeliklerde belirlenen diger isaretler ile bu y&netmelikte belirlenen onay ve dogrulama
isaretlerinin konulacadi yerler.

1.3.2. Genel planlar ve uygun oldugunda 6nemli tasarim 6zelliklerinin ayrintili gizimleri.

1.3.3. ilgili ydnetmeliklerde yer alan diger bilgiler.

1.3.4. Kabin ayni modeli igin baska bir AT Tip Onay! basvurusunun yapilmadigini belgeleyen bir bildirim

eklenmelidir.
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2. AT TiP ONAYI INCELEMESI

2.1. AT Tip Onayi incelemesi, planlar bazinda ve gerektiginde tip kaplar tizerinde yapilir.

a. Tasarim hesaplamalarinin, imalat metodunun, isciligin ve malzemelerin kontroli

b. Uygun oldugunda emniyet aygitlarinin, 6lgme aletlerinin ve tesisatin kurulma metotlarinin kontrold.

3. AT TiP ONAYI SERTIFIKASI VE ISARETI

3.1. 7 nci maddede bahsedilen sertifika, tip muayene sonuglarini ihtiva edecek ve madde 2.1'de onayin tabi
oldugu her kosulu gosterecektir. Tipi tanimlamak ve uygun olan yerlerde fonksiyonlarin nasil yerine getirildigini
izah etmek igin gerekli agiklamalar ve gizimler eklenecektir. 7 nci maddede yer alan AT Tip Onay Isareti sekilsel
olarak bir " " harfiyle gosterilecek ve asadidaki hususlari icerecektir.

- Yukaridaki kisimda kabul edilebilir kronojik sirasina gore tasnif edilmis ilgili direktifin seri numarasi ve AT
tip onayini veren ulkeyi tanimlayan buyuk harf veya harfler (Belgika igin B, Almanya Federal Cumhuriyeti igin D,
Danimarka icin DK, Finlandiya icin FI, Fransa icin F, Italya icin I, irlanda igin IRL, Liiksemburg icin L, Hollanda
icin NL, Birlesik Krallik igin UK, Yunanistan igin EL, Portekiz icin P, Ispanya igin E, Isveg icin S, Tirkiye icin TR)
ve AT tip onay yili, AT tip onayinin atif yaptidi ilgili direktiflerin numarasi Konseyce kabul edildigi zamana gore
belirtilecektir.

- Alt kasimda AT Tip Onay Numarasi, bu husus madde 5.1.'de gésterilmektedir.

3.2 8 inci madde de dlizenlenen ve sekilsel harf ile gosterilen, dikey eksen lizerinde simetrik olarak ters
cevrilen isaret 3.1'in ilk paragrafinda 6ngoruldigu gibi, yukar kisimda ayni bilgiyi ve asadi kisimda da ilgili
yonetmelikte bu sekilde yer aliyorsa AT Tip Onayina konu olmayan sinifin referans numarasini igerir.

3.3 15 inci maddenin a bendinde belirtilen isaret, bir altigen tarafindan cevrilen AT Tip Onay Isareti ile
aynidir. Bu isaretin bir 6rnedi 5.3'de gosterilmistir.

3.4 15 inci maddenin b bendinde belirtilen isaret, bir altigen tarafindan cgevrilen AT Tip Onayr muafiyet
isaretidir. Bu isaretin bir 6rnedi 5.4'de gosterilmistir.

4. AT TiP ONAYININ YAYINLANMASI

4.1 istenmesi halinde; AT Tip Onay: Sertifikasinin kopyalari, basingh kabin agiklayici teknik dosyasi, yapilan
inceleme ve test raporlarinin kopyalari da dahil olmak Uzere Uye Ulke tarafindan komisyona ve diger Uye
tilkelere génderilmelidir.

4.2 AT Tip Onayinin geri gekilmesi 4.1'de belirtilen prosedire goére yapiimaldir.

4.3 AT Tip Onayini reddeden Bakanlik bu konu ile ilgili olarak diger tye Ulkeleri ve Komisyonu Mustesarlik
aracilidi ile bilgilendirmelidir.

EK I VE EK II'YE AIT TABLO

"AT Tip Onayl ya da AT Dodrulamasinin Olasi Kombinasyonlarini Resmeden Tablo" igin lutfen ilgili Resmi
Gazeteye bakiniz.

. »

»

EK II
AT DOGRULAMASI
1. GENEL
1.1 AT Dogrulamasi bir veya daha fazla asamada yuritilebilir.
1.2. Ilgili yénetmeliklerin hikimlerine tabi olarak;



1.2.1 AT dogrulamasi yalnizca fabrikada bir bitin halinde imal edilen kaplar icin bir asamada yapilmalidir.
Ancak kaplar dagitilmadan baska yerde monte edilebilir.

1.2.2 Tek parga olarak uretilen kaplarin dogrulamasi iki veya daha fazla asamada yurattlebilir.

1.2.3 Dogrulama; o6zellikle kabin onaylanan tipe veya kabin AT Tip Onayindan muaf olma durumunda ise,
ilgili yénetmeligin hikimlerine uygunlugunu saglamalidir.

2. AT DOGRULAMASININ YAPISI

2.1 ilgili yénetmeliklerin hikiimlerine bagh olarak dogrulama asagidaki islemleri gerektirir:

- Malzeme karakteristiklerinin incelenmesi,

- Tasarim hesaplamalarinin imalat metodunun, isciligin ve kullanilan malzemenin kontrolQ,

- Dahili pargalar ve kaynaklar konusunda inceleme,

- Basing testi,

- Her emniyet aletinin ve baglanan 6lgme ekipmaninin muayenesi,

- Kabin gesitli pargalarinin dis incelemesi,

- Tlgili ydnetmelikte 6ngorildiginde performans testi.

3. AT DOGRULAMA ISARETLERI

3.1. AT Dogrulama Isaretlerinin aciklamasi:

3.1.1 Ilgili yénetmeliklerin hiikkiimlerine bagl olarak bu Ek Madde 3.3'e gdre konulan AT Dogrulama Isaretleri
asadidakiler gibi olmaldir.

3.1.1.1. AT Son Dogrulama Isareti iki damgadan olusmaktadir.

3.1.1.1.1 Birincisi "e" harfinden olusmali ve asagidaki hususlari igermelidir.

- Ust kissmda dogrulamanin uygulandigi llke isareti (Belgika icin B, Almanya Federal Cumhuriyeti icin D,
Danimarka icin DK, Finlandiya icin FI, Fransa icin F, Italya icin I, irlanda icin IRL, Liksemburg igin L, Hollanda
icin NL, Birlesik Krallik igin UK, Yunanistan igin EL, Portekiz igin P, ispanya igin E, isveg igin S, Tirkiye icin TR)
gerekli oldugunda bélgesel bir alt bolumu tanimlayan bir ya da iki numara.

- Alt kissimda, muayene kurulusunun numarasi ile birlikte, eger uygunsa Bakanhgin isareti.

3.1.1.1.2 ikincisi ilgili yénetmelik gereklerine uygunludu belirten dogrulama tarihini iceren altigen seklinde
bir damga.

3.1.1.2 AT Kismi Dogrulama Isareti sadece birinci damgadan ibaret olacaktir.

Kap eder imalat yerinde monte edilemiyorsa ya da tasinmasi 6zelliklerini etkiliyorsa AT Dogrulamasi
asadidaki gibi yapiimalidir:

- Kabin imal edildigi Glkenin muayene kurulusu tarafindan imalat yerinde AT gereklerine uygun oldugunun
dogrulanmasi bu Ek madde 3.1.1.1.2'de tanimlanan "e" damgasinin konulmasi, AT Kismi Dogrulama Isareti
olarak bilinmelidir,

- Kabin imal edildigi Glkenin muayene kurulusu tarafindan montaj yerinde AT gereklerine uygun oldugunun
son dogrulamasi bu Ek madde 3.1.1.1.2' de tanimlanan damganin konulmasi AT Kismi Dogrulama Isareti ile
birlikte ve AT Son Dogrulama Isaretini meydana getirmelidir.

3.2 isaretlerin sekli ve ebatlari

3.2.1 Bu Ek madde 3.1.1.1.1 ve Madde 3.1.1.1.3'de tanimlanan damga 6rnekleri asagidaki sekil 1 ve Sekil
2'de tanimlanmistir.

ilgili ydnetmelikler AT Dogrulama Isaretinin yerini ve boyutlarini belirleyebilir. Ilgili yénetmeliklerde baska
sekilde belirtiimediginde, her isaretin harfleri ve numaralari en az 5 mm yuksekliginde olmalidir.

3.2.2 Ulkelerin muayene kuruluslari AT Dogrulama isaretlerinin cizimlerinin kopyalarini karsilikli olarak
muibadele etmelidir.

3.3 Isaretlerin yerlestirilmesi

3.3.1 Kap AT gereklerine uygun bir sekilde son olarak dogrulandiginda ve tanindiginda AT Son Dogrulama
Isareti kabin lizerine gereken pozisyonda yerlestirilimelidir.

3.3.2 Dogrulamanin birden fazla safhada yuritilmesi halinde AT Kismi Dogrulama Isareti AT gereklerine
uygun oldugu kabul edilen bir kaba veya kabin bir parcasina, imalat yerinde, muayene islemi safhasinda kapta
damga yeri olarak belirlenen veya ilgili direktiflerde belirlenmis olan kabin baska bir yerine yerlestiriimelidir.

"Sekil 1 igin litfen ilgili Resmi Gazeteye bakiniz.

5. AT TiP ONAVYI iLE ILGILI ISARETLER

5.1 AT Tip Onayi isareti"Ornek"te yer alan sekil icin litfen ilgili Resmi Gazeteye bakiniz.

5.2 AT Tip Onayindan Muafiyet Isareti "Ornek"te yer alan sekil icin litfen ilgili Resmi Gazeteye bakiniz.

5.3 AT Tip Onayi Isareti ve AT Dogrulamasindan Muafiyet "Ornek"te yer alan sekil igin lutfen ilgili Resmi
Gazeteye bakiniz.

5.4 AT Tip Onayi ve AT Dogrulamasindan Muafiyet "Ornek"te yer alan sekil igin lutfen ilgili Resmi Gazeteye
bakiniz.

5.5 Ilgili Yénetmelikler, AT Tip Onayi ile ilgili isaretlerin yerlestiriimesini ve boyutlarini belirleyebilir. Ilgili
yonetmelikte baska turll belirtiimediyse, her isaretteki harfler ve numaralar en az 5 mm yuksekliginde olmak
zorundadir.

EK III
AT DOGRULAMASINI UYGULAYACAK OLAN MUAYENE KURULUSLARINI TAYIN EDERKEN DIKKAT
EDILMESI GEREKEN ASGARI KRITERLER

1. Muayene kurulusunun yodneticisi ve dogrulama testlerini uygulamaktan sorumlu personel, muayene
edilecek kaplarin ya da tecghizatin tasarimcisi, imalatgisi, tedarikgisi, montaj sorumlusu ya da bunlarin yetkili
temsilcisi olamazlar. Bu kisiler, kaplarin veya techizatin tasarimina imalatina, pazarlamasina, tanitimina ya da
bakim hizmetlerine dogrudan katilamazlar veya bu faaliyetleri yuritenleri temsil edemezler.

2. Muayene kurulusunun teknik yeterliligi haiz personeli, dogrulama testlerini butlinllk igerisinde uygulamak
zorundadir. Personel, 6zellikle dogrulama sonugclar ile dogrudan iligkili olan kisi veya kisilerden, kararlarini
muayene sonuglarini etkileyebilecek finansal baskilardan ve 6zendirmelerden bagimsiz olmalidir.



3. Muayene kurulusu, dogrulamalarla ilgili idari ve teknik gorevleri tam olarak yerine getirmek tzere gerekli
personeli bulundurmali ve yeterli techizata sahip olmahdir.

4. Muayeneden sorumlu teknik personel asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir.

- Yeterli teknik ve mesleki egitim almis olmali,

- Uygulanan testlerin gerekleri hakkinda yeterli bilgi ve deneyime sahip olmali,

- Testlerin dogruludu igin gerekli olan sertifikalari kayitlari ve raporlari hazirlama kabiliyetinde olmahdir.

5. Muayene personeli mutlaka tarafsiz olmalidir. Ucretleri uygulanan testlerin sayisina yada bu testlerin
sonuglarina bagli olmamalidir.

6. Sorumluluk milli kanunlara gore devlet tarafindan Ustlenilmemis ise muayene kurulusu sorumlulugu almal
ve Uglincl taraf sigortayi saglamalidir. Ya da Bakanlik testlerinden dogrudan sorumlu olmalidir.

7. Muayene kurulusu personeli gorevlerini yuritirken bu Yonetmelik ve ilgili yonetmelikler veya bunlarla ilgili
milli mevzuatlar gergevesinde elde edilen butln bilgiler hakkinda mesleki gizliligi saglamalidir. Faaliyetlerini
yurattaga Glkedeki yetkili idari makamlar kapsam disidir.

EK IV
TANIMLAR
Mense Ulke : Basingh kabin imal edildigi Gye dlke.
Alict Ulke : Basingli kabin ithal edilecegi veya pazarlayacadi ve/veya hizmete konulacadi tye (lke.
Mense Idare: Mense Ulkenin yetkili idari makamlari.
Alici Idare: Alici lkenin yetkili idari makamlari.

PROSEDUR

1. Bir imalatgl bir basingli kabi yada tek bir tipin birden fazla basingh kaplarini ihrag etmek istediginde,
kendisi yada temsilcisi 19 uncu maddeye gore ve alicl tlkeninkiler disinda bir muayene kurulusu tarafindan alici
llkede ortaya konan metotlara gére uygulanacak dogrulama testlerini talep eden bir bagvuruyu alici idareye
dogrudan yada alic tilkedeki ithalatgl kanaliyla dolayli olarak génderecektir.

Imalatc yada yetkili temsilcisi basvurusunda hangi muayene kurulusunu sectigini belirtmelidir. Bu segimi 13
Unci madde dahilinde mense ullke tarafindan gdnderilen listeden yapmak zorundadir. Fakat bu prosedirden
haric olarak kaplarin az sayida 6zel olarak imal edilmesi yada kaplarin tiketici veya onun tayin ettigi
danismanhk kurulusu tarafindan sadlanan bilgi ve tasarimlanmasi durumlarinda, mense uye Ulkenin bir
muayene kurulusu 13 inci maddede belirtilen listede bulunsun yada bulunmasin alici idarenin bu segimi uygun
gérmesi ile tlketici tarafindan secilebilir. Alici idare almis oldugu bu karari mense idareye bildirmelidir. Eger
biliniyorsa tiketici ve ithalatginin adi bagvuruda gdsterilmelidir.

Basvuru; kap yada tiple ilgili gizimleri ve hesaplamalari, malzeme spesifikasyonlarini, imalat prosesleri
hakkindaki bilgileri, imalat stresindeki dogrulama metotlarinin detaylarini, ayni tipten bir kabin yada kaplarin
planlara uyup uymadigini, alici Utlkenin basingh kaplarla ilgili yasal gerekleri yerine getirip getirmedigi gibi
imalatcl yada temsilcisinin alici idarenin kararina yardimci olabilecedini dlistindtigu bilgileri iceren bir dosya ile
desteklenmelidir.

Dokimanlar ahci Ulkenin dilinde veya dillerinde yada bu llkede kabul edilen baska bir dilde 4 kopya olarak
verilmelidir.

2.

2.1 Alici idare dosyayi aldiktan sonra en kisa siirede cevap vermelidir.

2.2.1 Alic idare dosyanin birinci boélum dahilindeki butin bilgileri igerdigini tespit ederse dosyadaki
dokimanlarin kapsamli bir incelemesini lg ay igerisinde yapmalidir.

2.2.2 Alici idare dosyanin birinci bolim dahilindeki bittin bilgileri igermedigini tespit ederse, daha detayl bilgi
saglamasi igin basvuru sahibini, dosyayl alisindan itibaren bir ay igerisinde bilgilendirir. Dosyanin
tamamlanmasindan sonra madde 2.2.1'deki proseduir takip edilmelidir.

2.3.

2.3.1 Dosyanin kapsamli olarak incelenmesinden sonra kap yada kaplarin ilgili belgelere uygun olarak imal
edildigi veya imal edilmesinin tasarlandidi ve alici tlkede basingli kaplara iliskin zorunlu gerekleri karsiladigi
anlasilirsa veya bu gereklerden bir sapma olmasina ragmen uygunlugu kabul edilirse alici idare basvuru sahibini
madde 2.2.1'de belirtilen siire iginde bilgilendirecektir.

Basvuru dahilindeki kap yada kap tipleri alici Glkenin yonetmeliklerinin kapsaminda dedilse; alici idare
kaplarin mense Ulkedeki basingl kaplarla ilgili yonetmeliklere uygun olmasini talep edebilir.

2.3.2 Dosyanin kapsamli incelenmesinde kap yada kap tiplerinin ilgili dokiimanlara gére imal edildigi yada
imal edilmesi amaclandigi fakat alici Ulkedeki basingli kaplarla ilgili yasal gerekleri karsilamadigi ve bu
gereklerden bir sapma oldugu tespit edilirse, alici idare madde 2.2.1'de belirtilen slireg dahilinde basvuru
sahibine bildirimde bulunmali, kap yada kap tipleri kabul edilecekse hangi hikimlere uyulmadidini ve hangi
hikimlere uyulmasinin zorunlu oldugunu belirtmelidir.

Ayni zamanda alici tlkede yurirlikte olan basingli kaplarla ilgili yonetmeliklerin gerektirdigi imalat gerekleri
ve kontroller, testler ve dogrulamalardan basvuru sahibini bilgilendirmelidir.

Basvuru sahibi kap yada kap tipi ile ilgili olarak tasarim, imalat projesi ve/veya dogrulama metotlarini sartlari
saglamak Uzere tadil etmeye hazirlaniyorsa, basvuru dosyasini buna gore tadil etmelidir.

Tadil edilen dosyanin alinmasi lzerine madde 2.2.1'de belirtilen prosediir takip edilmeli ancak, inceleme
sureci iki aya indirilmelidir.

2.3.3 Madde 2.3.1 ve madde 2.3.2'de belirtilen farkhhklar kabul edilirken yada reddedilirken alici idare
tarafindan kullanilan kriterler alici Glkede yerlesik bulunan imalatgilara uygulanan kriterlerle ayni olmalidir.

2.4 Dosyanin incelenmesindeki Ucretler, vergiler yada diger harglar alici Ulkede uygulanan kurallarla
belirlenenlerle ayni olmahdir.

3. Bu Ek madde 1 geregdince segilen muayene kurulusu alici idare tarafindan gereken islemleri yiritecektir.

4. Alci idare tarafindan gereken kontroller, testler ve dogrulamalar uygulandiktan ve sonuglar ikna edici
bulunduktan sonra, muayene kurulusu, imalatgi yada onun temsilcisine ve alici idareye, kullanilan kontrol test



ve dodgrulama metotlarinin ve elde edilen sonuglarin alici Ulkenin gereklerine uygun oldugunu dogrulayan
kontrol, test ve dogrulama raporlari ile sertifikalari vermelidir.

Eger kontrol sonuglari ikna edici dedilse, muayene kurulusu basvuru sahibini ve alici idareyi bilgilendirmelidir.

Bu doktmanlar alci tilkenin dilinde yada bu llkece kabul edilebilecek diger bir dilde hazirlanmalidir.

5. Kontrolleri ve testleri uygulamak igin Ucretler, vergiler ve harglar, muayene kurulusunun kurallar
geregince olmalidir.

6. Alici idare, kendisine gonderilen butlin plan ve dokiimanlarin gizli kalmasini saglamaldir.



iSci SAGLIGI VE is GUVENLIGI TOzUGU

Bakanlar Kurulu Karar Tarihi - No: 04/12/1973 - 7/7583

Dayandigi Kanun Tarihi - No: 25/08/1971 - 1475

Yayimlandigi Resmi Gazete Tarihi - No: 11/01/1974 - 14765

1475 sayil Is Kanununa gére cikarilacak "Isyerlerinin Kurulmasina ve Isletiimesine Iliskin Tuzik" cikarilincaya
kadar, 22.12.1969 tarih ve 6/12782 sayili Kararname ile yirirlide konulan "isci Saghigi ve Is Guvenligi
TUzUgunun" 515-520 nci maddeleri son hikiimler bélimde yer almistir.

UcUNCU BOLUM . ) ) )
KAZANLARDA, BASINGLI KAPLARDA VE KOMPRESORLERDE ALINACAK GUVENLIiK TEDBIRLERI

Madde 202 - Her gesit buhar ve sicak su kazanlari ile bunlarin malzeme ve techizati, fennin ve teknigin ve
kullanilacagdi isin gereklerine uygun bir sekilde yapilmis ve kazanlar, saglam bir taban Gzerine uygun bir sekilde
monte edilmis olacaktir.

Madde 203 - Her kazanin goérindr bir yerine, imalatcl firma tarafindan asadidaki bilgiler yazili bir plaka
konulacaktir :

1) imalatgi firmanin adi,

2) Kazanin numarasi,

3) imal edildigi sene,

4) En ylUksek galisma basinci.

Madde 204 - Kazanlarda basinci, sicaklidi ve su seviyesini gosteren asadidaki 6lgl cihazlari bulunacaktir :

1) Kazanin en yuksek galisma basincinin iki katini gésterecek sekilde taksimatli manometresi olacak ve bunun
en ylksek galisma basincini gbsteren rakami, kirmizi gizgi ile isaretlenmis bulunacaktir.

Manometrenin isaretleri, kazan boyunun birbuguk kati uzakliktan rahatca okunabilecek buyuklikte olacaktir.

2) Sicak su kazanlarinda bir termometre bulunacaktir.

3) Kazanlarda birbirinden ayri en az iki adet su seviye goOstergesi bulunacaktir. Bunlardan en az bir tanesi
camdan olacak ve kirllmamasi igin mahfaza icine alinacaktir. Géstergenin baglanti borusunun gapi, Isitma ylzeyi
25 metrekareye kadar olanlarda 25 milimetreden, 25 metrekareden bilylk isitma ylzeyi olan kazanlarda 45
milimetreden az olmayacaktir. Su goéstergeleri, dogrudan dodgruya kazana bagh olacak en cok ve en az su
seviyelerini gosterecek sekilde isaretlenmis bulunacaktir. Su gdéstergesinin kazanla olan baglantisi, en az su
seviyesinin 15 santimetre altinda ve gamur seviyesinden 45 santimetre yukarida olan bir yerde bulunacaktir.
Batin gostergelerin giris ve cgikislarina, kazan basincina uygun birer adet vana veya musluk konacaktir.
Baglanti borusu Uzerinde, baska bir delik agiimis olmayacak bunlar dogrudan dogruya kazana baglanacaktir.
Batin goéstergeler, kazanin 6nliinden veya yanindan, normal calisma durumunda gorilebilecek sekilde
yerlestirilmis olacaktir.

Madde 205 - Buhar kazanlarinda en az iki adet emniyet supabi bulunacak ve bunlar, dogrudan dogruya
kazanla badlantili olacak kazanla emniyet supaplar arasinda baglanti borusu Uzerinde, hig bir sekilde buharin
gecmesini engelleyecek bir valf veya bagska bir engel bulunmayacaktir.

Emniyet supaplari, kazanin galisma basincina gore ayarlanacak ve hig bir zaman tutukluk yapmayacak sekilde
paslanmaz malzemeden yapilmis olacaktir. Emniyet supaplari, titresim yapmadan ayarlanabilecek ve ehliyetsiz
kimselerin, ayari bozmasini énleyecek sekilde kapatiimis veya muhurlenmis olacaktir.

Emniyet supaplari, fazla basingtan dolayi, ¢ikan buhari disari atarken, calisanlara zarar vermeyecek sekilde
teghiz edilmis olacaktir.

Adirlikll emniyet supaplarina gelen buhar basinci, 600 kilogram/santimetrekareyi gecmeyecek ve agirlik
yekpare olarak yapilacaktir.

Madde 206 - Her imalatgl firma, kazanin butin teknik karakteristigini gosteren ve muayenesinin Hukimet
veya mahalli idarenin kabul ettigi teknik elamanlar tarafindan yapildigini belirten bir belgeyi, aliciya verecek,
isveren de bu belgeyi istenildiginde ilgililere g6sterecektir.

Madde 207 - Buhar ve sicak su kazanlarinin; imalinin bitiminde, monte edilip kullanilmaya baslamadan 6nce,
kazanlarda yapilan degisiklik veya onarim veya revuzyonlardan sonra, yilda bir periyodik olarak ve en az g ay
kullanilmayip yeniden servise girmeden 6nce, kontrol ve deneyleri, ehliyeti Hikimet veya mahalli idarelerce
kabul edilen teknik elemanlar tarafindan yapilacak ve sonuglari sicil kartina veya defterine islenecektir.

Madde 208 - Her isveren, isyerlerindeki kazanlar igin bir sicil karti veya defteri tutacak, bunlara, yapilan
onarim, bakim ve deneyleri, glini glintine isleyecektir.

Madde 209 - Kazanlarin hidrolik basing deneyleri, en ylksek galisma basincinin en gok 1, 5 kati ile yapilacak,
kontrol ve deneylerin sonucu uygun bulunmayan kazanlar, uygunluk saglanincaya kadar kullanilmayacaktir.
Madde 210 - Kazanlar ehliyeti Hikimet veya mahalli idareler tarafindan kabul edilen kisiler tarafindan
isletilecektir.

Madde 211 - Kazanlarin giris ve gikis borulari lzerine, birer adet ana stop valfi konulacak, bunlar cabuk ve
kolay kapanacak sekilde olacak ve buhar yogunlasmasi halinde kullaniimak Uzere, kazanlarda bl6f tertibati
yapilacaktir. Birlikte galisan kazanlarin her birinde ayri ayri stop valfi bulunacaktir.

Madde 212 - Yakitlari otomatik olarak verilen kazanlardaki yakit besleyicilerinin galisma basincina veya
sicakligina uygun olarak ayarlanabilen bir tertibati bulunacaktir.

Madde 213 - isyerinde kullanilan biitiin kazanlar, yangina ve patlamaya karsi dayanikli ayri bir bélmede veya
binada olacak ve kazan dairesinin Ustiindeki katta, isGi galistinlmayacaktir.

Patlayici, parlayici veya kolay yanici maddelerle galisilan isyerlerindeki kazan dairelerinin diger atelyelere acilan
pencere ve kapilari bulunmayacaktir.

Kazan dairelerinin tavani, gerektiginde kazan lzerine galismaya kolaylastiracak yukseklikte olacaktir.

Kazan daireleri strekli olarak havalandirilacaktir, Tabii havalandirmanin yeterli olmadigi hallerde, uygun
aspirasyon tesisati yapilacaktir.



Madde 214 - Buhar ve sicak su kazanlarinda onarim, bakim ve temizlikte, kazan igine veya baca kanalina
girmek igin, yeteri kadar uygun sekil ve buyuklikte kapi veya kapak bulunacaktir.

Madde 215 - Kazanlarda suyun veya gamurun bosaltilmasi igin, kazanin alt kisminda yeteri kadar bosaltma
valfu veya muslugu bulunacak, su veya camur bir boruyla kanala veya disariya akitilacaktir.

Madde 216 - Kazanlarda yakit olarak havagazi ve benzerleri kullanildidi hallerde, gaz besleme borulari
Uzerinde ayarlanabilir bir musluk ve sulu emniyet kaplari bulunacaktir.

Madde 217 - Yiksek ve orta basingli kazanlarla yapilan calismalarda, asadidaki tedbirler alinacaktir :

1) Yiksek ve orta basingl kazanlarda; akaryakit, kémir tozu veya gaz yakildigi hallerde, Cehennemliklerin en
yluksek noktasinda bir veya daha fazla sayida patlama kapaklari bulunacaktir. Yerden 2 metre ylkseklige kadar
olan patlama kapaklarinin éniine, yeteri saglamlikta koruyucu bir siper konacaktir.

2) Kazandan ayrn bulunan buhar kizdiricilarinin buhar cikis yerleri ile 6n isiticilarin lzerine en az birer adet
emniyet supabi konacaktir.

3) Her kazanda, deney basincini gésteren manometrenin baglanmasi igin, valfi bir agiz bulunacaktir.

4) An su kullanilmayan kazanlarda, kazantasi olusumunu oOnlemek igin tasfiye edilerek yumusatiimis su
kullanilacaktir.

5) Her kazanin besleme suyu borusu (zerinde, stop vanasi ile geri tepme klepesi (ek valf) bulunacak ve bu
boru, atesin en sicak bélgesinden gegmeyecektir.

6) Besleme suyunun kazana 0On isiticilardan gegcirilerek verildigi hallerde, bunlarda da stop valfi ve geri tepme
klepesi bulunacaktir.

7) Parelel galisan kazanlarin buhar gikislarina, stop valfi ile geri tepme klepesi konacaktir.

8) 25 metrekare veya daha fazla isitma ylzeyi olan buhar kazanlari, ayri sistemde galisan en az iki tertibatla
beslenecek ve bunlardan biri, enjektor tipi veya buhar tirbinli pompa olacaktir.

Isitma yuzeyi 25 metrekareden az olan kazanlar, teknige uygun sekilde beslenecektir.

9) Buhar kazanlarinin 6n isiticilarinda; bir emniyet supabi, su giris ve gikis sicaklidini gosteren termometreler,
on isiticilarla kazan arasinda, iyi kapanan damperler ve ig kisimda biriken tortu ve gamuru temizlemek igin, tapa
veya kapaklar bulunacaktir.

Madde 218 - Alcak basingh buhar kazanlari veya sicak su kazanlari ile yapilan calismalarda asadidaki tedbirler
alinacaktir :

1) Algak basingli buhar ve sicak su kazanlarinda, basing 0, 5 ati ve sicaklik ise 110
C'yi gegmeyecektir.

2) Her sicak su kazanina bir adet genigleme kabi ve borusu (nefeslik) konacak, bunun bulunmadidi kapali
sistemlerde, genisleme valfi bulunacaktir. Genisleme valfi, galisma basincina gore ayarlanabilecek ve fazla
basinci dnleyecek sekilde yapilmig olacaktir.

3) Genisleme borusu ile genisleme valfindan c¢ikacak sicak sular, calisanlara zarar vermeyecek sekilde disari
atilacaktir.

4) Her algak basingh buhar kazani ile sicak su kazaninin besleme suyu borular lGzerine, en az birer adet stop
valfi ve geri tepme klepesi konacaktir.

5) Paralel galisan algak basingl buhar kazaniyla sicak su kazanlarinin gikislarina, stop valfi ve geri tepme
klepesi konacaktir.

6) Algak basingli buhar kazani ile sicak su kazanlarina otomatik yakit verildigi hallerde, kazan basincinin 1
kilogram/santimetrekarenin (bir atmosferin) Uzerine gikmasini Onleyecek ve yakiti kesecek bir tertibat
bulunacaktir.

7) Gaz, komir tozu ve akaryakitla otomatik galisan sicak su kazanlarinda sicakhidin 120
C'nin Ustline gikmasini 6nleyecek bir termostat bulunacaktir.

8) Algak basingh buhar kazanlarinda besleme suyu, ocaktaki atesin karsisina gelen kazan kesimine verilecektir.
9) Sicak su kazanlarina verilen besleme suyunun basinci, bir atmosferin Uzerinde ise, kazana dogrudan
dogruya verilmeyi boru tesisatina baglanacaktir.

Madde 219 - Kazanlarin igletilmesi ile ilgili calismalarda, asagidaki tedbirler alinacaktir :

1) Kazan dairelerine sorumlu, ilgili ve yetkililerden baska kimse girmeyecektir.

2) Kazanlar yakilmadan 6nce, kazanci tarafindan tim vanalarin, klepelerin, kapaklarin, emniyet supaplarinin
durumu, yakit ve su miktarlari ve isletme ile ilgili batin hususlar gézden gegirilecek ve kontrol edilecektir.

3) Kazanlar, ilk ateslemede sicakligin birden yikselmesine engel olacak sekilde ve yavas yavag yakilacaktir.

4) Yakit olarak sivi veya gaz maddeler kullanilan kazanlarin yakilmasindan 6nce, ocadin iginde, beklerin
agzinda veya yakininda ve kazanin etrafinda dékilmus yakit bulunmayacak ve ocadin igi, hava, gaz veya
akaryakitin patlayici karisimlari bulunmayacak sekilde iyice havalandirilmis olacaktir.

5) Kazanlarin devreye girmesinde; ana c¢ikis vanasi agilmadan 6nce, emniyet ventili kontrol edilecek, boru
tesisati Gzerindeki hava ¢ikis vanalari, hava bosaltiincaya kadar acgik tutulacak ve kazan, gerekli basing ve
sicakhda ulastiktan sonra, ana cikis stop valfi, yavas yavas acilacaktir.

6) Kdémidrle isitilan kazanlarda, siinglilemek, clruf ve kil almak igin, gerekli araglar bulunacak ve siinglileme
sirasinda hava verme durdurulacak ve baca kapadi aciimis olacaktir.

7) Kazanin emniyet supaplari, vardiye degisiminde kontrol edilecektir.

8) Yakit olarak kdmur kullanilan kazanlarin séndirilmesinde, ates disari gekilmeyecek, butlin delik ve kapaklar
kapandiktan sonra kendi kendine sdnmeye terkedilecektir. Ocaktaki ates, ancak tehlike aninda gekilecek ve
atesin alinmasindan 6nce, emniyet supabi acilarak stop valflari kapatilacak ve gerektiginde ates soniinceye
kadar, kazana besleme suyu verilecektir.

9) Sondlrulen kazan, sicaklik ve basing normale déniinceye kadar bosaltiimayacak ve kazanci kontrole devam
edecektir.

Madde 220 - Kazanlarda bir ariza nedeniyle tehlike belirmesi halinde, asadidaki tedbirler alinacaktir.

1) Basing derhal dusurilecek, yakit sevki derhal kesilecek, hava verilmesi durdurulacak, kazan igerisinde hava
akimini 6nlemek igin baca damperleri ile kazan 6n kapaklari kapatilacaktir. Kémir yakilan kazanlarda ates
cekilecek paralel galisan kazanlarda baglanti derhal kesilecek, bu islemlerden sonra kazan devreden
cikartilacaktir.



2) Sicak su kazanlarinda kaynama ve kopurme oldugu hallerde, kazan stop valfi kapatilacak, ocaktaki ates
bastirilacak ve mimkiin oldugunda su ylzeyinden blof yapilacak, su miktari normal ise kismi bl6f yapilarak
tekrar beslenecektir. Bu tedbirlere ragmen kazanda kaynama ve koplrme devam ederse, kazan devreden
cikartilacaktir.

3) Kazan suyunda yag belirtisi gortildigu hallerde; ylizey bl6fu yapilacak, bu islem fayda vermediginde kazan
devreden cikartilacak ve yadi giderici maddelerle yikanarak temizlenecektir.

4) Kismi blof yapilirken su miktari hig bir zaman, en az su seviyesinin altina distrilmeyecektir.

5) Killeri otomatik tesisatla veya suyla tasinan kazanlarin i1zgaralarinda tikanma oldugu hallerde, tikanan
1Izgarayl agmak Uzere en az iki isGi gorevlendirilecek bir tanesi igerde galisan isgiyi disardan gdzetleyecek ve
tehlike aninda derhal yardimina kosacaktir.

Izgaralardaki tikanikhdi gidermeye galisan isginin Uzerine, sicak kdllerin doéktlmesini onleyecek bir siper
konacaktir.

Madde 221 - Kazanlarin bakim ve onarimiyle ilgili galismalardan asagidaki tedbirler alinacaktir :

1) Buhar basinci altinda bulunan kazanlarin basingla ilgili kisimlarinda onarim yapilmayacaktir.

2) Sondurulen bir kazanin igine basing ve 1si normale dénmedikge bakim ve onarim igin kimse sokulmayacaktir.
3) Paralel galisan kazanlarin birbirleri ile olan baglantilari kesildikten sonra, koér tapa ile kapatilacak ve
vanalarin lzerine uyarma levhalari konacaktir.

4) Kazanin iginde yapilacak temizlik, bakim ve onarim igin, isginin kazan igine girmesinden &nce blof, besleme
suyu, buhar ve sicak su gikis stop valflari ile diger bitiin vanalar kapatilacak ve Uzerlerine uyarma levhalari
konacaktir.

5) Bakim ve onarim igin kazana girmis olan bir isciyi gozetleyecek ve gerektiginde ona yardim edecek diger bir
isGi kazan kapaklari baginda bekletilecektir.

6) Ocak, igerisine isGi girmeden Once, tehlikeli gazlara karsi havalandirilmis olacak ve onarim sirasinda ve
ozellikle rutubetli glinlerde, vantilatdr ve aspiratér cgalistirlarak baca gazlarinin ve dumani kazana dolmasi
Onlenecektir.

7) Kazan igerisinde gerekli tedbirler alinmadikga, oksi - asetilen kaynadi yapilmayacaktir.

8) Kazanin temizliginde ve onariminda, mekanik aletlerle calisiilmasi gerektigi hallerde, bu aletleri calistiran
basingli hava komprosorleri veya diger tahrik makinalari, kazanin disinda bulunacak, bunlarin kazan igindeki
cihazlarla baglantilari saglam olacak ve elektrik kablolari, calismaya baslamadan 6nce kontrol edilecektir.
Madde 222 - Ocaksiz buhar ve sicak su kaplari ile basingli hava depolari, gaz tupleri ve depolari gibi basingh
kaplar ve bunlarin baglantilari, techizati ve malzemesi teknige uygun olacaktir.

Basingli kaplarin goértnlr yerlerine imalatgl firma tarafindan asadidaki bilgilerin yazili oldugu bir plaka,
konacaktir.

1) Kap hacmi (litre)

2) Isletme basinci (kilogram/santimetrekare),

3) Deneme basinci (kilogram/santimetrekare),

4) Kontrol tarihi.

Madde 223 - Basingh kaplarin kontrol ve deneyleri, ehliyeti Hikimet veya mahalli idarelerce kabul edilen
teknik elemanlar tarafindan, imalinin bitiminden sonra ve monte edilip kullanilmaya baslanmadan 6énce, veya
yapilan degisiklik ve bliylk onarimlardan sonra, en az lg ay kullaniimayip yeniden servise girmeleri halinde ise
tekrar kullanmaya baslanmadan 6nce ve herhalde periyodik olarak yilda bir yapilir. Kontrol ve deney sonuglari,
dizenlenecek bir raporda belirtilir ve bu raporlar isyerlerinde saklanir.

Madde 224 - Basingh kaplarin Uzerinde, gerektiginde igine girmeyi sadlayacak kapilar veya kapaklar
bulunacak, girilemeyecek kadar kiglk olan basingh kaplarda, el delikleri yapilacak ve bu delikler emniyetli bir
sekilde kapatilmis olacaktir. Kapi ve kapaklar deney basincina dayanacak sadlamlikta olacak, giris deliklerinin
boyutlari teknige uygun olarak bir insanin rahatca girmesini saglayacak blyuklikte yapilacaktir. El deliklerinin
boyutlari 70x90 milimetreden kiglk yapilmayacak ve basingh kaplar lizerinde bulunan yikama ve kontrol
kortapalari en az 25 milimetre gapinda olacaktir.

Madde 225 - Basingh kaplar lGzerinde, emniyet supabi, bosaltma vanasi, manometre ve termometre gibi
kontrol cihazlari bulunacaktir.

Paralel galisan basingli, kaplarin, giris, ¢ikis, bosaltma ve bl6éf vanalari ayri ayn isaretlenmis olacaktir.

Emniyet supaplari basingli kaplarin en gok kullanma basincina gére ayarlanacak ve bu basincin onda biri
oraninda bir basing artisinda acilacak 6zellikte olacaktir.

Madde 226 - Basingh kaplarda bulunan emniyet supabi, basingli kaba dogrudan dogruya bagh olacaktir.
Ancak, kabin iginde bulunan madde, emniyet supabinin takiimasini engelledigi veya bozulmasina yol agtidi
hallerde, emniyet supabl, basingli kaba en yakin bir tesisat lGizerine takilacaktir.

Emniyet supabi, bagli oldugu basingli kabin kapasitesine ve besleme borusunun gapina uygun buyuklikte ve
basinci gabucak disirecek sekilde yapilmis olacaktir.

Basingh kaplarda iki veya daha ¢ok emniyet supabi varsa, bunlardan en az bir tanesi, en gok basinga gore
ayarlanmis olacaktir.

Emniyet supaplari, her vardiyada veya gunde en az bir defa denenecek ve kaplar iginde yanici gazlar
bulundugunda, gerekli tedbir alinacaktir.

Emniyet supaplarinin, yogunlasmaya karsi, blof musluklari bulunacaktir.

Madde 227 - Basingh kaplarin hidrolik basing deneyleri, en ylksek galisma basincinin 1, 5 kati ile yapilacaktir.

Kontrol ve deney sonucu kullaniimasi sakincali gérilen, glvenlikle galismayi saglayacak teghizati eksik olan ve
baglanti parcalari uygun bir sekilde baglanmamis bulunan basingh kaplar, eksikleri tamamlanincaya ve arizalar
giderilinceye kadar kullanilmayacaktir.

Madde 228 - Buharla veya sicak su ile isitilan basingl kaplardaki basincin ana buhar hattindaki basingtan
distk olmasi hallerin de, giris borusu lzerine sira ile basing disuriict valf ve emniyet supabi konacak ve bunlar
gerekli sekilde korunacaktir.

Buharla isitilan basingh kaplara giren ve gikan buhar veya sicak su borulari, kanal igine alinacak veya izole
edilecektir.



Buharla isitilan basingh kaplarda, kapak acik iken basing artmasina ve kabin basinci atmosfer basincina
inmeden kapadin agilmasina engel olacak bir tertibat bulunacaktir.

Madde 229 - Buharla isitilan doner basingli kaplarin doldurulmasindan veya bosaltilmasindan 6nce, hareket
mekanizmasi kapall duruma getirilecek ve stop vanalari kapatilarak kilitlenecektir.

Madde 230 - Otoklavlarin dis gomlek etekleri, tabana kadar uzatilacak ve altindan gegilmeyecek sekilde
kapatilacaktir.

Otoklavlarin kapilari ile varsa karsi agirliklari, bir kizak veya korkuluk igine alinacaktir.

Yag gomlekli otoklavlarda yagin isitiimasi, tehlikeli olmayacak sekilde otoklavdan uzak bir yerde yapilacaktir.
Madde 231 - Eritme kazanlarinin bléf vanalari, kazandan uzak ve korunmus bir yerden idare edilecek ve bu
kazanlarda, basincin artisini bildiren bir uyarma tertibati bulunacaktir.

Eritme kazanlarinda blof yapilmadan 6nce, bitin isgiler blof gukurundan gikarilacak, bléf gukurlarinin kapaklar
kapatilacak, kazanin bulundudu yer ile blof cukuru civarinda bulunan iscilere, uyarma canlari veya zilleri ile blof
vanasinin acilacagi duyurulacaktir.

Eritme kazanlarinin igerisine, I1si ve basing normale dénmeden ve bunlar iyice havalandiriimadan, kontrol ve
onarim igin kimse sokulmayacaktir.

Madde 232 - Kadit hamuru hazirlamak (izere kullanilan kaynatma kazanlariyle benzeri kazanlar igindeki
malzeme atiklarinin veya tortularin, 6lgli ve emniyet cihazlarini tikamamasi igin gerekli tertibat alinacaktir.

Bu kazanlar icin de kimyasal reaksiyonlar nedeniyle kazan basincinin calisma basinci Ustline ciktii veya
emniyet supabinin ariza ve tutukluk yaptidi hallerde; kazani korumak Uzere, kirilabilen cinsten bir emniyet
cihazi veya benzeri bir tertibat yapilacaktir.

Madde 233 - Cokertme ve ayirma veya benzerleri gibi dikey, kapali ve basingh kaplara veya tanklara
malzemenin buharla verildigi hallerde, depo ile tankin arasinda uygun bir uyarma tertibati bulunacak ve depo ile
tank basinda bulunan isciler, birbirlerinden isaret almadan besleme vanasini agmayacaklardir.

Madde 234 - Donyadl eritme kazanlari ve suni glbre kurutuculari gibi sabit basingli kaplarin doldurma ve
bosaltma kapaklari, kazan iginde olusacak basinci distirmek igin, yayl olarak yapilacaktir.

Calisma sirasinda kapaklar kapatilacaktir.

Madde 235 - Vilkanizatér ve devilkanizatorlerin kapak baglantilari, saglam ve uygun aralikh yapilmis
olacaktir.

Vilkanizatorlerle agik buharli deviilkanizatérlerde blof tertibati, ayri ayr olacaktir. Boylari 7, 5 metreyi
gegenlerin ortasinda ayri bir bléf vanasi bulunacaktir.

Vilkanizatérlerin otomatik veya mekanik glgle agilan kapaklarinda gerekli emniyet tertibati bulunacaktir.

Alkali devilkanizatorlerdeki emniyet cihazlari, kirilir cinsten yapilacaktir.

Vilkanizatér ve devilkanizatorler, Gic ayl, gegmemek Uzere periyodik olarak ehliyeti, Hikimet veya mahalli
idarelerince kabul edilen teknik bir eleman tarafindan kontrol edilecek ve kontrol sonuglari, bir sicil defterine
islenecektir.

Madde 236 - Buhar goémlekli kazanlarda buhar gémledi, vanalar acilmadan once blof edilecek ve buhar
vanalari yavas yavas agilacak ve bu durum, isgilere uygun sekilde duyurulacaktir.

Buhar gémlekli kola kazanlari, benmariler, yapilacak ise engel olmayacak sekilde kapaklarla ortllecek ve
bunlarin etrafinda tasma kanallari bulunacak ve bu kanallarin drenajla baglantisi olacaktir.

Madde 237 - Basingli su ve hava tanklar ve depolari, bagh bulundugu kazanlarin veya tesisatin en ylksek
calisma basincina dayanacak saglamlikta olacak veya stop vanasi ile tank arasina basing dislirme vanasi ve
sicak su tesislerinde genisleme kabi veya vanasi konacak, hava basingl tanklarda ve depolarda emniyet supabi
bulunacaktir.

Basingh hava ve su tanklari ve depolarinda kontrol manometreleri, basing diislirme vanasi ile emniyet supabi
arasina konacaktir.

Basingh sicak su tanklarina konan kontrol ve emniyet cihazlarinda, buhar meydana gelmemesi igin gerekli
tedbirler alinacak, tanklarin ve borularin dokunulabilecek yerleri izole edilecektir.

Basingh su ve hava tanklarinin, belli araliklarla periyodik muayeneleri yapilacak ve sonuglar sicil defterine
islenecektir.

Basingli soguk su tanki, dona karsl uygun bir sekilde izole edilecektir. Ayni kompresérle beslenen basingli hava
tanklarinin herbirinde ayri ayr stop valfi ve bunlarin éniine ve tank tarafinda olmak lzere birer emniyet supabi
bulunacaktir.

Basingli hava tankinin en algcak yerine konan bosaltma muslugu her gin acilacak, icerde biriken su, yag ve
pislik disari atilacaktir. Normal olarak disari atilamayan yag, karbon ve benzeri maddeler, uygun sekilde
temizlenecektir.

Madde 238 - Basingl asit kaplarinda, asit borusuna, bir adet aside dayanikl malzemeden yapilmis geri tepme
klepesi konacaktir.

Basingh asit kaplarinin gévdesi ile ana hava borusu arasina, basing dlslrici vana konacak, kapla basing
dislrici vana arasina manometre ve emniyet supabi veya kirilabilir bir emniyet tertibati bulunacaktir.

Su ile karisma sonucu, I1sI veren asitlerle galisan basingl kaplarla ilgili rogar ve kanallara su karismamasi igin,
gerekli tedbir alinacaktir. Asit, hava ile basilmadan 6nce, hava borularinda birikmis olan su, uygun sekilde
bosaltilacaktir.

Basingh asit kaplari, igindeki asit tamamen bosaltilip iyice yikandiktan ve havalandirildiktan sonra kontrol
edilecektir. Bu kontrol sirasinda asit vanalari kapatilacak, kilitlenecek ve kap iginde galisildigini belirten levhalar,
uygun yerlere konacaktir.

Madde 239 - Sogutma tesislerinde, sogutma tanklarinin kapaklari ve delikleri, sogutucu gazlarin kagmasini
engelleyecek sekilde sadlam yapilacak ve bu tanklarda sivi kullanildigi hallerde, sivi ylksekligi gostergesi
bulunacaktir.

Sodgutma tanklarinin kapasitesi 140 litreyi ve boru gapi 15 santimetreyi gectigi hallerde, sogutma tanklarinda
en az iki adet basing ayar vanasi bulunacak, bunlardan bir tanesi kirilabilir cinsten olacaktir.

Sogutma tanklarinin kapasitesi 140 litreden az oldugu hallerde, sogutma tanklarinda bir basing ayar vanasi
veya kirilabilen cinsten guvenlik tertibati bulunacaktir.



Sogutma tanklarindaki basing ayar araglari, tankin Gzerine ve sogutucu sivinin en yutksek seviyesinin Ustlinde
uygun bir yere yerlestirilecektir.

Sodgutma tanklarina konan basing ayar araclari ile kirilabilir gesitten glivenlik tertibatinin uglarina, birer boru
takilarak acik havaya kadar uzatilacak veya amonyak veya kukurt dioksit gibi maddelerin sodutucu olarak
kullanildigi tanklarda, bu borular kapal kaplara baglanmis olacaktir.

Madde 240 - Kompresorlerde basing, ayarlanmis basinca ulastidinda, kompresér motorunun otomatik olarak
durmasi sadlanacak ve motorun durmasi geciktiginde, basingli havayi bosa verecek bir givenlik tertibati
bulunacaktir.

Madde 241 - Hava kompresorlerinin hiz regilatéri, periyodik olarak kontrol edilecek ve her zaman iyi galisir
durumda tutulacak ve bunlarda sogutma suyunun akisinin gozle izlenebilecedi bir tertibat yapilacaktir.

Sabit kompresorlerin temiz hava emmeleri sadlanacak ve patlayici, zararli ve zehirli gaz, duman ve toz
emilmesi dnlenecektir.

Hava kompresori ile hava tanklari arasinda, yag ve nem ayiricilari (seperatér) bulunacak ve bunlar hig bir
sekilde gikarilmayacaktir.

Hava kompresoérlerinin gikis borusu Uzerinde stop valfi bulundugunda, bu valf ile kompresoér arasinda bir adet
glvenlik supabi konacaktir.

Madde 242 - Buhar ve gaz ile galisan kompresorlerin gikis borularina, elle kumanda edilen ve yavas kapanan
bir valf konacaktir.

Madde 243 - Patlayici, parlayici ve zararli gaz kompresérlerinin yapildigi malzeme, sikistirdigi gazin ve igindeki
maddelerin kimyasal etkisine dayanacak nitelikte olacaktir.

Madde 244 - Kompresorlerin glvenlikle galismalarini saglamak Uzere; kompresérlerin montajindan sonra ve
calistirlmasindan 6nce, kompresorler Gzerinde yapilacak dedisiklik ve blylk onarimlardan sonra, periyodik
olarak yilda bir kontrol ve deneyleri, ehliyeti Hikimet veya mahalli idarelerce kabul edilen teknik elemanlar
tarafindan yapilacak ve sonuglari, sicil kartina veya defterine islenecektir.

Kompresoérlerin her kademesinde basing deneyi, o kademede miisaade edilen en ylksek basincinin 1, 5 kati ile
yapilacaktir.

Madde 245 - Kompresorler Gzerine asadidaki bilgiler yazih bir plaka, imalatci firma tarafindan konacaktir.

1) Imalatgi firmanin adi,

2) Yapildidi yil,

3) En yiksek calisma basinci,

4) Kompresorin sikistirdigl gazin cinsi ve miktari,

Madde 246 - Kompresorlerin, tehlike aninda, uzak bir yerden durdurulmasi saglanacaktir.

Madde 247 - Kompresorlerin hava depolarinda guvenlik supabi bulunacak ve bu supaplarda, ¢ikan gazlara
karsi gerekli tedbirler alinacak ve emniyet supablarinin acildidini bildiren uygun uyarma tertibati yapilacaktir.
Madde 248 - Komprestrlerde, her kompresére 6zgli, 6zel kompresér yagi kullanilacaktir.

Madde 249 - Sabit kompresérlerin depolari, patlamalara karsi dayanikli bir bdélmede olacak, seyyar
kompresoérler, galisan iscilerden en az 10 metre uzaklikta veya dayanikli bir bélme iginde bulunacaktir.



