MOTORLU ARAGLARDA GUVENLIK

Amag

Isyerlerinde kullanilan her tirli motorlu aracin ortaya cikardidi riskleri ve alinmasi
gereken 6nlemleri 6grenmek.

Ogrenim Hedefleri

v' Motorlu arag kullanicilarn ve is makinesi operatérlerinin sahip olmasi gereken belgeler,
v Motorlu araglarla yapilan islerde ortaya gikan saglik ve guvenlik riskleri,

v' Alinmasi gerekli tedbirler,

v 1lgili mevzuat hakkinda bilgi sahibi olmak.

Alt Bashklan

v' Motorlu aracg ve is makinesi operatdrlerinin belgeleri

v Is makineleri ile yapilan islerde galismalarda emniyet tedbirleri

v Forkliftler ve vinglerle yapilan isler

v' Motorlu arag ve is makinelerinin bakim ve onariminda dikkat edilmesi gereken
hususlar

v' Motorlu arag ve is makinelerinin periyodik testleri

v 1lgili mevzuat

IS MAKINALARI VE MOTORLU ARAGLARIN KULLANIM BELGELERI

Is makinesi operatorliik belgesi hangi tip makina kullanilacak ise o makine turine gore
makinenin kullanilabilmesi icin gerekli olan belgedir. Is sahasi santiye,fabrika icinde,arag
parkinda bu belge ile makine kullanilabilmektedir.

Is makinesi operatérliik belgesi ile tasit trafigine acik yollarda makine kullanilamaz, Tasit
trafigine acik olan yollarda makineyi kullanmak icin G sinifi ehliyet almak gereklidir.

Kisinin Operator belgesi ve her hangi bir sinif sirlicti belgesi var ise bagh bulundugu
Trafik Tescil subesine miracat ederek hig bir sinava girmeden Operatorlik belgesi ve
kurstan almis oldugu belgelerle birlikte slrici belgesini ve evraklarini teslim edip G
sinifini ehliyetine igletebilir.

Eder hic ehliyeti yok ama operadrlik belgesi var ve bunu G sinifi ehliyet yapmak
isterse.Bununda iki yolu var ya her hangi bir sinif (b sinifi,e sinifi,d sinifi) ehliyet igin
siricd kursuna miracat edip basarnli olduktan sonra siricli belgesi sertifikasi ve
operatorlik sertifikasiyla birlikte Trafik Tescil e Mlracaat etmek yada strict kursuna G
sinifi siricl belgesi icin miracat edip basarili olduktan sonra bunlari ehliyete gevirmek.
Buradan anlasilacagi gibi Operatorlik belgesi tek basina G sinifi  ehliyete
cevrilmemektedir.

Is makinesi operatérliik belgeleri Ozel Ogretim Kurumlarina bagh Is Makinesi operatérliik
belgesi vermeye vyetki belgesi almis MTSK'lardan (surlcl kurslar). Tarim ve Koy
islerinden (Tarim igin kullanilan is makinesi tirleri igin) alinabilmektedir.

27 Ekim 1996 Tarih, 22800 Sayili Resmi Gazete'de Yayimlanan Ve Karayollari
Trafik Kanununun Degisik 42. Maddesi Geregidir;

Madde 1- is makineleri nin (forklift, loder. greyder, dozer, ving ve benzeri) siriicilerinin
egitimleri ve egitimin sonunda yapilan sinavda basarili olanlarin sertifikalari Milli Egitim
Bakanligi, Karayollari Genel Mudurligli veya Makine Muhendisleri Odalari'nca, tarim
sektoriinde kullanilan is makinelerinin (bigerdéver ve benzeri) editimleri ve egitimin



sonunda yapilan sinavda basarili olanlarin sertifikalari ise Milli E§itim Bakanlidi ile Tarim
ve Koyisleri Bakanligi'nca verilir.

Forklift

Betom Pompasi

Finisher (Asfalt Serme) Dozer Sondaj makinesi (zemin
delgi)

Silindir

Sekil 1. Ozel ehliyetle kullaniimasi gereken is makinalari



G Sinifi Is Makinasi Tiirleri ve Ehliyetleri

v' Forklift Operatér Ehliyeti: Sanayi kesimlerinde; depolama, gumrik, stoklama,
ambarlama gibi is yerlerinde ekonomik olarak is yapan makinelerdir. Bu makineler ile
malzemelerin yikleme, bosaltma ve tasima hizmetleri yapilmaktadir.

v' Kazicl Yukleyici Ehliyeti: Paletli ve lastik tekerlekli yukleyicileri ve atasmanlarini
kullanarak, cesitli malzemeleri ylkleme, tasima, tinel kazma vb. islemleri emniyetli bir
sekilde gerceklestirme ve yikleyicinin bakim ve kontrolind yapma bilgi ve becerisine
sahip nitelikli kisiler bu araci kullanabilmek igin is kanununa gére Kazici-yukleyici ehliyeti
almalidir Eskavatdor ekskavator (excavator), transkavatdor (traxcavator), loderler,
skrayper(scraper), kanal kazicilar, lastikli ve paletli is makinalari.

v' Greyder Operatéri Ehliyeti: Genel olarak greyderler, tesviye islerinde, sey
meyillendirme, hendek kazma ve yol yapimi icin kullanilan ¢ok amach makinalardir.
Ayrica uygun bir sekilde kullanildiklar takdirde, tesviye ve bombelik verme, karistirma ve
yayma, malzemeyi yana yigma isleriyle birlikte hafif kazima islerinde de kullanilirlar. Bu
isler greyderin bigcadi, kazmalari ve riperleri ile yapilir. Greyderler agir kazi isleri igin
(dozer gibi) uygun makinalar degildirler

v' Ekskavator Operator Ehliyeti: Ekskavatdrler amaca gore, lastik tekerlekli veya paletli,
yapacadl isin cinsine gére ozel atasmanli olabilir. Ozel atasmanlar ve ekipmanlar
kullanarak kirma, cakma, kaldirma, itme, ¢cekme gibi amaclar igin de kullanilabilen
ekskavatorin en onemli 6zelligi, donerek calisabilme kabiliyeti sayesinde bu isleri yer
degdistirmeden yapabilmesidir. Hareket kabiliyetinin gok yliksek olmasi, kazi ve ylklemeyi
ayni anda yapabilmesi nedeniyle, ekskavatér en vyaygin kullanilan is makinasidir.
Ekskavator, genel olarak yapi temellerinde, hendek kazilannda, hareket sahasi kisitli
oldugundan kazma ve ylikleme islemlerinin bir arada yapilmasi gereken kazilarda, drenaj
ve sulama kanallar kazilarinda, kirma islerinde ve tiinellerde kullanilir.

v Is Kamyonu Ehliyeti (Normal damperli kamyon haric): Is kamyonlari, beton pompasi,
mikser, transmikser, kar kiireme araci, vidanjoér, ¢c6p kamyonu, kaya kamyonu, kamyon
damperi haricinde kamyon Ustl aparat takili tim araglar is kamyonu sayilir.

v Ving Operatér Ehliyeti : Malzemeleri ya da ylkleri kaldirma, yeni bir yone dénerek
veya hareket ederek aktarma, yerlerini dedistirme, yikleme, bosaltma islerinde kullanilan
makinalara VINC veya CRENA (KREYN) denilmektedir. Vingler disey ve yatay hareketleri
sayesinde genel anlamda her tarla yukan yerini degistirebilen makinalardir. Bu makinalar
genellikle agir yuklerin kaldirilmasinda ve zemine batmis makinalarin kurtariimasinda
kullanilirlar. Bum uzunluklari 10-40 m., kapasiteleri de 10-60 ton arasinda dedisir. Pinyon
digli Gzerinde 3600 dénebilen tipleri oldugu gibi 180°’lik donls yapan gesitleri daha gok
kullanilir. On ve arkaya ilave edilen destek ayaklariyla agir yikler kaldirilabilir

v’ Zemin SuplUrme Operatéri Ehliyeti : Arag Gzerine monte edilen Vakumlu Yol Stiplirme
Makinasi; yardimci motor, ¢bp haznesi, vakum fani, hidrolik ve pndmatik sistem, firca ve
sulama sistemlerinden meydana gelmektedir. Coép haznesi kapasitesi 3.5 m3'c kadar
degisen Olgllerde, Uzerine monte edilen araca bagh olarak degisiklikler géstermektedir.
Arag, istege bagl olarak sag yada sol taraftan ayri ayrn olmak lzere tek tarafli kumanda
edilebildigi gibi, ayni zamanda hem sag ve hemde sol taraftan olmak Ulzere cift tarafli
olarak aracin direksiyon kumanda sistemi dizayn edilebilmektedir. Cop haznesi ile diger
aksamlar olan; yardimci motor, su tanki ve hidrolik sistem yag tanki odasi birbirinde ayri
olarak imal edilmistir. Bu sistem scs ve isi izolasyonu ve ayni zamanda bakim kolayhdi
saglamaktadir.

v' Beton Pompasi Operatori Ehliyeti : Beton Pompa Operatori, kendi basina ve belirli bir
slire igerisinde, mobil ve yer (sabit) beton pompa makinelerini, beton doékimine
hazirlama, beton dékme ve dokim sonrasi bakim islemlerini yapma bilgi ve becerisine
sahip nitelikli kisidir.

v' Finiser (Asfalt Serme) Operatoért Ehliyeti : Beton Asfalt Serme Makinesi Operatérd,
beton asfalt serme makinesini kullanarak, beton asfalt, mekanik stabilizasyon vb.
malzemeleri istenilen kalinlik, edim ve yilzeysel diizglinlikte serme, makinenin bakim ve
kontrollerini yapma islemlerini kendi basina ve belirli bir sire icerisinde yerine getirme
bilgi ve becerisine sahip nitelikli kisidir



v' Dozer Operatort Ehliyeti : Kazi, dolgu, yarma, gekme ve itme islemlerinde kullanilan is
makinalaridir. Makinanin bicak takiimamis sekline TRAKTOR de denir. Bir insaat
calismasinda ilk giden dozerdir. Dozerlerin bigak boylari dedisik olup cesitli islerde
kullanilma ozellikleri vardir. Dozerler dedisik islerde is verimlilikleri ve etkinlikleri diger
makinalara gére Gstin olan makinalardir

v' Sondaj Operatdri (Zemin Delgi) Ehliyeti : Fore Kazik Makinesi Operatéri, kendi basina
ve belirli bir slre icerisinde, fore kazik makinesinin ginlik kontrol, bakim, montaj ve
kurma islemlerini yaparak, fore kazik kuyusu agma ve kuyu betonlanmasini saglama bilgi
ve becerisine sahip nitelikli kisidir.

v' Silindir Operatérd Ehliyeti : Motorlu ara¢ olan silindiri kullanarak toprak, stabilize,
asfalt gibi zeminlerin, zeminin yapisina ve gesidine uygun olarak sikistirma islemlerini
yapan kisidir.

MOTORLU ARACLARDA GUVENLIK

Motor atdlyesinde en sik rastlanan is kazalarinin sebepleri sunlardir.
v' Kapali yerlerde calistirilan motordan cikan egzozdan zehirlenme,
v' Motor calisirken elbise, kravat vb. kaptirma,

v' Akl bakimi sirasinda asitli su sigramasi,

v' Motor yenilemesi sirasinda el aletlerinin yanlis kullanilmasi,
v' Kaporta boyama sirasinda boya zehirlenmeleri.

Motor Atélyelerinde iSG

Motor Uretiminde ya da bakim onariminda dikkat edilmesi gereken ISG hususlari (Sekil 2-
4):

v Krikoya alinmis araglar sehpalanmadikca altina girilmemeli (mimklnse hidrolik liftler
kullanilmali),

v' Takozlanmasi saglam olmayan aracin altina girilmemeli (tasitin sehpalanmasinda 6n
taraf kaldiriirken arka tekerine, arka taraf kaldiriirken 6n tekerlerine takoz koyularak
hareket etmesi dnlenir),

v' Tamirdeki aracin aki (kutup baslar) ve sarj kablosu sékilmeli,

v' Calisir durumdaki bir motorun atesleme sistemi kablolarina giplak elle dokunulmamal,

v Motor sicakken, manifoldlar, radyatdér ve egzoz tertibati Gzerinde calisiimamall,
radyator kapadi agilmamali,

v' Batarya(Akl) UGzerinde calisirken batarya asidinin, fren sistemi Gzerinde calisirken fren
hidrolik yadinin géze kagmamasina dikkat edilmeli (eder goze kagarsa bol su ile
yikanmali),

v' Kapali (havalandirmasi olmayan) mekanlarda egzoz muayenesi yapilmamali (egzoz
gazlarini emen tertibat bulunmali),

v Oto pargalarinin benzinle temizligi yapilmamali (mazot veya gaz kullanilabilir),

v' Benzin, motorin, tiner, gazyad: vb. yanici, parlayici ve patlayicc maddeler acgikta
birakilmamali,

v' Benzin deposu arizali (delik vb.) araglarin tamirati (depoya yakin yerinde kaynak vb.)
yapiimamali,

Motor calisirken depoya yakit doldurulmamali,

Motor calisirken vantilatér, volan vb. hareketli parcalardan uzak durulmal,

Atdlyede cakmak, kibrit kullanmak ve sigara vb. icilmemeli,

Yerlere yag ve benzeri maddeler dokilmemeli,

Yangin sondlirme ekipmanlari kullanima hazir olmal.

Gurdaltdlt ortamlarin, ses emici maddelerden duvarlarla ayrilmali.
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Sekil 3. Kaporta boyama sirasinda is maskesi kullaniimali
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Sekil 4. Otomotiv Uretiminde glrdltiden korunma



VINGLERDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGi

Ving (Ing. Winch): Soézlik anlami, sandik ve balya gibi ylkleri kaldirmaya yarayan alet,
aractir. KREN’in es anlamlisidir.

Ving insan gicl ile kaldirlamayan, nakledilemeyen ylklerin gerektiginde 360° donerek
muhtelif mesafe ve yuksekliklere (kaldirma-indirme), (ylikleme-bosaltma) islerini yapan
makinalara verilen genel ad diye tarif edebiliriz.

Kullanildiklari, Monte edildikleri ve Calistiklari yerlere, yapilarina, yapacaklarn islere,
ylrlylslerine, hareket kabiliyetlerine, bum vyapilarina, enerji kaynaklarina goére
siniflandirilabilir, bu siniflara ilaveler yapilabilir. (Bu konuda detayli bilgi igin TS 11063’e
bakilabilir)

EnduUstriyel islerde kullanilan vingler; Portal vingler (ray Uzerinde hareket eden), Portal
tasiyicl Gzerine yerlestirilmis vingler (ray tzerinde tasiyicilara yerlestirilmis), Képri vingler
(bas st vingler), Belirli bir yere tespit edilmis sabit vingler (tek halath basit vingler),
Dagitim ve montaj vingler (konveydr tasiyici ve istifleme), Ozel maksatl vingler, Yoldisi
vingler, Kamyon Ustl vingler, Kamyon Gsti, hidrolik, teleskopik ve katlanir bumlu vingler,
Pilonlu ve kablolu vingler, El vinci (el gikrigi), Liman vinci, Rihtim vinci, Gemi vinci, Deniz
vinci, Ylzer ving, Dubali ving, Kuyu, sondaj vinci, Pergel ving, Sabit slitunlu déner ving,
Hareketli ve seyyar ving, Kule vingler, Mobil ving (gezer ving), Lastik tekerli vingler, Paletli
vingler, Teleskopik bumlu, kafes bumlu vingler diye gesitlerini sayabiliriz, bu gesitlere
ilaveler yapilabilir.

Ving Operatoériiniin Sorumluluklar

Operatorler igin glvenlik en 6nemli konudur. Calisacagi alanin givenligi saglanmadan
calismamalidir.

v' Makinesini, gbéstergeleri, camlari daima temiz tutmahdir.

v' Calismadan 6nce butin takimlar, takim kutusuna koymahdir.

v Operatér makine icerisindeki yuk kaldirma cetvelini kullanmayr (okumayi)
ogrenmelidir.

v Kaldirilacak olan ylki kaldirmadan 6nce yliik ve mesafe cetvelinde gosterilen dederlere
uygun sekilde kaldirmalidir.

v' GOzl az goren, kuladi iyi duymayan, saghdi yerinde olmayan, alkol ve uyarici kullanan
operatorler makine kullanamazlar.

v Calisacadi alanin gevresini uyarici levha ve bariyerle korumaya almahdir.

Ving¢ Operatériiniin Kisisel Koruyucu Malzemeleri

Emniyet ayakkabisi (ucu demirli, alti lastik)
Emniyet bareti

Is elbisesi (rahat hareket edilebilen)

Toz go6zligi (Is durumuna gore)

Isik ve ates g6zItugu (is durumuna gore)
Toz maskesi (is durumuna gore)

Kulak tikaci (is durumuna gore)
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Monoray képrald ving

Dev ving Devvng - Mobil ving

Sekil 3. Cesitli Ving Trleri

Vinglerin Periyodik Kontrolii

Periyodik kontroller Turk Standartlari TS 10116 Kaldirma ve tasima makineleri-vingler
muayene ve deney metotlarina gére yapilir.

1- Genel Kontrol: Dis kontroldir. Periyodik kontrolli yapilacak vincin genel goérintsl
kontrol edilir. Vincin yapisal eksikligi olup olmadidi, yapisal mekanizmasi, baglantilari,
platformlar, merdivenler bunlarin muhafaza ve korkuluklari, kabin ve ulasim vyollari,
disariyi ikaz eden ikaz isaretleri kontrol edilir.

2- Elle ve Gozle Kontrol: Bu kontroller hem ving hem de tasiyici arag igin yapilir.
3- Elektrik Ekipmaninin Kontrolli: Ak, aydinlatma, sinyal sistemleri, korna, akdi
baglantisi, elektrikli kumandalar ve sistemlerinin kontroll yapilir.

5- Emniyet Cihazlarinin Kontrolli: Elektrikli emniyet cihazlari ve sinirlama (limit)
sistemlerinin kontroll yapilir.

6- Ving Mekanizmalarinin Kontrolii: Bum, palanga, kanca blogu, kanca, halat, tambur
makarasi, pim, burg gibi yik kaldirma ekipmanlari ve badlantilari detaylarinin elle ve
gozle kontroll yapilir.

7- Emniyet ve Fren Kontroli: Bu kontroller ving mekanizmalarinin, kavramalarin ve
frenlerin emniyetli is birligini kontrol icin vyapilir. Yiksliz ve yUkli vincin tim
fonksiyonlarinin galismasi kontrol edilir. Yik havada asili iken kontrol edilir. (Kaldirma -
Durdurma) ve (indirme - durdurma) fren kontrolleri yapilir. Bu islem yaklasik 30 dakika
yapilir Frenlerde, kavramalarda kayma, kacirma olup olmadigi kontrol edilir. Kontrol



sonucunda vincin diger kontrollerde oldugu gibi yapi elemanlarinda hasar, baglantilarinda
gevseme olmamalidir. Bu kontrol Tlrk Standartlarina gére 1.1 x YUK olmaldir.

4- Yiuksluz Kontrol: Vinglerin ve tasiyicilarin yiksiz durumda iken her hareket
mekanizmasinin hareket alanlarinda vinci calistirarak kontrolG yapilir. Batin arag ve ving
fonksiyonlari yikstz kontrol edilir. Bu kontroller uygun zemin secilerek yapilir. Bilhassa
lastik tekerli vingler destek ayaklar Uzerinde kendi agirhdi ile kontrol edilir. Destek
ayaklari isaretlenerek herhangi bir ic ve dis kacak olup olmadigi kontrol edilir. Bu islem
yukld kontrolde de aynen uygulanir.

5- YUkli Kontrol: Uygun zeminde vinglerin yapi elemanlarinin ve kapasitelerinin
yeterliligini kontrol etmek amaciyla yapilr.

Kontrol Yiikii

Isci saghgi ve Is Guvenligi Tuzigu madde 376’ da maksimum 1,5 x YUK .
Tlrk Standartlarinda ise 1,25 x YUK olarak belirtilmistir. Yaygin olan vinglerin kaldirma
kapasite cetvelinde secilecek yuklerdir.

Secilecek ylke gore:

Uygun bum uzunlugu.

Uygun halat sarimi.

Uygun ylk mesafesi.

Uygun kaldirma ylksekligi.

Uygun bum agisi secilerek yapiimalidir.

Deney ylki yerden.100-200 mm kaldirihir ve en az 10 dakika asili tutulur. Bu sirada
bilhassa denge ayaklar olan vinclerde ayaklar acik, basili ve secilen ylikte 360 dbénerek
ayak liftlerinde i¢c ve dis kacak olup olmadigi tekrar kontrol edilir. Bu kontrol cok
muhimdir. Denge ayaklar esit dizleme sahip olacak ve lastikleri yerden kesecek sekilde
kaldirilir.

Sonugcta: Ving yapisinda gatlak, kalici sekil degisikligi, baglanti elemanlarinda gevseme,
hasar, hidrolik kacak ve sizinti olmamalhdir.

Ozellikleri Bilinmeyen Vincin Kaldiracag: Yiikiin Yaklasik Bulunmasi

Kaldirma motor glclinden hareketle: 5 kW lik bir elektrik motoru bagl bir ving bir yuku
dakikada 3 m hizla kaldirirsa kaldirabilecedgi maksimum ylk su sekilde hesaplanir (% 80
verimle calistigi kabul edilsin).

P= F*v, 5000 * 0.80 =4000 kW, 4000 (Nm/s) =F*3m/60s, F=80000 N =8000 kg.
Statik hesaplardan hareketle: Yapilan statik hesabin Uzerine ilk kalkistaki dinamik etkiden
dolay! %20 daha fazla yik eklenmelidir.

TUim hesaplamalarda emniyet paylari g6z éntine alinmalidir.

Vinglerin Periyodik Kontrol Talimatlari
Vinglerin testleri, periyodik kontrolleri ve kaldirma makinelerinde alinacak guvenlik
tedbirleri Isci Saghdi ve Is Glvenligi Taziglunde belirtilmistir. Bunlara ilave olarak asagdida

gorilen hususlara dikkat edilmelidir.

1- Tim vingler isci Saghgi ve Is Guvenligi Tizuginin én goérdigi sartlara gére kontrol
edilmelidir.



2- Vinglerin teknik o6zellikleri ve etiket kontrolli yapilmalidir. Ving cesitlerine gore,
vinglerin ve tasiyicilarinin tim teknik 6zellikleri belirlenmelidir.

3- Bir vincin givenli olarak kaldirabilecegi yuk miktarini gosterir bilgilerin vincin tzerinde
sabit bir plaka Uzerinde, ving operatériniin her an gorebilecedi bir yerde asili olup
olmadigi kontrol edilmelidir.

4- Vincin genel glvenligine ait yazili bir talimatin vincin uygun bir yerinde okunur sekilde
asili olup olmadigi kontrol edilmelidir.

5- Ving halati kontrolii: Her ne kadar ving halati yika kaldirsa da, ving gesidine gore
Gzerinde bulunan dider halatlar ve baglantilari da dolayli olarak yuk kaldirma ile ilgilidir.
Bum halati, bum tasiyici halat ve ving halati cap 06lclleri, makara veya tambura sarili
kisimdan ayri ayri dlglilerek yazilmalidir.

6- Kullanilan halatlarin gaplarinin, vincin kapasite cetvelindeki maksimum adirligi
kaldirabilecek olglilerde olup, olmadigi kontrol edilmelidir.

7- Asadidaki durumlarda:

v' Calisan halatta bir halat hatvesi boyunca alti veya daha fazla kopuk tel varsa,

v' Aski halatlarinda bir hatmede, boyunca bir kordonda ¢ veya daha fazla kopuk tel
varsa,

v Halat baglanti kenarinda birden gok kopuk tel varsa,

v' Halat kordonlarinin i¢ ylzeylerinde bir hatve boyunca birden fazla kopuk tel varsa,

v/ Makara ve tamburlardaki asinma nedeniyle;

- 18 mm halat capina kadar, captaki azalma miktar 1.18 mm veya blyikse,

- 22-28 mm halat ¢apina kadar, captaki azalma miktari 1.6 mm veya buylkse,

- 32-38 mm halat gapina kadar, captaki azalma miktari 2.3 mm veya bilylkse ve halatta
ezilme, yassilasma ve uzama meydana geldiginde,

Halat i¢ kisminda meydana gelen korozyon asiri miktarda ise,

Hatvenin bozulmasi ve kordonun uzamasi durumunda.

Kordon arasinda acgilma veya sikisma oldugunda,

Kus kafesi ve digumlerin olusmasi durumunda,

Halat 6zindn disarn ¢ikmasi durumunda,

Isi zararlari, yanmalar, elektrik ark kaynadi zararlari olusmasi durumunda, halatin
dedismesi gerektigini yaziniz.

v
v
v
v
v
v

8- Halatta korozyona karsi 6nlem alinmis oldugunu kontrol ediniz. (yaglama)
9- Halat uglarinin tambur Gzerine uygun yontemle baglanmis oldugunu kontrol ediniz.

10- Halat tambur Gzerine dizenli sarilmasini saglayan halat kilavuzunun ve dizenli halat
sariminin oldugunu kontrol ediniz.

11- Bum tasima halati yapisi ve baglantilarini kontrol ediniz.

12- Kaldirma makinelerinde kullanilan sabit makara, serbest makara, denge makarasi ve
tamburlarin kullanilan halat ¢ap, nitelik ve sargi sayisina uygun olarak yapilmis oldugunu
ve her iki yanlarinin halatin atlamasina izin vermeyecek ylkseklikte faturali oldugunu
kontrol ediniz.



13- Tambur ve makaralarin yapilarinin kaldirilacak yike uygun oldugunu ve bunlarin
Uzerinde halat yivlerinde asinma, yipranma, catlak v.b olmadigini, sabit,serbest, denge
makaralarinin dénuslerini kontrol ediniz.

14- Kanca kontroll, kullanilan kancanin:

Tipi,

Kanca sapl,

Kanca agiz aciklidi,

Kanca i¢ capini yaziniz. Kullanilan kancanin maksimum yike uygunlugunu kontrol ediniz.

15- Kanca lzerinde higbir sekilde kaynak isleminin yapilmamis oldugunu kontrol ediniz.

16- Agirhk kaldirma deney sonrasi kanca o6lculerini, kirik ve catlak olup olmadigini kontrol
ediniz.

17- Kancanin yuzeylerinin dlizgin, purtzsiuz, karincasiz oldugunu, katmer ve benzeri
kusurlarin olmadigini kontrol ediniz.

18- Kanca aksina tespit edilen kanca sapinin ve kanca aksinin dénislerini kontrol ediniz.

19- Kanca adiz acikhigi normal acikhdin % 15‘inden fazla acilmis ise kancanin
kullanilmamasi saglanmal ve rapora islenmelidir.

20- Bir 6nceki kontrol raporunda belirtilen kanca 6lcl dederi ile kontrol sirasinda olglilen
degerleri karsilastirarak aradaki farki kontrol ediniz.

21- Hidrolik veya mekanik destek ayaklarini ve baglantilarini kontrol ediniz.
22- Elektrikli vinglerde topraklama var mi? Kontrol ediniz.
23- Uzaktan kumanda edilen vinglerin, kumanda baglantilarini kontrol ediniz.

24- Ving periyodik kontrolinde zemin ve hava sartlarina dikkat edilmelidir. Zemin,
vinglerin galistigi yerler ve destek ayaklarini bastigi yerler igin emniyetli olmalidir.

25- Bilhassa kule vinglerde ve gok ylksede kaldirilacak ylklerde hava sartlarina, 6zellikle
rizgara dikkat edilmelidir.

26- Vincin yUklli veya ylUkslz hareketlerinde, yavas hareket ettirilmelidir, ylkslz vincin
devrilme olasiligi dislinilmelidir.

27- Kule vinglerde vinci periyodik kontrol sonrasi terk etmeden kule frenini gevsetip
vincin riizgar yoninde déntp dénmedigini kontrol ediniz.

Kule freni calisiyor mu, kontrol ediniz.

Ving denge emniyet limit svigleri testi yapildi mi, kontrol ediniz. Asiri ylUk testi yapildi mi?
Ani elektrik kesilmelerinde ylk fren testi yapildi mi, kontrol ediniz.

Kule vinglerde kule kilidinin seyir halinde kullanmasina dikkat edilmelidir. Calisirken kilit
daima acik mi, kontrol ediniz.

28- Araba, kopri raylarinda ve baglantilarinda catlama, kirilma olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

29- Tekerleklerin eskime, sikistirma, kaydirma ve asinma dolayisiyla atlama yapip
yapmadigi kontrol edilmelidir.

30- Mekanik parcalarda gevseme, kirilma ve catlama, kasilma olup olmadigi kontrol
edilmelidir.
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31- Yik bir ving ile daima sakullinde (dikey) kaldiriilmaldir. Yik kaldirilirken halatin
ekseni yatay eksene dik dogrultuda olmalidir. Aksi takdirde ving bir kisim kuvvetlerin
etkisi altinda kalir.Vingler bu yabanci kuvvetleri karsilayacak sekilde tasarlanmamistir.
Ayni zamanda yuk salinima geger ve asagidaki ciddi kazalara neden olabilir.

v Ving devrilebilir.

v YUk salinima gectigi anda ving devrilebilir.

v' Yik insana ve ekipmanlara carpabilir.

v' Bum pargalanir, kopabilir ve kabin Gzerine dusebilir.

32- Bir vincin periyodik olarak tim mekanik, elektrik ve hidrolik aksami kontrol edilmeli
tespit edilen eksiklikler, arizalar ve tehlikeli durumlar periyodik kontrol listesi ve raporuna
yazilmahdir.

33- Destek ayak liftlerinde kagak tespit edilmis ise ayaklari sabitleyerek (besleyerek) ving
yuk testini yapabiliriz. Periyodik kontrol listesine ve raporuna ayak liftleri kacaklar yazilir.

34- Ving periyodik kontrol listesi ve raporu eksiksiz doldurulmali, bulunan eksikler ayrica
belirtilmelidir.
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ILGILI MEVZUAT
VINGLERLE ILGILI “ISGI SAGLIGI VE IS GUVENLIGI” KAPSAMINDA YERALAN MADDELER

Madde 373 Normal Vingler ile oklu, rayli képrill, ayakli képrili, tek rayli, motorlu seyyar, seyyar atelye
vingleri ve platformlu kaldirici arabalar, magunalar, elektrikli, pnédmatik, hidrolik zincirli ve halatli palangalar gibi
kaldirma makinalari ve araglarin tamburlari; kaldiracagi ylike ve kullanilacak halatin gap, nitelik ve sargi
sayisina uygun olarak yapilacak ve iki yani gerekli ylkseklikte faturali olacaktir.

Madde 374 Kaldirma makinalarinin gelik halat uglari, tambur igine saglam bir sekilde baglanacak ve halat
Uizerindeki kaldirma kancalari en asagi seviyede olduklarinda, tambur izerinde en az iki tam devir yapacak
boyda halat sarili kalmis bulunacaktir.

Madde 375 Elektrikle galisan kaldirma makinalarinda, belirtilen Ust ve alt noktalar gegildiginde, elektrik akimini
otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik sekilde frenleyecek bir tertibat bulunmalidir.

Madde 376 Kaldirma makinalari, kabul edilen en agir yukin en az 1,5 katini, etkili ve guvenli bir sekilde
kaldiracak ve askida tutabilecek glicte olacak ve bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli ylk frenleri bulunacaktir.

Madde 377 Elektrik veya basingli hava ile galisan ve yerden kumanda edilen kaldirma makinalarinin manevra
halatlarinda, dolasmalari dnleyecek gerekli tedbirler alinacaktir.

Madde 378 Kaldirma makinalari ve araglari her galismaya baslamadan 6nce , operatdrleri tarafindan kontrol
edilecek ve cgelik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik durdurucular, yetkili
teknik bir eleman tarafindan Ug ayda bir butlintyle kontrol edilecek ve bir kontrol belgesi dliizenlenerek
isyerlerindeki 6zel dosyasinda saklanacaktir.

Madde 379 Kaldirma makinalarinda yuklerin kaldirilmalari, indirilmeleri veya tasinmalari, yetistiriimis
manevracilar tarafindan verilecek el ve kol isaretlerine goére yapilacaktir.

Madde 380 Bir kaldirma makinasinda birden gok isgi gorevli bulundugu hallerde, kaldirma makinasi operatori,
baglayici, sapanci veya diger gérevlilerden yalniz birinden isaret alacak ve isaretgi, operator tarafindan kolayca
gorulebilecek yerlerde duracaktir.

Operatoér, her kim tarafindan verilirse verilsin, her dur isaretini daima yerine getirecektir.

Madde 381 Ykler dik olarak kaldirilacaktir. Bunlarin egik olarak kaldirilmasi zorunlulugu oldugu hallerde
manevralar, sorumlu bir elemanin gézetiminde yapilacak ve yuk sallanmalarina ve yukin kéti durumuna karsi,
gerekli tedbirler alinacaktir.

Madde 382 Kaldirma makinalarinin operatorleri, 6zellikle eritilmis maden potalari veya elektrikli miknatislarla
tasinan pargalari ve benzeri tehlikeli yikleri, calisanlar Gzerinden gegirmeyeceklerdir. Bu gibi ytkler tasinmadan
Once, operator tarafindan sesli bir sinyal verilecek ve isgiler tehlikeli bélgeden ayrilincaya kadar, kaldirma ve
tasima isleri durdurulacaktir.

Madde 383 Indirilen bir yikln altinda sapan halatinin gekilmesi icin kumanda vermeden 6nce isaretgi, isgilerin
glvenligini saglayacaktir.

Madde 384 Kaldirma makinalarinin ylkslz hareket ettirilmeleri gerektiginde, istifgi veya sapancilar, isaretgiye
hareket isaretini vermeden 6nce denk veya sapan halatlarini kancalara uygun bir sekilde takacaklar ve
operatorler de kancalari, yeterli bir ylkseklikte tutacaklardir.

Madde 385 Operatorler, kaldirma makinalarinda bir yik asili bulundugu stirece makinalarinin basindan
ayrilmayacaklardir.

Madde 386 Elektrikli miknatisli ving, dinlenme halinde iken, miknatislar ving lizerinde asili olarak ytksekte
birakilmayacak, bunlar ya dogrudan dogruya yere degdirilecek veya bu is igin yapilmis platformlar tzerine
indirilecektir.

Miknatislar kullanilmadiklarinda, ving lzerinden gikarilacaktir.

Madde 387 Acik havada galisan vinglerin kabinleri kapali olacak ve bunlarin operatdre en genis goris alanini
saglayacak sekilde yukari kaldirilabilen stirglilii pencereleri bulunacak ve soguk havalarda, uygun sekilde
isitilacaktir.

Madde 388 Hareket halindeki ving kabinleri iginde veya ving arabalari Gzerinde, yalniz gérevli kimseler
bulunacak ve ving operatorleri, higbir kimsenin ylk lGzerine binmesine veya bos halat veya kancalara asilmasina
izin vermeyecektir.

Madde 389 Kaldirma araclarinin kancalarinin givenlik kat sayisi (tasima gucl) tasiyacaklari ytktn en az el ile
calistirilanlarda 3 katina, mekanik olarak galisanlarda 4 katina ve erimis maden veya yakici veya asindirici
(korozif) maddeler gibi tehlikeli ylkleri tasiyanlarda ise, 5 katina esit olacaktir.

Madde 390 Acgik havada ray Ustiinde galisan vinglerde, riizgarin etkisi hesaplanacak ve bunlarda takozlama,
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baglama yapilacak ve stirgl givenlikli fren tertibati bulunacaktir.

Madde 391 Tek rayli askili vinglerde aski milinin kopmasi halinde, ylkl askiya alabilecek bir veya birkag
guvenlik baglantisi bulunacaktir.

Madde 392 Ray Ustiinde galisan vinglerde, vincin ve ving arabasinin Uzerinde gidip geldikleri raylarin her iki
basinda ve en az tekerleklerin yarigapi ylksekliginde takozlar bulunacak, képrili ve asma vinglerin, kdpri ve
ving arabasi tekerleklerinde, uygun el, kol ve ayak koruyuculari bulunacaktir.

Madde 393 Tek rayli vinglerin gegtikleri yollar, serbest tutulacak ve bu yollar, gizgilerle agikca belirtilecektir.

Madde 394 Ray Ustlinde calisan vinglerde, ving kabinine ve ving kdpru gegitlerine gikmayi saglayan sabit
merdivenlerle ving képrilerin her iki tarafinda ve képri boyunca en az 45 santimetre genisliginde gegit veya
sahanliklar bulunacaktir.

Ving kabin gecitlerinin kdpri Gzerinde glivenle gegmeleri saglanamadigi hallerde, ving kdpristnin her iki basina
ve kopru gecitlerine dikey vaziyette en az 40 santimetre genisliginde saglam yapili, uygun sekilde korunmus
gegit veya sahanliklar yapilacaktir.

Madde 395 Ving arabasinin gecit ve sahanliklari ile bunlarin altina ve Ustline rastlayacak sabit tesisler arasinda
180 santimetreden az aciklik birakilmayacaktir.

Madde 396 Kopri ayakli gezer vinglerin gectigi yol boyu ve raylari her iki tarafi stirekli olarak serbest tutulacak
ve buralar en az 75 santimetre eninde olacaktir.

Madde 397 Rayli vinglerde kumanda tertibati ve operatdrlerin bulundugu kabinler, yanmaz malzemeden ve
acik havada calisanlarinki de ayrica dis etkilere dayanikli malzemeden yapilmis olacaktir.

Kabinler, operatérin butin manevra alanini kolaylikla gérmesini saglayacak ve manevra igin tehlikesizce
disariya sarkabilecegi sekilde yapilmis olacaktir.

Kabinlerde, operatorleri yakici ve korozif maddelerin sigramasina karsi koruyacak tedbirler alinacak ve bunlar,
zararli ugucu maddelerle, zehirli duman, gaz ve buharlardan en uygun ve etkili sekilde korunacaktir.

Kabinler, titresimleri 6nlemek igin, iyi ve saglam bir sekilde tespit edilmis olacaktir.

Ariza halinde ving operatdriinun, kabini givenlikle terk edebilmesi igin; kabinde Iizumlu halat, ip, merdiven
veya diger uygun bir inme araci bulundurulacaktir.

Madde 398 Rayli vinglerin kabin kapilarinin sahanlik veya gegit seviyesinden 30 santimetreden daha ytksekte
bulundugu hallerde, bu kapilarin 6nline uygun basamaklar yapilacak ve kabinlerde, kum dolu bir kova veya
elektrik akimi iletmeyen madde ile doldurulmus bir yangin séndirme aleti bulundurulacaktir.

Madde 399 Rayli ving kabinleri iginde bulunan ana salterden baska, kabin dami lizerine ve gegcitten kolay
erisilir bir yere veya isyeri tabaninin uygun bir yerine, yalniz vinci durduran ikinci bir ana salter konulacaktir.

Madde 400 Rayli vinglerin ylkseltmeyi sinirlayici tertibati, dogrudan dogruya vincin kasnagi veya kancasi
tarafindan harekete gegirilecek uygun akim kesme tertibatli ve ylikin, beklenmedik bir anda inmesini
onleyebilecek sekilde yapilmis olacaktir. Bu tertibat, vincin, fren tesisatina bagli olarak galisacak ve rayli ving
operatorleri galismaya baslamadan 6nce ve galismanin bitiminde, bu tertibati galistirarak kontrol edeceklerdir.

Madde 401 5 ton veya daha fazla yuk kaldiran rayli vinglerde, 2 elektrikli fren veya bir elektrikli ve bir mekanik
fren bulundurulacaktir.

Madde 402 Acik havada galisan rayli vinglerde, ylik kancasini strekli olarak aydinlatabilecek ve ving lizerinde
baglanmis lambalar bulunacaktir.

Madde 403 Ving koprulerinin hareketini kontrol igin, bu kdprilerde kollu el frenleri veya pedalli ayak frenleri
bulunacaktir.

Madde 404 Asma ving kaidelerinin tekerleklerinde, tekerlek koruyuculari ve bunlarin yaninda vinci tespit igin
uygun tertibat bulundurulacaktir.

Madde 405 Vincin veya kaldirilan hareketi esnasinda galisanlari uyarmak igin operatér, sesi acikga isitilebilen
zil, gan ve benzerleriyle isaret verecek ve bunlar hareket halinde devamli olarak galacaktir.

Madde 406 Rayli vinglerde ana salterleri agmadan 6nce operatérler, bitin kumanda kol ve digmelerinin stop
durumunda oldugunu kontrol edecekler ve elektrik akiminin kesildigi hallerde, bitiin kumanda sistemini stop
durumuna getirecekler ve bu durumu, akim tekrar verilinceye kadar degistirmeyeceklerdir.

Kabinleri terk etmeden Once, rayli ving operatorleri, bitliin kumanda tertibatini stop durumuna ve ana salterleri
de agik duruma getireceklerdir.

Madde 407 Ayni yuku kaldirmak igin, iki rayli vincin birlikte galistirilmasi halinde, her iki ving operatériine,
yalniz bir isaretgi tarafindan kumanda verilecek ve vinglerin hareketlerinde ahengi saglayacak 6zel tedbirler
alinacaktir.

Madde 408 Yiklerin vinglerle asili olarak tasinmasinda goérevlendirilen isaretci veya isgiler yuklerinin éninde
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gidecek, ray makaslarini kontrol edecek ve ylklerinin bir kimseye veya herhangi bir engele garpmayacak bir
yukseklikte tasinmasini saglayacaklardir.

Madde 409 Rayli vinglerin onariminda, bu vinglerin altina désemeli bir iskele kurulacak veya bir ag gekilecek ve
tekerlekleri icten ve distan uygun sekilde takozlanacaktir.

Madde 410 Vince ait agir parcgalarin indirilip kaldirilmasi igin ving Gizerinde caraskal veya makaralarin
takilabilecegi gelik kollar, halkalar veya benzerleri bulunacaktir.

Madde 411 Rayli vingler tUzerinde herhangi bir onarima baslamadan 6nce, bitiin kumanda tertibati, stop
durumuna getirilecek, iki ana salter agilacak ve bunlardan biri, sikica baglanacaktir.

Ving lzerine ve uygun yerlere, onarim yapildigina dair uyarma levhalari konulacaktir.

Ayni ray sebekesi lizerinde baska vingler galistiginda, bunlari uygun uzaklikta durduracak takozlar konulacak
veya ayni isi gorecek baska tedbirler alinacaktir.

Madde 412 Halat tamburlarinin ve millerin veya motor bobinlerinin soktilmesinden evvel kaldirma halatlari,
tamburlar Gzerinden gikarilacaktir. Ancak, bunun saglanmadigi hallerde, tamburun ani olarak dénmesi
Onlenecektir.

Madde 413 Rayli vinglerde yapilan onarimin bitiminde, bitlin koruyuculari yerlerine takilacak ve ving harekete
gegiriimeden 6nce onarimda kullanilan butiin arag, gereg ve malzeme kaldirilmis olacaktir.

Madde 414 Motorlu seyyar vinglerin kaldiracaklari en agir yukler, kabinlerin iginde veya disinda yazili olarak
belirtilecek ve kollu vinglerde ayrica yatiklik ve ok mesafelerine gore kaldirilmasina izin verilen en agir ylkler,
ayni sekilde gosterilecek ve bunlardan en agir ylkten fazlasi kaldirildiginda, durumu bildiren sesli ve isikli
otomatik bir uyarma tertibati bulundurulacaktir.

Madde 415 Ving operatorlerinin kaymasini 6nlemek igin, motorlu seyyar vinglerin platformlari, tahtadan veya
damarli metal plakadan yapilmis olacak ve buharla galisan motorlu seyyar ving kabinlerinin iginde, bir yandan
digerine rahatca girmeyi saglayacak bir gecit bulunacaktir.

Madde 416 Motorlu vinglerle ylk kaldirilirken veya ving yer degistirirken sesli ve isikli uyarma yapilacak ve
bunlarin gece galismalarinda farlari ve arkalarinda stop lambalari yakilacak ve kabinler uygun sekilde
aydinlatilacaktir.

Madde 417 Motorlu vingler ray lzerinde hareket ettiklerinde, makaslar gorevliler tarafindan idare edilecek ve
operatorler ving sasesini veya ving okunu herhangi bir yere degmeyecek sekilde ayarlayacak, calismalarin
bitiminde veya gegcici duraklamalarda vinci frenleyecek, oklari uygun mesnetler lzerinde yatiracak ve makinalari
durduracaklardir.

Madde 418 Oklu vinglerde oklarin yatikliklarina ve ving arabasinin durumuna gore, tasinabilecek en agir yikler,
ving arabasinin veya okun uygun bir yerinde gosterilecek ve bunlarda en agir ylkten fazlasi kaldirildiginda,
durumu bildiren sesli ve otomatik bir uyarma tertibati bulundurulacaktir.

Madde 419 Seyyar vinglerin, platformlu kaldirici arabalarin ve benzerlerinin tekerlekleri korunacak, bunlarda el
ile galisan sesli uyarma tertibati bulunacak ve bunlarin elektrikle galisanlari, uygun ve yeterli sekilde
topraklanacaktir.

Madde 420 Gegme (teleskopik) platform tipli kaldirici arabalarda, ylkselen Ust kismin birdenbire inmesini
engelleyecek otomatik slirglli veya benzeri uygun tertibat bulunacak ve bunlar elektrikle calistiklarinda,
platformun yilikselmesini ve inmesini sinirlayacak bir tertibat yiklerin indirilmesini ayarlayan elektrikli veya
mekanik bir fren bulunacaktir.

Bunlar yUkli olarak yer degistirildiklerinde, devrilmelerini énlemek igin, platformlar yere yakin tutulacaktir.

Madde 431 Celik halatlarin glivenlik kat sayisi 6’dan asagi olmayacak ve halatlarin ek yerleri, halkalari, baslik
ve baglantilari halatlarin kaldiracagi en agir yuke dayanikli olacaktir.

Madde 432 6 biukimlu gelik halatlarin 50 santimetre veya 6zel gelik halatlarin 1 metre boyunca dayanimlarini,
asagida goOsterilen miktarlarda kaybetmis olanlari kullanilmayacaktir.

07 telli gelik halatlarda % 12,

[O0O109 telli gelik halatlarda % 20,

[O0O37 telli gelik halatlarda % 25,

0061 telli gelik halatlarda %25,

O0OUggen bikiimli ézel celik halatlarda %15,
OONufsele 6zel gelik halatlarda % 20.

Madde 433 Celik halatlarin baglanti kisimlarinda tellerin asinmasi, kopmasi ve baglantilarinin gevsemesi gibi
hallerde, halatin 1-3 metresi uygun sekilde kesilecek ve halatin baslari, yeniden uygun sekilde baglanacaktir.

Makina Mihendisleri Odasi olarak Isci Sagligi ve Is Giivenligi konusunda Ulkemizde yasanan is kazalarinin
bilgisizlik, egitimsizlik ve 6zellikle denetimsizlikten kaynaklandigini vurguluyor ve yetkilileri gdreve gagiriyoruz.
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IS MAKINALARI KULLANICISI (OPERATOR) KURS YONETMELIGI
(TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLIGI MAKINA MUHENDISLERI ODASI)

Turk Mahendis ve Mimar Odalar Birligi Makina Muhendisleri Odasi
Resmi Gazete Tarihi: 12/01/2002
Resmi Gazete Sayisi: 24638

Amag

Madde 1 - Bu Yonetmeligin amaci, is makinalari operatoru yetistirmek, yetismis olanlara sinav sonucu sertifika
vermek, operatorle ilgili 6gretim ve editim yaptirmak Uzere Turk Miihendis ve Mimar Odalarn Birligi (TMMOB)
Makina Mihendisleri Odasi tarafindan yetkilendirilen Oda birimlerince acilacak kurslara iliskin esaslari
duzenlemektir.

Kapsam

Madde 2 - Bu Yonetmelik, Turk Muhendis ve Mimar Odalar Birligi (TMMOB) Makina Muhendisleri Odasi
birimlerince diizenlenecek kurslarin agilis ve isleyisi ile bu kurslarda gorev alacak personelin gorev, yetki ve
sorumluluklarina iliskin hakidmleri kapsar.

Dayanak

Madde 3 - Bu Ydnetmelik; 6235 sayili Tirk Mihendis ve Mimar Odalar Birligi (TMMOB) Kanunu hikumlerine
dayanilarak hazirlanmistir.

Tanimlar

Madde 4 - Bu Yonetmelikte;

a) TMMOB Makina Miihendisleri Odasi "ODA",

b) is makinasini sevk ve idare eden kisi "OPERATOR",

c) Yol, insaat makinalar ile benzeri tarim, sanayi, bayindirlik, milli savunma ile gesitli kuruluslarin is ve
hizmetlerinde kullanilan, is amacina gore Uzerine gesitli ekipmanlar monte edilmis, karayolunda insan, hayvan
ve yiik tasimasinda kullanilmayan motorlu araglar "IS MAKINASI",

d) Sube Yénetim kurulu énerisi ve Oda Yénetim Kurulu onayi ile gérevlendirilen tiye "KURS MUDURU",

e) Milli Egitim Bakanhgi Ozel Ogretim Kurumlari Genel Mudirltginin 11/04/1997 tarihli ve 53275 sayili
makam olurlu Esaslarinin 8 inci maddesinin (b) bendi geredince Oda tarafindan belgelendirilmis kisi
"OGRETICI",

f) Operatdr belgesi almak amaci ile kursa katilan kisi "KURSIYER",

olarak tanimlanmistir.

Basvuruda Aranacak Belgeler

Madde 5 - Kurslara miracaat eden adaylardan asagidaki belgeler istenir:

a) Saglhk Raporu (2918 sayili Trafik Kanununun (c) bendine uygun),

b) Sabika Kaydi (2918 sayili Karayollar Trafik Kanununun dedisik 41 inci maddesinin (e) bendine uygun),

c) Ogrenim Belgesi (En az ilkokul/ilkégretim mezunu olmak),

d) 2 adet fotograf,

e) Nufus ciizdani fotokopisi (18 yasini bitirmis olmak),

f) Is Makinalan Kursu Miiracaat Formu (EK-1),

g) Is Makinalari Kursu katiim bedeli makbuzu. (Katihm Bedeli Sube Yénetim Kurulu énerileri ve Oda Yénetim
Kurulu tarafindan yilda 2 kez belirlenir).

Kurs Programi ve Uygulamasi

Madde 6 - Egitim programi Teorik ve Uygulamali olarak yapilacaktir. Calistigi yerde is makinasi olan kursiyerin
uygulamasi igyerinde yaptirilacaktir. Diger kursiyerler kurs midurlagince saglanacak is makinasinda uygulama
yapacaktir. Her kurs igin dénem plani ve ders dagitim cizelgesi yapilarak 6gretici ve kurs muaduri tarafindan
imzalanacaktir. Bu maddede belirtilen ders saati asgari olup, is makinasi 6zelligine gére ayrica 6-12 saat daha
ders verilebilir. Ders programi asagidaki gibidir.

Is makinasinin teknik yapisinin ve sistemlerinin égretilmesi (12 ders saati):

A) Motorun tarifi ve gesitleri

B) Motorun belli bagh pargalari

C) Motorun galisma sistemleri ve prensipleri

(1) Ategleme sistemi

(2) Yaglama sistemi

(3) Sogutma sistemi

(4) Yakit sistemi

D) Elektrik sistemi

(1) Mars ve Sarj sistemi

(2) Akl

(3) Aydinlatma sistemi

E) Operatér kabininin tanitiimasi

(1) Gostergeler

(2) Kaldirma ve indirme takim ve levye sistemleri

F) Aktarma organlari

(1) Debriyaj sistemi

(2) Vites kutusu

(3) saft

(4) Diferansiyel
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(5) Tekerlekler

(6) Fren Sistemi

(7) On diizen donanimi

(8) Siuspansiyon donanimi

(9) Sasi ve kaporta yapisi

(10) Lastikler

G) Hidrolik ve hidrostatik sistemler

H) Pnomatik sistemler

(1) is makinasinin her tiirlii atasman ve ekipmanin tanitiimasi, yerinde ve dogru kullanilmasi (10 ders saati)
(2) Is makinasinin kullaniminda emniyetin, givenligin saglanmasi, ekonomik, verimli sekilde kullaniimasi,
aracin ayarlari ile ilgili bilgi ve becerinin kazandirilmasi. (12 ders saati)

(3) iIs makinasinin periyodik bakimi (6 ders saati)

(a) Koruyucu bakimin énemi.

(b) Gunlik bakim.

(c) Haftalik bakim.

(d) Ayhk bakim.

(e) 6 aylik ve yillik bakim.

(f) Yeni is makinalarinda ilk bakim.

4) Is makinasinin ariza belirtilerinin 6gretilmesi, operatér tarafindan giderilebilecek arizalar (10 ders saati)
(a) Elektrik donaniminda meydana gelen basit arizalarin giderilmesi.

(b) Sogutma donaniminda meydana gelen basit arizalarin giderilmesi.

(c) Yakit donaniminda meydana gelen basit arizalarin giderilmesi.

(d) Yaglama donaniminda meydana gelen basit arizalarin giderilmesi.

(e) Aktarma oranlarindaki meydana gelen basit arizalarin giderilmesi.

(f) Tekerlek ve lastikteki basit arizalarin giderilmesi.

5) is makinasinin 6zelligine gore enerji tasarrufu, gevre iliskisi (6 ders saati)

6) is makinalarini tagima kurallari ile ilgili olarak Karayollari Genel Midirligi yetkili birimlerinden alinacak Ozel
Yiik Tasima izin Belgesi hakkinda genel bilgiler (2 ders saati)

7) Her turld ingaat calismalar sirasinda yapilacak trafik isaretlemeleri hakkinda genel bilgiler (2 ders saati)

Ders Siiresi
Madde 7 - Bir ders stiresi 40 (kirk), dinlenme stiresi 10 (on) dakikadir.

Calisma Saatleri
Madde 8 - Kurs mudurltgince tespit edilir.

Sinav

Madde 9 - Kursiyerlerin teori ve uygulama sinavlarinda dért haklar vardir. Sinava girmeyen kursiyerler sinava
girmis kabul edilir ve basarisiz sayilir. Dort sinav sonunda basarisiz olan kursiyer evraklarini tekrar hazirlar ve
Ucretini 6demek suretiyle yeniden basvurur. Kursiyerin devamsizlik hakki yoktur. Her ne sebeple olursa olsun
derslerin herhangi birine katilmayanlar sinavlara alinmazlar. Sinavlar yazilh ve uygulamal olarak yapilir. Yazil,
uygulama sinavinda gegerli not 70'dir. Uygulama sinavi kursiyerin is yerinde kendi galisma ortaminda yapilabilir.
Sinav sorulari 6gretici tarafindan hazirlanir. Sinav sonucu basarili olanlara Operatorliik Belgesi (EK - 2) verilir.
(EK - 2) de verilen operator belgesinde yer alan belge numarasi bélimindeki birinci hane Sube merkezinin
bulundudu ilin plaka numarasini, ikinci hane kursun duzenlendigi yihin son iki rakamini, 4 rakamdan olusan
Uglincl hane ise Oda Merkezi tarafindan bir sira dahilinde basilan numaralari temsil eder ve Sube YoOnetim
Kurullarinca kurs dénemi bitiminde bu belge hazirlanir ve onaylanir.

Kurs Acilmasi

Madde 10 - Kurs acilmasinda asagidaki esaslara uyulur:

a) Kursun agilmasi kurs midiri onerisi ile Sube Yonetim Kurulu tarafindan belirlenir. Kurs Mudulrid, Sube
Yonetim Kurulu 6nerisi ile Oda Yénetim Kurulu tarafindan belirlenen Sube teknik gérevlisidir. Kurs Mudurine
herhangi bir sekilde Gcret 6denmez.

b) Her kurs dénemi bitiminde Sube Yonetim Kurulu tarafindan Miracaat Formlari (EK-1), Operator Belgesi (EK-
2), Is Makinalari Operatér Yetistirme Kursu Devam Cizelgesi (EK-3) ve Is Makinalar Operatér Yetistirme Kursu
Sinav Cizelgesi (EK-4) Sube arsivinde toplanir. Sube Yonetim Kurulu Operatér Belgesi verilen kisilerin isim ve
soyadlari ile birlikte belge numaralarini Oda Yénetim Kuruluna bildirir.

c) Kurs 6greticisi, konusunda uzman Oda Uyesidir. Kurs 6greticilerinin ders saati basina Ucretini Oda Yénetim
Kurulu belirler.

Yiuriirliik
Madde 11 - Bu Yonetmelik yayimi tarihinde yurirlige girer.

Yiiritme

Madde 12 -Bu Y6netmelik hikUmleri Tirk Mihendis ve Mimar Odalar Birligi (TMMOB) Makina Mlhendisleri
Odasi Yonetim Kurulu tarafindan yuarataltr.
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