KALDIRMA ve TASIMA ARAGCLARINDA GUVENLIK

Amag
Kaldirma ve Tasima araglarinin kullaniminda ortaya ¢ikan riskler ve risklerden kurtulmak igin
bilinmesi gereken glivenlik kurallarini 6grenmek.

Ogrenim Hedefleri

v Kaldirma, tasima, istifleme vb. islerde kullanilan Kaldirma ve Tasima araglari,
v' Ortaya cikabilecek tehlikeler,

v' Tehlikelere karsi alinmasi gereken dnlemler,

v 1lgili mevzuat hakkinda bilgi sahibi olmak.

GIRIS

Insanlarin kaldiramayacadi, tasiyamayacadi yiiklerin bir yerden sinirli kisa mesafedeki baska
bir yere kaldirilarak goétiridlip konulmasi, yerlestiriimesi icin asirlardan beri cesitli tip ve
kapasitedeki kaldirma ve tasima araglar kullanilmistir. Ginimuzde de bu operasyonlar her
isyerinde sitrdidrilmekte ve bu sayede ylk kaldirma ve tasima isleri kolaylikla yapilmaktadir.
Tasima isleri genel olarak yatay ve disey olmak UGzere iki kissmda mdutalaa edilmelidir. Her
iki tip tasima isinde en dnemli faktér isyeri tertip ve dizenidir.

Tasimanin cesitli mamullerin maliyetlerine etkisi oldukga blyulktir. Bu bakimdan tasima
isleri teknigin dnemli bir bélimund teskil etmektedir.

Olusan kazalar, Gretim kaybina, yaralanma ve Olimlere sebebiyet vermektedir. Bu nedenle
alinacak guvenlik tedbirleri, is makine ve ekipmanlarinin periyodik kontrolleri biyik 6nem
arz etmektedir.

1.1. Kaldirma Makinelerinin Siniflandirilmasi

Kaldirma araclarn kesikli tasima islemi yapan araclardir. Bu araglar krikolar, palangalar,
vingler, krenler, asansorler, zemin araglari olmak lizere 6 ana grupta toplanabilir. Tasima
araglar ise slrekli tasima islemi yapan araclardir. Bunlarda islem tlirine gore farkl
gruplarda ele alinabilir. Bu konuda ana ve alt siniflandirmalar Sekil 1 ve Sekil 2'de
verilmistir. [E.Irmak, I.Gerdemeli, Transport Teknigi Kitabindan]
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Sekil 1. Kesikli Calisan Kaldirma Makinelerinin Siniflandiriimasi
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Sekil 2. Surekli Akisla Calisan Tasima Makinelerinin Siniflandiriimasi.

Forklift
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Sekil 3. Bazi Kaldirma Ve Tasima Araglari

1.2.Tambur, Zincir Ve Halatlarda Giivenlik

1.2.1. Tamburlar

1. Kaldirma makinalarinin Gzerine tel sarilan tamburlarinin yanlari flansh olmahlidir. Flang
genisligi sarillan halatin capinin 2, 5 kati olmali, halat firlamalarini 6nleyecek sekilde
yapiimahdir.

2. Halatin ucu tambura iyi baglanmis olmali, yik tutma elemani en alt seviyede bulundugu
zaman, yivli tanbur tGzerinde en az iki sarim halat kalmahdir.

3. Tanbur yivleri ile kullanilan halat gapi birbirine orantili olmahldir. Aksi halde iyi bir sarim
olmayacadi igin halat 6mri kisalir ve sarma isi kota yapilir.

4. Elektrikle calisan kaldirma makinalarinda belirtilen alt ve Ust noktalar gecildiginde,
elektrik akimini otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik olarak
durduracak bir tertibat bulunacaktir. Aksi halde yik tutma elemani sasiye carpar ve yukin
istenmeyen bir sekilde dismesine neden olur.

1.2.2. Zincirler

Kaldirma makinalarinda yuklerin kaldirilmasinda halkali ve levhali zincirler kullanilir. Levhali
zincirlere GALL zinciride denilir. 1ki tip zincirde 6zel olarak yapilmislardir ve
sertlestirilmislerdir.

1. Zincirler kullanilacaklari isin hususiyetine ve kaldiracaklar yikin agirhdina gore segcilirler.
Zincirin baklalarinda ezilme, asinma veya catlaklik varsa zincir degistirilmelidir. Zincir
baklalarindaki asinma bakla kalinhdinin dértte birini gegmisse zincir kullaniimamahdir.

2. Bir zincirin saglamhgi, en zayif baklasinin saglamligi kadardir. Zincirler kullaniimadan
once mutlaka gb6zle muayeneye tabi tutulmalidir. Baklalardaki boyuna uzama %5’ i
gecmisse zincir kullanilmamalidir.

3. Zincir baklalan higbir zaman civata ile birbirlerine tutturulmamalhdir. Civata ¢ekme,
edgilme ve kesilmeye maruz kalir ve mukavemet siniri Uzerinde gerilmeler dodgabilir.
Zincirlerin birbirine baglanmasinda 06zel olarak yapilmis kilitler, zincir kilitleri ve zincir
ekleme baklalari kullaniimahdir.

1.2.3. Halatlar

Kaldirma arag ve makinelerinde kaldirma ve baglama (sapan) elemani olarak muhtelif cins
halatlar kullanilmaktadir. Baslicalari; Kendir halat, naylon halat, fiber halat, demir halat,
celik cekme halatlari ve tel halatlandir.

a) Kendir Halatlar: Parcali ve havaleli yuklerin sarilmasinda kolaylik ve stirat sagladigindan
ve ucuz olmalar nedeniyle kendir halatlar kullanilir. Celik halatlara nazaran yik kaldirma
kabiliyetleri ve dmirleri daha azdir.
1. ise ve yiike uygun olmalidir.



Her kullanimdan énce kontrol edilmelidir.

Islak ve gergin bekletilmemelidir.

Demir askilara asilmamaldir.

Asit ve asindiricilardan korunmalidir.

Keskin kenarl ylk kdselerinde 6zel tedbirler alinmalidir.
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b) Tel-Celik Halatlar: Tel halat endlstride yik cekme, yik kaldirma ve kuvvet
transmisyonlari gibi islerde kullanilir.

Avantajlar;

1) Ayni adirlik ve capta olduklar halde daha mukavim olmasi,

2) Islak ve kuru halde mukavemetin ayni kalmasi,

3) Degisik iklim sartlarinda uzunlugunun ¢ok 6nemli oranda degismemesi,
4) Uzun émurld ve dayanikli olmasi.

Tel halatlarin kullanilmasinda gerekli tedbirler:

1) Tel halat yapilan ise ve kaldirilacak yliike uygun olarak segilmelidir.

2) Keskin kenarh ylUk kdselerinde 6zel tedbirler alinmalidir.

3) Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmahdir.

4) Kaynak alev ve isilarina maruz birakilmamalidir.

5) Gulvenlik kat sayisi en az 5 olmalidir.

6) Halat ug baglantilari uygun yapilmahdir.

7) Halat eklemeleri uygun yapilmahdir.

8) Sekil 4. Verildigi gibi halat tGzerinde bozulmalar var mi kontrol edilmelidir.

Halatta Ezilme Olusmasi

Halatta iplik Olusmasi

Halatta Sepet Olusmasi

Sekil 4. Halat Uzerinde Olusan Hatalar



1.3. Forklift Is Makinalarinda Giivenlik

Forkliftler Gizerinde yapilan bir calismada 2145 adet calisan Forklift (izerinde bulunan eksikler
ve ylzdeleri asagida maddeler halinde sunulmustur. Bu eksiklerin sebep olacagi durumlar
izah edilmistir. [M.Yazici, Miihendis ve Makine, sayi:588].

1) Uyan etiket ve isaretlerin durumu (%20.89): Uyarn etiket ve isaretlerinin makine
Uzerinde bulunmasi bir zorunluluktur. Zamanla dismekte yada Uzerleri boyanmaktadir. Bu
etiketlere Uretildikleri fabrikalarda parca numarasi verilmekte. Dolayisiyla distiklerinde bir
yedek parga gibi alinip takilmahdir.

2) On ve Ust korkuluk (kabin) deformasyon ve catlaklik durumu (%4.61): On korkuluk ve
Ust kabin soféri, yik dismesi ve devrilmelerde koruyan cok énemli aksamlardir. Bunlarin
olmamasi ve yada c¢lrimis olmasi gibi etkenler sofér icin cok buylk tehlike arz eder.

3) Kumanda valfi, hidrolik hortum ve baglantilari durumu (% 10.75): Hidrolik sistemlerin
bakim ve onarimlarinin tam olmasi gerekir. Kagak ve sizmalarda derhal tamir ve bakimi
yapilmahdir.

4) Lastiklerin dis kalinhidi, bijonlar ve genel durumu (%25,87): Forkliftlerde kullanilan
lastikler dolgu yada sismeli olabilmektedir. Simeli lastiklerin yUkli iken patlamasi makinanin
devrilmesine neden olur.

5) Servis ve el freni durumu (% 11,33): Frenler forkliftin kendi agiriginin 1.5 kati yiku
durdurabilecek seviyededir. Yikli bir forklifti durduracak frenlerin her zaman iyi durumda
olmasi gerekir. Bu amacla eskiyen balatalarin dedistirilmesi ve bakimlarinin tam olmasi
gerekir.

6) Korna ve geri sesli ikaz sistemi durumu (% 16, 94): Korna ve ikaz sistemleri daima
devrede olmaldir. Bazen bu sistemler “gulrulti yapiyor” diye iptal ediliyor. Buna dikkat
edilmelidir.

7) Sinyal, far ve fren lambasi durumu (% 29,79): Is sahasinda galisan makinalar arasinda
normal bir trafik uygulamasi vardir. Bu nedenle gerek vyollarin isaretlenmesi, gerekse
tasitlarin trafik kurallarina uymasi gerekir. Bu nedenle tasitlar lzerinde bulunan sinyal ve
farlarin tam calisir durumda olmasi gerekir. Bircok is yerinde bu konuda “Is makinasi” diye
gerek gorilmemektedir.

8) Forklifti kullanan operatér belgesi durumu (%11,1): Is makinalar kullananlarin yetki
belgesine sahip olmalari gerekir.

1.3.1. Forklift Giivenlik Kurallari

T Kural 1: Forklift, operatoriik egitimi almis yetkili personel
' 4 tarafindan kullaniimahdir. Kullanim sirasinda operatér sert bir

A%, baret ve glvenli ayakkabi giymeli, bol kiyafetler yerine tek
parca tulum tercih etmelidir.

Kural 2: Kullanim ©o6ncesi forklift kullanim kosullarini
operatoriin  kontrol listesinden denetleyin. Tespit ettiginiz
goriinen hatalari veya talep ettiginiz gerekli onarimlari ilgili
mercilere derhal bildirin.

Kural 3: Forklifti glivenli olmayan veya uyari levhasi olan
alanlarda kullanmayiniz. Forklift kullanma kurallarini ve
giavenlik énlemlerini daima uygulayin, tim uyan isaretlerini
dikkate alin.




Kural 4: Forklifti operator koltuguna oturmadan kullanmayin.
Kollariniz, bacaklarinizi ve basinizi operatér kabininin disina
clkartmayin. El ve ayaklarinizi forklift asansérinden uzak
tutun.

Kural 5: Forklifti kesinlikle islak eller ve ayakkabilar ile
kullanmayiniz. Yagh eller ile levyeleri tutmayiniz. Unutmayin Ki
elleriniz ve ayaklariniz kayabilir kontroli kaybedebilir ve bir
kazaya sebep olabilirsiniz.

Kural 6: Forkliftinizle vylksek hizlarda ani manevralar
yapmaktan kaginin, ani durus ve kalkislar yapayin. Ani ve
dengesiz hareketler aracin devrilmesiyle sonuglanabilir.
Doénuglerde, bina giris ve cikislarinda ve insanlarin yaninda
korna kullanarak uyarida bulunun ve hizinizi disarin.

Kural 7: Forklift catallarinda kimseyi tasimayin veya
kaldirmayin. Diger insanlarin forkiftin yanlarina binmesine izin
vermeyin. Forkliftler sadece yik tasimak igin dizayn edilmistir.

Kural 8: Forklifti operatér muhafazasi ve yuk korkulugu
olmadan kesinlikle kullanmayin. Yikid masti arkaya dogru tilt
ederek tasiyiniz.

Kural 9: Asla asir yidkleme yapmayin. Daima forklift icin
Onerilen tonajlarda ylUkleme yapin. Forklifte kesinlikle karsi
denge adirhgi ilave etmeyin. Asint  ylkleme forkliftin
devrilmesine ve bunun sonucunda personel yaralanmalarina
ve aracin hasarina neden olabilir.

Kural 10: Giavenli olmayan ve dengesiz yikleri kaldirmayin ve
tasimayin. Taslyacadiniz ylikin agirlik merkezini dengeleyerek
ylkleme yapin. Catal araliklarini ylkin agirhk merkezine gore
dengeleyerek aralayin ve yukl daima dlzgince istifleyerek
tasima yapin. Mutlaka uygun bulyUklikte bir palet kullanin.
Catallan yUkin altinda olabildigince genis aralikh tutmaya
calisin. YUkU her iki catala da esit dagitin ve tek catali
kullanarak asla tasima yapmayin.

Kural 11: Gevsek zeminlerde forklifti kullanmayin. Tim
isaretlere uyun ve Ozellikle zemin yapisina gbére misaade
edilen maksimum yiUk dederleri, asansor tasima kapasitesi ve
tavan ylksekligi gibi degerleri asmayin.




Kural 12: Forklifti kaygan yilzeylerde kullanmayiniz.
Kum,cakil, buz veya c¢amurlu zeminlerde devrilmeyle
sonuglanan kazalar yasanabilir. Kullanim kaginilmaz ise yavas
kullanin.

Kural 13: Kimsenin forkliftin ylk veya kaldirma
mekanizmasinin altindan gegmesini yada durmasina izin
vermeyin. Yidk dusebilir yaralanmalara veya 6lime neden
olabilir.

Kural 14: Forklift sadece yetkili dolum noktalarinda yakit
almalidirlar. Motor dolum sirasinda kapatiimalidir. Yakit
dolumu sirasinda sigara icilmesi ve yanici maddelerin dolum
yerinde bulunmasi kesinlikle yasaklanmahdir. Bu kurallar LPG
tanki dedisimi esnasinda da uygulanmalidir. Motor tekrar
calistinlmadan 6nce yakit depo kapadi kapatiimali ve etrafa
dadilan yakit mutlaka temizlenmelidir.

Kural 15: Ylkin yuk korkulugundan ylksek olmasi
durumunda forklifti hareket ettirmeyin. YUkid, catallan
mumkin oldugu kadar asadiya indirerek ve masti arkaya
dogru tilt ederek tasiyin. Bu forkliftin dengesinin kurulmasini
ve size daha iyi bir gbris netligini saglayacaktir.

Kural 16: Sakin yukla forklifti asansori ileri tilt durumunda
yukseltmeyin veya ylk yukarida iken masti ileri tilt etmeyin.
Bu hareket forkliftin ileri dogru devrilmesine sebep olacaktir.

Kural 17: Forklift devrilemeye basladiginda sakin disari
atlamaya calismayin. Hayatta kalmak igin koltugunuzda
oturun ve sikica tutunun.

Kural 18: Rampalardan ¢ikarken daima ileri, inerken de geriye
dogru hareket edin. Egimli vyilzeylerdeyken asla yik
kaldirmayin. Egimli ylzeylerde manevra yapmayin. Rampa
Uzerinde inis ve cikislarinda yarimc 6zellikle blylk hacimli
yukleri tasirken yardimci personel bulundurun ve yon bilgisi
isteyin.

Kural 19: Yokus lzerinde yikleme ve bosaltma yapmayiniz.
Yokus Uzerinde donmeyin ve egdime paralel forklifti
kullanmayin.




Kural 20: Forklifti engebeli alanlarda kullanmayin. Kulanmak
kaginilmaz ise yavas ve dikkatli olun. Demiryolu Uzerinde
yavas ve miumkin oldugunca capraz gegin. Demiryolu
gecerken forklift ciddi bir sekilde sarsilir. Yavas bir gegis icin
capraz bir sekilde ve her seferinde bir lastigi gecirerek
ilerleyin.

Kural 21: Sahipsiz objelerin Uzerinden gegmeyin. Gittiginiz
yone iyice bakin. Diger insanlara ve glizergahiniza gikabilecek
engellere karsi dikkatli olun. Operator forklifti kullandigi her an
dikkatli olmak durumundadir.

Kural 22: Yldkian goéris netligini sinirlandirdigi durumlarda
forklifti ileri dogru kullanmayin. Yokus yukar c¢ikmak disinda
bu durumlarda arkaya dogru hareket etmek go6ris netligini
arttiracaktir.

Kural 23: Rihtim ve rampa kenarlarinda ytkleme yaparken
forklift kullaniminda cok dikkatli olmaldir. Ozellikle rihtim,
rampa ve plaform kenarlar ile forklift arasinda guvenlik
mesafesi birakilmalidir. Ufak bir dikkatsizlik kazalara
yaralanmalara ve 6limlere neden olabilir.

Kural 24: Forkliftin ve tasinan yiktn agirhidini kaldiramayacak
kdpri ve rampalarin Gzerinde forklifti kullanmayin. Képri veya
rampalarin  kullanilmasinin ~ zorunlu oldugu durumlarda
ylkleme platformunun dizglince yerlestirildiginden emin olun.
Eder baska bir arag¢ Uzerine ylkleme yapilacaksa ylkleme
yapllan aracin hareket etmemesini saglamak amaciyla
tekerleklerine takoz koymayi ihmal etmeyin.

Kural 25: Forkliftinizi baska forkliftlerin calisma sahasinda
kullanmayin. Daima diger forkliftler ile aranizda guvenli
galisma alani birakin ve durmak igin yeterli mesafeye sahip
oldugunuzdan emin olun. Asla diger forkliftlere vyetisip
gegmeye calismayin.

Kural 26: Forkliftinizi asla bir bagka forklifti gekmek veya
itmek amaciyla kullanmayin ve baska forkliftlerin de sizin
aracinizi itmesine veya cekmesine izin vermeyin. Fokliftiniz
calismiyorsa derhal servise haber verin.

Kural 27: Asiri istifleme veya yukin yikseltilmesi goérus agisini
engelleyecektir. YUk yukarnda veya mast kalkmis durumda
forklifti kullanmayin. Forklift bu durumda devrilebilir hasara,
yaralanmalara ve 6limlere neden olabilir.




Kural 28: Forklift ancak park alani olarak belirlenmis noktalara
birakilmahdir. Park durumunda catallar tamamen asadi
indirilmeli, levyelerin hepsi bosa alinmali, el freni gekilmeli ve
motor durdurulmalidir. Forklift kullaniimadigi durumlarda
motor durdurulmali, anahtar aracin Gzerinden alinmal ve
lastilerin ©6nine ve arkasina takozlar konulmalidir. Mesai
bitiminde aracin gerekli ginlik bakim kontrolleri yapiimaldir.

2. Kaldirma Makinelerinde Alinacak Giivenlik Tedbirleri

Is Saghg ve Tuzugl esaslarina gére Kaldirma makinalari igin alinacak Gilivenlik Tedbirleri ile
Tecribi olarak elde edilmis bir cok glivenlik konular asagida sunulmustur.

1. Normal vingler ile oklu, rayli, képrila, ayakli képrild, tek rayli, motorlu seyyar, seyyar
atelye vingleri ve platformlu kaldirici arabalar, macgunalar, elektrikli, pnématik, hidrolik
zincirli ve halath palangalar gibi kaldirma makinalari ve araclarin tamburlari, kaldiracagi
yuke ve kullanilacak halatin cap, nitelik ve sargi sayisina uygun olarak yapilacak ve iki yani
gerekli ylkseklikte fatural olacaktir.

2. Kaldirma makinalarinin gelik halat uclari, tambur icine saglam bir sekilde baglanacak ve
halat lzerindeki kaldirma kancalari en asagi seviyede olduklarinda, tambur (izerinde en az
iki tam devir yapacak boyda halat sarili kalmis bulunacaktir.

3. Elektrikle calisan kaldirma makinalarinda, belirtilen Ust ve alt noktalar gecildiginde,
elektrik akimini otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik sekilde
frenleyecek bir tertibat bulunacaktir.

4. Kaldirma makinalari, kabul edilen en adir yikin en az 1, 5 katini, etkili ve guvenli bir
sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek glgcte olacak ve bunlarin bu ylke dayanikli ve yeterli
yuk frenleri bulunacaktir.

5. Elektrik veya basingh hava ile calisan ve yerden kumanda edilen kaldirma makinalarinin
manevra halatlarinda, dolasmalari 6nleyecek gerekli tedbirler alinacaktir.

6. Kaldirma makinalar ve araglar her calismaya baslamadan 6nce, operatérleri tarafindan
kontrol edilecek ve celik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve
otomatik durdurucular, yetkili teknik bir eleman tarafindan Ug¢ ayda bir bitintyle kontrol
edilecek ve bir kontrol belgesi dlizenlenerek isyerindeki 6zel dosyasinda saklanacaktir.

7. Kaldirma makinalarinda yulklerin kaldirilmalari, indirilmeleri veya tasinmalari, yetistirilmis
manevracilar tarafindan verilecek el ve kol isaretlerine gére yapilacaktir.

8. Bir kaldirma makinasinda birden cok isgi gorevli bulundugu hallerde, kaldirma makinasi
operatorli, badlayici, sapanci veya diger gorevlilerden yalniz birinden isaret alacak ve
isaretci, operatdr tarafindan kolayca gorilebilecek yerlerde duracaktir. Operatér, her kim
tarafindan verilirse verilsin, her dur isaretini daima yerine getirecektir.

9. Yikler dik olarak kaldirilacaktir.Bunlarin egik olarak kaldiriimasi zorunlu oldugu hallerde
manevralar, sorumlu bir elemanin gézetiminde yapilacak ve yik sallanmalarina ve yukin
kotl durumuna, karsi, gerekli tedbirler alinacaktir.

10. Kaldirma makinalarinin operatorleri, 6zellikle eritilmis maden potalari veya elektrikli
miknatislarla tasinan parcalann ve benzeri tehlikeli vylkleri, calisanlar (zerinden
gecgirmeyeceklerdir.Bu gibi ylikler tasinmadan ©6nce, operatdr tarafindan sesli bir sinyal
verilecek ve isciler tehlikeli boélgedenayrilincaya kadar, kaldirma ve tasima isleri
durdurulacaktir.

11. Indirilen bir yikin altindan sapan halatinin cekilmesi icin kumanda vermeden énce
isaretci, iscilerin gavenligini saglayacaktir.

12. Kaldirma makinalarinin yiksiz hareket ettirilmeleri gerektiginde, istifci veya
sapancilar, isaretgiye hareket isaretini vermeden Once, denk veya sapan halatlarini
kancalara uygun bir sekilde takacaklar ve operatérler de kancalari, yeter bir ylkseklikte
tutacaklardir.

13. Operatorler, kaldirma makinalarinda bir ylik asili bulundugu silirece makinalarinin
basindan ayrilmayacaklardir.

14. Elektrikli miknatisli ving, dinlenme halinde iken, miknatislar ving Gzerinde asili olarak
ylksekte birakilmayacak, bunlar ya dogrudan dodgruya yere deddirilecek veya bu is igin
yapilmis platformlar Uzerine indirilecektir. Miknatislar kullanilmadiklarinda, ving lzerinden
cikarilacaktir.



15. Acik havada calisan vinglerin kabinleri kapali olacak ve bunlarin operatére en genis
goris alanini saglayacak sekilde yukari kaldirilabilen sirgili pencereleri bulunacak ve soguk
havalarda, uygun sekilde isitilacaktir.

16. Hareket halindeki ving kabinleri icinde veya ving arabalari Uzerinde, yalniz gérevli
kimseler bulunacak ve ving operatérleri, hic bir kimsenin ylik Uzerine binmesine veya bos
halat veya kancalara asilmasina izin vermeyecektir.

17. Kaldirma araglarinin kancalarinin givenlik kat sayisi (tasima glicli), tasiyacaklari
yukin en az; el ile calistinlanlarda 3 katina, mekanik olarak calisanlarda 4 katina ve erimis
maden veya yakicl veya asindirici (korozif) maddeler gibi tehlikeli ylkleri tasiyanlarda ise, 5
katina esit olacaktir.

18. Acik havada ray Ustlnde calisan vinglerde, riizgarin etkisi hesaplanacak ve bunlarda
takozlama, baglama yapilacak ve slirgi gtivenlikli fren tertibati bulunacaktir.

19. Tek rayl askili vinglerde aski milinin kopmasi halinde, yukl askiya alabilecek bir veya
birkac glivenlik baglantisi bulunacaktir.

20. Ray dustlinde cgalisan vinglerde, vincin ve ving arabasinin (zerinde gidip geldikleri
raylarin her iki basinda ve en az tekerleklerin yari capi ylUksekliginde takozlar bulunacak,
koprili ve asma vinglerin, kdpri ve ving arabasi tekerleklerinde, uygun el, kol ve ayak
koruyuculari bulunacaktir.

21. Tek rayh vinglerin gectikleri yollar, serbest tutulacak ve bu yollar, cizgilerle acikga
belirtilecektir.

22. Ray ustlinde calisan vinglerde, ving kabinine ve ving képri gecitlerine cikmayi saglayan
sabit merdivenlerle ving kdprilerin her iki tarafinda ve képri boyunca en az 45 santimetre
genisliginde gegit veya sahanlklar bulunacaktir. Ving kabin gegitlerinin kopri Uzerinde
givenle gecmeleri saglanamadigi hallerde, ving koprisinin her iki basina ve kopri
gecitlerine dikey vaziyette en az 40 santimetre genisliginde saglam yapili, uygun sekilde
korunmus gegit veya sahanliklar yapilacaktir.

23. Ving arabalarinin gecit ve sahanliklari ile bunlarin altina ve Ustline rastlayacak sabit
tesisler arasinda 180 santimetreden az acgiklik birakilmayacaktir.

24. Kopri ayakh gezer vinglerin gectigi yol boyu ve raylarin her iki tarafi sirekli olarak
serbest tutulacak ve buralar en az 75 santimetre eninde olacaktir.

25. Rayll vinglerde kumanda tertibatinin ve operatorlerin bulundugu kabinler, yanmaz
malzemeden ve acik havada calisanlarinki de ayrica dis etkilere dayanikli malzemeden
yapilmis olacaktir. Kabinler, operatérin bitin manevra alanini kolaylikla gdérmesini
saglayacak ve manevra igin tehlikesizce disariya sarkabilecedi sekilde yapilmis olacaktir.
Kabinlerde, operatorleri yakici ve korozif maddelerin sicgramasina karsi koruyacak tedbirler
alinacak ve bunlar, zararli ugucu maddelerle, zehirli duman, gaz ve buharlardan en uygun
ve etkili sekilde korunacaktir.Kabinler, titresimleri dnlemek igin, iyi ve saglam bir sekilde
tespit edilmis olacaktir.Ariza halinde ving operatérinin, kabini glivenlikle terk edebilmesi
icin; kabinde liuzumlu halat, ip merdiven veya diger uygun bir inme araci bulundurulacaktir.
26. Rayl vinglerin kabin kapilarinin sahanlik veya gegit seviyesinden 30 santimetreden
daha yuksekte bulundugu hallerde, bu kapilarin 6nline uygun basamaklar yapilacak ve
kabinlerde, kum dolu bir kova veya elektrik akimi iletmeyen madde ile doldurulmus bir
yangin soéndldrme aleti bulundurulacaktir.

27. Rayl ving kabinleri icinde bulunan ana salterden baska, kabin dami Gzerine ve gecitten
kolay erisilir bir yere veya isyeri tabaninin uygun bir yerine, yalniz vingi durduran ikinci bir
ana salter konulacaktir.

28. Rayli vinglerin ylUkseltmeyi sinirlayici tertibati, dogrudan dogruya vingin kasnagi veya
kancasi tarafindan harekete gegirilecek uygun akim kesme tertibatl ve ylkiin, beklenmedik
bir anda inmesini dnleyebilecek sekilde yapilmis olacaktir. Bu tertibat, vincin, fren tesisatina
bagh olarak calisacak ve rayh ving operatorlerin galismaya baslamadan 6nce ve galismanin
bitiminde, bu tertibati galistirarak kontrol edeceklerdir.

29. 5 ton veya daha fazla ylik kaldiran rayl vinglerde, 2 elektrikli fren veya bir elektrikli ve
bir mekanik fren bulundurulacaktir.

30. Aclk havada calisan rayli vinglerde, yik kancasini sirekli olarak aydinlatabilecek ve
ving Uzerine baglanmis lambalar bulunacaktir.

31. Ving koéprilerinin hareketlerini kontrol igin, bu kodprilerde kollu el frenleri veya pedall
ayak frenleri bulunacaktir.

32. Asma ving kaidelerinin tekerleklerinden, tekerlek koruyuculari ve bunlarin yaninda
vinci tespit igin uygun tertibat bulunacaktir.
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33. Vincin veya kaldirnlan yikin hareketi esnasinda calisanlari uyarmak igin operatér, sesi
acikca isitilebilen zil, can ve benzerleriyle isaret verecek ve bunlar hareket halinde devaml
olarak calacaktir.

34. Rayll vinglerde ana salterleri agmadan ©once operatorler, butin kumanda kol ve
digmelerinin stop durumunda oldugunu kontrol edecekler ve elektrik akiminin kesildigi
hallerde, bitliin kumanda sistemini stop durumuna getirecekler ve bu durumu, akim tekrar
verilinceye kadar degistirmeyeceklerdir. Kabinleri terk etmeden 6énce, rayl ving operatérleri,
bitiin kumanda tertibatini stop durumuna ve ana salterleri de acik duruma getireceklerdir.
35. Ayni yukd kaldirmak igin, iki rayli vincin birlikte galistinlmasi halinde, her iki ving
operatorine, yalniz bir isaretci tarafindan kumanda verilecek ve vinglerin hareketlerinde
ahengi saglayacak 6zel tedbirler alinacaktir.

36. Yuklerin, vinglerle asili olarak tasinmasinda gdrevlendirilen isaretgi veya isgiler,
yuklerinin éninde gidecek, ray makaslarini kontrol edecek ve yulklerin bir kimseye veya
herhangi bir engele carpmayacak bir ylikseklikte tasinmasini saglayacaklardir.

37. Rayli vinglerin onariminda, bu vinglerin altina désemeli bir iskele kurulacak veya bir ag
cekilecek ve tekerlekleri icten ve distan uygun sekilde takozlanacaktir.

38. Vince ait adir pargalarin indirilip kaldirilmasi igin ving U(zerinde ceraskal veya
makaralarin takilabilecegi celik kollar, halkalar veya benzerleri bulunacaktir.

39. Rayl vingler Uzerinde herhangi bir onarima baslamadan 6nce, bitin kumanda
tertibati, stop durumuna getirilecek, iki ana salter acillacak ve bunlardan biri, sikica
baglanacaktir. Ving Uzerine ve uygun yerlere, onarim vyapildigina dair uyarma levhalari
konulacaktir. Ayni ray sebekesi lzerinde baska vingler galistiginda, bunlari uygun uzaklikta
durduracak takozlar konulacak veya ayni isi gérecek bagka tedbirler alinacaktir.

40. Halat tamburlarinin ve millerinin veya motor bobinlerinin sdkilmesinden evvel
kaldirma halatlari, tamburlar Gizerinden cikarilacaktir.Ancak, bunun saglanamadigi hallerde,
tamburun ani olarak dénmesi dnlenecektir.

41. Rayh vinglerde yapilan onarimin bitiminde, batin koruyucularn yerlerine takilacak ve
ving harekete gecgirilmeden o6nce, onarimda kullanilan bitlin arag, gere¢ ve malzeme
kaldirilmis olacaktir.

42. Motorlu seyyar vinglerin kaldiracaklari en agir yikler, kabinlerin iginde veya disinda
yazili olarak belirtilecek ve kollu vinglerde ayrica yatikhik ve ok mesafelerine gore
kaldirilmasina izin verilen en adgir yukler, ayni sekilde gosterilecek ve bunlardan en agir
ylUkten fazlasi kaldirildiginda, durumu bildiren sesli ve 1sikli otomatik bir uyarma tertibati
bulundurulacaktir.

43. Ving operatorlerinin kaymasini énlemek icin, motorlu seyyar vinglerin platformlar,
tahtadan veya damarli metal plakadan yapilmis olacak ve buharla galisan motorlu seyyar
ving kabinlerinin icinde, bir yandan digerine rahatca gitmeyi sadlayacak bir gegcit
bulunacaktir.

44. Motorlu vinglerle yuk kaldirilirken veya ving yer dedistirirken sesli ve isikli uyarma
yapilacak ve bunlarin gece calismalarinda farlari ve arkalarinda stop lambalar yakilacak ve
kabinler uygun sekilde aydinlatilacaktir.

45. Motorlu vingler ray lzerinde hareket ettiklerinde, makaslar gorevliler tarafindan idare
edilecek ve operatérler, ving sasesini veya ving okunu herhangi bir yere degmeyecek sekilde
ayarlayacak, calismalarin bitiminde veya gecgici duraklamalarda vinci frenleyecek, oklari
uygun mesnetler Gizerine yatiracak ve makinalari durduracaklardir.

46. Oklu vinglerde oklarin yatikliklarina ve ving arabasinin durumuna goére, tasinabilecek
en agir ylkler, ving arabasinin veya okun uygun bir yerinde g6sterilecek ve bunlarda en agir
ylkten fazlasi kaldirildiginda, durumu bildiren sesli ve otomatik bir uyarma tertibati
bulundurulacaktir.

47. Seyyar vinglerin, platformlu kaldirici arabalarin ve benzerlerinin tekerlekleri korunacak,
bunlarda el ile galisan sesli uyarma tertibati bulunacak ve bunlarin elektrikle calisanlari,
uygun ve yeterli sekilde topraklanacaktir.

48. Gegme (teleskopik) platform tipli kaldirici arabalarda, yikselen st kismin birdenbire
inmesini engelleyecek otomatik slirglli veya benzeri uygun tertibat bulunacak ve bunlar
elektrikle calistiklarinda, platformun vylkselmesini ve inmesini sinirlayacak bir tertibat
yuklerin indirilmesini ayarlayan elektrikli veya mekanik bir fren bulunacaktir. Bunlar yukla
olarak yer degistirdiklerinde, devrilmelerini 6nlemek igin, platformlar yere yakin tutulacaktir.
49. Kaldirma ara¢ ve makinalarinda meydana gelen herhangi bir aksaklik halinde, yukleri
bulunduklar durumda tutabilecek gicte frenler bulunacaktir.
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50. Maguna tamburlarinin boy ve gaplari, ylk halatini tek kat halinde sarabilecek durumda
olacak ve macgunlarin kumanda kollari, uygun kavrama tertibath bulunacaktir.

51. Buharla calisan macunalarda, isciler sicak su veya buharla yanmaya karsi korunacak
ve eksoz borularindan gikan buharlar, operatorlerin goristni azaltmayacaktir.

52. Elektrikli macunlarin durmasi halinde, yukl askida tutabilecek frenleri olacak ve
bunlarin kumanda kol basliklar, elektrik akimi gegirmeyen maddelerden yapilmis
bulunacaktir.

53. (Pnomatik) basingh hava ile calisan macunlarin kumanda kutusu kollari, birakildiginda
otomatik olarak kendiliginden 6l noktaya gelecek tertibath olacaktir.

54. ElI macunlar, kaldirilacak en adir yike gore, kaldirac kolu veya kollari Gzerinde
yapilacak baski, adam basina 10 kilogrami gegcmeyecek sekilde yapilmis olacak, bunlarda
kaldirag kolu birakildiginda, yukl askida tutabilmek icin, tambur mili Gzerine glvenlik
mandalinin oturacadi disli bir kasnak veya ayni isi gorebilecek otomatik sonsuz bir vida
konulacak ve yuklerinin indirilmesini ayar ve kontrol etmek igin, bir fren tertibati
bulundurulacaktir.

55. En adir yik icgin, kaldirma ve baglama (sapan) zincirlerinin ve kancalarinin glivenlik kat
sayisi en az 5 olacaktir. Zincirler bu 6zelliklerini vyitirdiklerinde ve boylari % 5 den fazla
uzadiklarinda ve bakla veya halka kalinliklarinin dértte birini gegcen bir asinma meydana
geldiginde, bunlar kullaniimayacaklardir.

56. Tamburlara sarilan veya kasnaklar (zerinden gegen zincirler, belirli devrelerde
yadlanacaktir.Ancak, dokimhanelerde veya yag ve greslerin kuru veya benzeri maddeleri
zincirler Uzerinde toplanabilecedi yerlerde, kullanilan zincirler ve sapan zincirleri
yaglanmayacaktir.

57. Yuklerin kaldirimasinda kullanilan zincirlerde, digim ve bikim olmayacak, sert ve
kesici koseli ylkler kaldirihirken, koselerle zincirler arasi, uygun yastiklarla beslenecek ve
kirlan bir kaldirma veya badlama zinciri, telle badlanmayacak veya civatalarla
tutturulmayacaktir.

58. Kaldirma ve baglama zincirleri, kullanilmadiklari zaman, uygun kancalara asilacak ve
bunlarin paslanmasi 6nlenecek, ezilmelere ve korozif maddelerin etkilerine karsi
korunacaktir.

59. (Celik halatlarin glvenlik kat sayisi 6 dan asadi olmayacak ve halatlarin ek yerleri,
halkalari, baslik ve baglantilari halatlarin kaldiracagi en agir yiike dayanikli olacaktir.

60. 6 biukimld celik halatlarin 50 santimetre veya 6zel celik halatlarin 1 metre boyunca
dayanimlarini, asagida gosterilen miktarlarda kaybetmis olanlari kullanilmayacaktir.

7 telli celik halatlarda % 12,

19 telli gelik halatlarda % 20,

37 telli gelik halatlarda % 25,

61 telli gelik halatlarda % 25,

Seal 6zel gelik halatlarda % 12,

Ucgen bikimli ézel gelik halatlarda % 15,

Nuflese 6zel celik halatlarda % 20.

61. Celik halatlarin badlanti kisimlarinda tellerin asinmasi, kopmasi ve baglantinin
gevsemesi gibi hallerde, halatin 1-3 metresi, uygun sekilde kesilecek ve halatin baslari,
yeniden uygun sekilde baglanacaktir.

62. Kaldirma veya ¢ekme islerinde kullanilan ip halatlar, iyi cins kenevirden veya benzeri
elyaftan yapilacak ve bunlarin kopmaya karsi, givenlik kat sayilari en az 3 olacaktir. Ip
halatlar, asitlerin veya bunlarin buharlarinin yahut yipratici diger kimyasal maddelerin
bulundugu yerlerde kullaniimayacak ve saklanmayacaktir. Ip halatlar, islak olduklarinda
kurutulacak, kirli olduklarinda yikanacak ve kuru olarak saklanacaktir.

63. Kaldirma arag ve makinalarinin alt kisminda bulunan makaralarin uygun koruyuculari
olacak ve bu makaralarin kaymalari dnlenecektir.

64. Kaldirma arag¢ ve makinalarinin yuk kancalari; demir, dévme, celik veya benzeri uygun
malzemeden vyapilmis olacak, vyulklerin kurtulup dismelerini 6nlemek igin, bunlardan
givenlik mandah veya uygun glvenlik tertibati bulunacaktir.

65. Esit kollu sapanlarla uygun sekilde tasinamayacak yukler icin, kollari esit boyda
olmayan sapanlar kullanilacaktir. Birden fazla kollu sapanlar kullanildiginda, sapan kollarinin
baslari, ayni halkaya baglanacak ve sapan kollari uygun aciklikta olacaktir.

Buraya kadar olan giivenlik tedbirleri Isci Saghgi ve Givenligi Tuziigiinde gecen maddelerdi.
Devami olarak asadidaki hususlara da dikkat etmek gerekir.
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66. Kaldirma araclarininin giivenli kullaniminda Is Kazalarinin asgariye indirme, personelin
emniyetli calismasini temin etmek icin calisanlarin asadidaki kurallara ve talimatlara azami
derecede uymasi gerekir.

67. Her nevi motorlu ving, kren, kaldirma ve nakil arabalari , nakil vasitalari ancak bunlari
kullanmakla goérevlendirilmis ehliyetli operatdrler ve slrlcller tarafindan kullanilir.

68. Operatorler teknik kimseler tarafindan mekanik ve elektrik bilgileri 6gretilmek suretiyle
yetistirilirler. Operatér bu maddeleri ezbere bilmek ve riayet etmek zorundadir. Bu konuda
ezbere bilinmesi gereken konular sunlardir.

69. Elektrikli donanim kullanilmasi ve kullanma esnasinda alinacak tedbirler

70. Frenlerin, kanca ve baglantilarinin sabote edilecek yerlerin bakim kontrol ve tamirinin
takibi

71. Periyodik bakimlar

72. Motor gostergeleri, kavrama sistemi, cam silecekleri, farlar, makaslar, lastik
tekerlekler direksiyon aksaminin bakim, kontrol ve tamirinin takibi

73. Otomatik emniyet tedbirleriyle, sinyal sistemlerinin bakim, kontrol ve tamiri

74. Vincin ve vasitanin lUzerine yere, max tasima kapasitesini bir levhaya yazarak bunu
vincin Uzerine asiniz.Vinci kapasite digi yiklemeyiniz.Mimklnse ylklerin (izerine boya ile
agirhklarini yaziniz.

75. Kancay! ylUk arabasiyla yukan tam adirlik merkezine getirerek badlayiniz, yaka dusey
olarak kaldiriniz.

76. Yuk baglayici personel ylkleme aracglarinin intizamindan ve yidkin muntazam bir
sekilde tasinmasindan sorumludur.

77. Yik indirme ve nakletmede sert, ani hareketler yapmayiniz.

78. Yuk baglayici, baret, emniyet ayakkabisi ve deri eldiven giymeye mecburdurlar.

79. Yukd uzun sure askida tutmayiniz.

80. Ving kapasitesine yakin agirlik kaldirirken 5-10 cm kaldirarak frenleri kontrol ediniz.
81. Tozsuz yerde calisan ving , halat ve sapanlarini yaglayiniz. (Tozlu yerde toz yapisir)

82. Vincin ginllk, haftalik, ayhk, alti aylik bakimlarini aksatmayiniz.

3. Tasima Makinalarinda (Transportoér) Alinacak Giivenlik Tedbirleri

1. Merdaneli,agirlikh zincirli ve havai zincirli transportorierle tomruk transportéri,sonsuz
vidali,pndmatik ve banth transportérler ve benzeri tasiyicilarin lzerinden gegcmek
zorunlulugu bulunan hallerde,glivenligi sadlayan gecitler yapilacak ve hareket halindeki
transportoérlerin Ustline gikmalar 6nlenecektir.

2. Transportorlerin  cukurda veya vyer seviyesinde bulundugu hallerde,bunlar ve
bosluklar,uygun korkuluk ve eteklerle korunacaktir.

3. Calisanlarin Ustliinden gecen transportorlerin altlarina sag¢ levha veya tel kafesten
koruyucular konulacaktir.

4. Transportorlerin ylkleme ve bosaltma yerleriyle hareket ve germe tertibatinin bulundugu
uygun yerlere durdurucu tertibat konulacaktir.

5. Yukleri egik olarak vylkselten transportérlerde hareketin durmasi halinde,yiklerin
kaymasini ve transportoriin geriye dogru bosa calismasini onleyecek mekanik bir tertibat
bulundurulacaktir.

6. Transportérlerin eristikleri yerler,operatériin kumanda goris sahasi disinda bulundugu
hallerde,transportér boyunca tehlikeli noktalarda bulunabilecek
iscilere,operatérin,transportériin harekete gececedini bildirmesini sagliyacak sesli veya isikli
bir tertibat kurulacaktir.

7. Merdaneli,agirlikli transportorlerin dirsekli kisimlar ile yerden 150 santimetreden fazla
yuksekte bulunan tasima vyollarinin yanlar,parca dismelerine karsi uygun sekilde
korunacaktir.

8. Bantli transportdrlerden bantlarin kopmalarina karsi,uygun koruyucular yapilacak ve
bunlar,silindirin iki basindan en az 1 metre uzatilacaktir.

9. Bantli transportérler ile tasinan malzeme,bir bosaltma tertibati ile alinarak yer altinda
olan ve adizlari,gegilen yerlerde bulunan silolara bosaltildigi hallerde,bu silo agizlarina
malzemeyi gegirecek aralikh 1zgaralar konacak veya uygun korkuluk ve eteklikler
yapilacaktir.

10. Banth transportérlerin bastaki silindir veya tamburlarina yapisan maddeler el ile
temizlenmeyecek,bunlar uygun bicaklar veya déner fircalarla temizlenecektir.
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11. Sise,kavanoz ve benzerlerinin devrilme veya dlsmelerini ©nlemek igin,tablali
transportérlerin tasima yuzeylerinin her iki tarafina,uygun vyukseklikte koruyucular
yapilacaktir.

12. Kovall yatik transportorlerin en az 215 santimetre ylkseklijinde ve transportori
tamamen kapatabilen ve kontroll,temizlenmesi ve onarimi icin, Uzerinde kirllmaz camli
pencereleri veya takma kapaklari bulunan ve bina iginde gectikleri her katta,kovalarin
bosalmasini saglayan koruyuculan bulunacak ve tesisatin kumanda kollari,givenli ve kolay
erisilir bir yerde bulunacaktir.

13. Merdaneli transportérlerin merdaneleri arasinda 15 santimetreden fazla bir acgiklik
bulundugunda,bunlar metal,adac veya didger bir maddeden yapilmis uygun ve dayanikli
kaplarla kapatilacak ve miller ve dirsek dislileri,uygun sekilde korunacaktir.

14. Seyyar transportorlerin edimleri,kriko,sonsuz vida gibi mekanik veya otomatik bir
tertibatla ayar edilecek ve seyyar transportorlere elektrik akimi,uygun kablolarla
verilecek,gerilim altindaki bitln kisimlar izole edilecek ve metal kisimlar topraklanacaktir.
15. Sonsuz vidali transportérler,celik veya levhalarla désenmis oluklar icine konulacak,bu
oluklar en az 3 milimetre kalinliginda ve kaldirnlip agilabilen ayni malzemeden yapilmis
kapaklarla kapatilacaktir.Bu kapaklarin altina metal 1zgaralar yerlestirilecektir. Kapaklar
acilinca transportdor otomatik olarak duracaktir.Bunun sadglanamadigi hallerde,transportor
durdurulmadan ve kumanda tertibati kilitlenmeden,tikanikliklar gidiriimeyecek veya onarim
yapilmayacak ve bunlarin motorlari,fazla yliklemede otomatik olarak duracaktir.

16. Pnomatik transportorlerin verici veya emici adizlari,saglam kafeslerde korunacak ve
vantilatorlerinin yataklar,tozlara karsi tecrit edilmis olacak ve bunlarin otomatik yaglama
tertibati,uygun yerlere konmus bulunacaktir.

17. Pndématik transportérlerin kanallari,bu kanallarin capina uygun kalinhkta celik veya ayni
dayanikhlikta sagtan  yapilacaktir. Bu kanallarin  temizlenmesine  yarayan
menfezlerde,menteseli veya kizakli ve saglam slirgili kapaklar bulunacak,buralarda statik
elektrige karsi,topraklama yapilacak veya benzeri tedbirler alinacaktir.

18. Pnomatik transportorlere,tasiyacaklari,malzemeler el ile verildigi ve besleme agzinin
cap! 30 santimetre veya daha blylk oldugu hallerde,bu agizlara,kanallardan en az 1 metre
uzakta uygun huniler yapilacaktir.
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