IS EKIPMANLARININ TASARIM, IMALAT VE
KULLANIMINDA GUVENLIK

Amag
Isyerlerinde kullanilan is ekipmanlarinin tasarim asamasindan baglamak Uzere imalat ve
kullanimi hususlarinin ISG etkileri hakkinda bilgi edinmek.

Ogrenim Hedefleri

Is ekipmanlarinda givenlik,

Makine ve tezgah ve tesislerde glivenlik

Is ekipmanlarinda bulunacak asgari nitelikler,

Imalatgilarin sorumluluklar,

Makinelerin glvenli kullanimina yonelik isaret ve talimatlar,
Ilgili mevzuat hakkinda bilgi sahibi olmak

ANENENENENEN

Alt Bashklan

v Is ekipmanlarinin imalatgilarinin sorumluluklar
v Is ekipmanlarinin kullanimi

v' Makinelerin isaretlenmesi

v Isletme talimatlar

v Is ekipmanlarinda bulunacak asgari gerekler
v' Makina koruyuculari

v 1lgili mevzuat ve uygulamalari

TANIMLAR

Is Ekipmani: Isin yapilmasinda kullanilan herhangi bir makine, alet ve tesisi,

Is Ekipmanimin Kullanimi: Is ekipmaninin calistirimasi, durdurulmasi, kullaniimasi,
tasinmasi, tamiri, tadili, bakimi, hizmete sunulmasi ve temizlenmesi gibi is ekipmani ile ilgili
her tarlG faaliyeti,

Tehlikeli Bolge: Kisilerin saglk ve glvenlik yonliinden riske maruz kalabilecegi, is
ekipmaninda veya ¢evresinde bulunan bdlgeyi,

Maruz Kisi: Tamamen veya kismen tehlikeli bélgede bulunan kisiyi,

Operatoér: is ekipmanini kullanma gérevi verilen isci veya iscileri, ifade eder.

Uretici: Bir Yénetmelik kapsamindaki makina ve emniyet parcalarini lreten, imal eden,
iIslah eden veya Urine adini, ticari markasini veya ayirt edici isaretini koymak suretiyle
kendini Uretici olarak tanitan gercek veya tlzel kisiyi; Ureticinin Tlrkiye disinda olmasi
halinde, Uretici tarafindan yetkilendirilen temsilciyi ve/veya ithalatciyi; ayrica, Grlanidn
tedarik zincirinde yer alan ve faaliyetleri Grinin glvenligine iliskin o6zelliklerini etkileyen
gercek veya tlzel kisiyi,

Makina: En az bir parcgasi, uygun calistirici, kumanda ve gl¢ devreleri vasitasiyla hareket
eden muhtelif parca ve gruplardan olusan, malzemeyi islemeye, tasimaya veya
ambalajlamaya yarayan geregleri; tek basina kullanildidinda ulasilan amaci saglamak igin,
tek bir bitlinmis gibi galismak Uzere dizenlenen ve kontrol edilen makinalar grubunu,
yedek parga veya gereg olmamak kaydiyla, bir makinaya veya muhtelif makinalar grubuna
veya bir traktdére kullanici tarafindan monte edilmek Uzere piyasaya arz edilen ve bir
makinenin fonksiyonunu degistiren degistirilebilir teghizati,

Emniyet Pargalari: Dedistirilebilir techizat olmamak kaydiyla, bir guvenlik fonksiyonu
gercgeklestirmek lizere piyasaya arz edilen ve arizalanmasi veya hatali calismasi durumunda,
maruz kalan sahislarin saglik ve emniyetinin tehdit altina girdigi parcayi,

CE Uygunluk Isareti: Makinelerin galisirken veya kullanilirken insanlarin ve gevrenin saglik
ve emniyetini tehdit etmeyecek nitelikte oldugunu belirten isareti,

Uyumlastirilmis Avrupa Standardi: Avrupa Birligi Komisyonunun talimati (zerine bir
Avrupa Standardizasyon Kurulusu tarafindan hazirlanan ve Avrupa Topluluklari Resmi
Gazetesinde ismi yayimlanan standardi,



Uyumlastirilmis Ulusal Standart: Bir Uyumlastiriimis Avrupa standardini uyumlastiran ve
Tlark Standardi Enstitiisi tarafindan Tirk Standardi olarak kabul edilip yayimlanan
standardi,

Ulusal Standart: Tlrk Standardlarn Enstitlist tarafindan hazirlanan standartlari,

Uygunluk Degerlendirmesi: Uriiniin, bu Y&netmelik hiikimlerine uygunlugunun test
edilmesi, muayene edilmesi ve/veya belgelendiriimesine iliskin her tirll faaliyeti,

AT Uygunluk Beyani: Ureticinin, piyasaya arz ettigi makina veya emniyet parcasinin bu
Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugunu beyan ettigi belgeyi,

AT Tip Incelemesi Belgesi: Onaylanmis kurulus tarafindan diizenlenerek iireticiye verilen,
makinanin veya emniyet parcalarinin bu Yonetmelik hiikiimlerine uygunlugunu gosteren
belgeyi,

Piyasaya Arz: Uriiniin tedarik ve kullanimi amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak piyasada
yer almasi igin yapilan ilk faaliyeti,

Piyasa Gozetimi ve Denetimi: Bakanlik tarafindan, makinalarin ve emniyet parcalarinin
piyasaya arzi veya dagitimi asamasinda veya makine veya emniyet parcalar piyasada iken,
bu Yonetmelik hikimlerine uygun olarak Uretilip tretilmediginin ve glvenli olup olmadiginin
denetlenmesi veya denetlettiriimesini;

ifade eder.

1S KAZALARININ NEDENLERI

Is kazasinin olusmasinda iki temel unsur, tehlikeli durum ve tehlikeli harekettir. Her ikisinin
bir ortamda bir araya gelmesi is kazasini dogurur. Herhangi biri mevcut dedil ise kaza
olusmaz. Dolayisiyla bu iki durumdan en az bir tanesinin kaldirilmasi gerekmektedir. Fakat
uygulamada her zaman bu amaca ulasmak kolay degildir. Cinkl bu faktorler ylzde ylzlik
bir oranda sifirlanamaz. Sebepleri ise insan faktériidir. Insanin kiltiirel gecmisi, psikolojisi,
sosyolojisi, bilgisi ve deneyimidir. Bu nedenle isyerlerinde 6ncelikle risk analizi yapilmal ve
riskler tespit edilmelidir. Karsilik gelecek tedbirler alinmalidir.

Tehlikeli Durumlar

Isyeri calisma kosullari, isin cinsi, kullanilan hammadde ve enerji ve bunlarin doduracagi
riskler ayrintili olarak analiz yapilmalidir. Tehlike kaynaklari cikartilmahdir. isyerinde olasi
tehlike kaynaklari asadida belirtilmistir:

e Makine ve tecghizatlarin hareketli kisimlarinin kontrol altina alinmasi: Tamburlar,
kasnaklar, miller, delici — 6gutltict baslklar, hareket mekanizmalari.

e Tehlikeli boélgelerin kontrol altina alinmasi: Malzemelerin disme, sigrama noktalari,
kazanlarin, basingli tanklarin, yanici maddelerin depolari, merdivenler vb.

e Enerjinin kontrol altina alinmasi: Elektrik, gaz, hareket enerjisi, patlayic ve ylksek
basingli akiskanlar.

o Igyerlerinde depolanan veya kullanilan tehlikeli ve zararli maddelerin kontrol altina
alinmasi:

e Nakliyat v sevkiyatin kontrol altina alinmasi: Isyerlerindeki malzeme akisi, tasinmasi,
konumlandirilmasi

Isyerlerinin Organizasyonu

Bircok kisinin bir ortamda calismasi, isyerinde gesitli zorluklari beraberinde getirecektir.
Calisan ekiplerin diger calisanlara engel olmamasi, isletme igi organizasyonun iyi yapilmasini
gerektirmektedir, isletme igi dizenlemeler yapilmalidir.

Malzeme - Makine —Ekipman Tecghizat Segimi

Is ile uygun olmayan malzeme, makine, ekipman, techizat secimi dogrudan dogruya yapilan
ise etkiyecektir. Zorluklar, aksakliklar gikaracak ve is kazalarina neden olacaktir. Makinalar
kabiliyetleri 6lglisiinde is yapmak igin tasarlanmis sistemlerdir. Dolayisiyla tasarim amacinin
disina cikildiginda hedeflenen glivenlik alaninin da disina c¢ikilmis olunacak ve tehlike
olusacak, kazalar muhtemel olacaktir.



Personel ve Ekip Segimi

Is icin makine techizat secimi ne kadar énemli ve zorunlu ise, is icin de uygun personel ve
ekip belirlenmesi de o kadar énemlidir. Ilgili is karsisinda nasil hareket edecegini bilen,
verecedi kararlari hedefe ulasmak icin rahatlikla alan bilgi ve tecriibeli kisilerin istihdami
verimi artiracak, kaza risklerini en aza indirecektir.

Isyerinin Psikolojik Durumu

Isyerlerinde mevcut olan olumsuz psikolojik durum, stres, tartismalarin yapilmasi,
gerceklestirilen Uretimin Uzerinde etkiler doguracaktir. Kazalarin olusmasinda, zihnin farkli
noktalarda mesguliyeti, saglikh disinememesi, yapilmasi gereken bircok gorevin hissi
nedenlerle ertelenmesi gibi noktalar neden olmaktadir.

Cevresel faktorler
Isyerinin atmosferik yapisi, aydinlatilmasi, atiklar, gurilti, titresim gibi etkenler cesitli
tehlikeleri de beraberinde getirecektir.

Tehlikeli hareket
Insanin ortama uyum sadlama kolayhdinin yaninda, kisinin gesitli nedenlerle (algilama,
dalginlik, unutma vb.) yapilan farkh hareketler tehlikeyi yine karsimiza cikaracaktir.

Tehlikenin Algilanmasi

Tehlikenin algilanmasi, bilgi, tecribe, psikolojik durum gibi bircok etkenin olmasina goére
degisir.

Saghik Durumu ve Fiziksel Yapi

Egitim Durumu ve Kiiltiir Diizeyi

Psikoloji

Uyum Saglama ve Aliskanhklar

Herhangi bir makinede galisan kisi makinenin kisimlarini kendi uzuvlan gibi iyi tanimadikca
makineye hakim olmasi zordur.

1S KAZALARININ ONLENMESI

Isyeri ortaminda he tir kaza risklerinin bulundugu analizlerle ortaya cikarmalidir. Olasi
senaryolar Uretilip, bunlara karsi korunma tedbirleri gelistiriimelidir. Isyerinde yeterli bir
gltvenlik ve kontrol agi kurulmadan iscilerin egitilmesi de dogru olmayacaktir.

Guvenlik énlemleri

Periyodik kontroller

Is saghd ve givenligi egitimi
Uyari ve ikaz

Calisanlarin yaptiklar islerden zevk almalari, severek yapmalari hata payini disiirecektir. is
saghdi ve givenligi artacaktir. Bunu yaparken isyerindeki planlama, projelendirme diizgiln
yapilmali, her bir sorun icin bir eylem plani hazir olmalidir. Cézim, glvenlik énlemleri
agisindan en az %40, kontroller igin en az %30, editim igin en az %20 ve uyari-ikaz igin en
az %10 gibi oranlar dahinde bir kompozisyonda gercgeklestiriimelidir.

ISVERENLERIN YUKUMLULUKLERI

Genel Yukumliilukler
Isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninin yapilacak ise uygun olmasi ve bu ekipmanin
iscilerin saglik ve glivenligine zarar vermemesi igin gerekli tim tedbirleri alacaktir.



e Ozel calisma sartlari
e Sadlik ve glvenlik yoninden tehlikeler
e Riski en aza indirecek uygun énlemler

is Ekipmanlan ile Ilgili Kurallar

e Yonetmelikten sonraki is ekipmanlari EK1 de belirlenen asgari gerekler uygun olmal
e Halihazirdaki is ekipmanlari ise 6 ay icinde uygun hale gerilmelidir.

e Gerekli bakim yaptiniilmahdir.

o Is ekipmanlar EK2 de belirtilen glvenlik hususlarina uymahdir.

is Ekipmaninin Kontrolii

e Is ekipmaninin kurulma sartlarina uygun kurulmasi saglanacak, uzman kisiler tarafindan
ilk calistirmasi yapilacak ve dogru kurulup, calistigi belgelenmelidir.

e Uzman kisilerce periyodik bakimlar yapilmahdir.

e Ekipmanlarin uzun sire kullaniimamasi ve ariza durumunda, sadglk ve givenlik
kosullarinin korunmasi amaciyla gerekli bakimlari yapiimahdir.

o Ilgili kontrollerin kayit altina alinmasi ve belgelendirilmesi usul ve esaslari Calisma ve
Sosyal Glvenlik Bakanlidinca belirtilen dogrultuda yapilmahdir.

Ozel Risk Tasiyan is Ekipmani
Is ekipmani sadece gorevli kisi tarafindan kullanilacaktir, tamir, tadil, kontrol ve bakimi ilgili
gorevliler tarafindan yerine getirilmelidir.

1Is Saghg: ve Ergonomi
Kullanimda iscilerin durus pozisyonlari, galisma sekilleri dikkate alinmahdir.

Iscilerin Bilgilendirilmesi
Is ekipmanlarinin kullanim talimatlari, kulanim kosullari, olasi hatalar, 6nceki kullanim
deneyimlerinden elde edilen olasi tehlikeler isgilerin anlayabilecedi sekilde ifade edilmelidir.

iscilerin Egitimi
Kullanimdan dogan olasi riskler, kaginma yollan belirtilecek, bakim gorevlilerine yeterli 6zel
egitim verilmelidir.

_isgilerin Goriislerinin Alinmasi ve Katillmlarinin Saglanmasi
Iscilerin veya temsilcilerin gorislerinin alinarak katilimlarini saglanmasi gergeklestirilecektir.

iS EKIPMANLARINDA BULUNACAK ASGARI GEREKLER

e Is ekipmaninin kumanda cihazi acikca gorilebilir ve taninabilir sekilde isaretlenmelidir.
Cihaz tehlikeli boélgenin disina yerlestirilmelidir. Makine galismaya baslamadan 6nce tehlikeli
bélgenin iginde kimsenin olmadigini rahathkla gérmelidir. Ses ve isik ile ikaz isteminden
yararlanmalidir. Is ekipmanin kumanda istemi giivenli olmal, arizaya bozulmaya karsi
tedbirler alinmalidir.

e Is ekipmanlarinda sistemi tamamen durdurabilmek icin bir sistem bulunmalidir.
Durdurma sistemleri, calistirma sistemlerine gore oncelikli olacaktir. Durduruldugunda
ekipmanin enerjisi de kesilecektir.

e Parca firlamasi, dismesi riski tasiyan is ekipmanlarinda glvenlik tertibati, gaz, buhar,
sivl veya toz ¢ikarma durumlarinda bunlar ¢ekecek sistemler bulunmalidir.

o Is ekipmani hareketli pargalarinda mekanik temas riski, tehlikeli bdlgeye ulasmayi
Onleyecek sekilde koruyucular ve koruma donanimi ile (takilma ve soOkllmeye imkan
saglayacak sekilde) bertaraf edilmelidir.

e Is ekipmanlarninin calisma ve bakimi yapilan yerleri uygun sekilde aydinlatiimalidir.
Yiksek ve cok disik sicakliktaki ekipmanlar korumaya alinmalidir. ikaz kolay algilanir ve
anlasilir sekilde yapilmalidir.

e Ekipmanin bakimi ancak ekipman kapali halde (enerjisi kesik) iken yapilmali, bakimlar
kayit defterine yazilmalidir.



o Iscilerin giivenligini saglamada ikaz ve isaretler konulmalidir.
e Ekipmanin asir i1sinmasi veya yanmasina karsin, gaz, toz, sivi, buhar Uretilen veya
depolanan kisimlarda yayilma riskine karsi isciler korunmaya alinmalidir.

OZEL TIPTEKI iS EKIPMANINDA BULUNACAK ASGARI EK GEREKLER

e Kendinden hareket eden veya arag¢ vasitasiyla hareket edebilen ekipmanlarda iscilerin
tekerleklere takilmasi, temas riski azaltilmalidir. Ekipmanlarin birbirleriyle carpismalari,
sikismalari koruyucularla engellenmelidir. Ekipmanlarin enerji aktarimini yapan kisimlari
hasara, kire karsi korunmalidir. Devrilme riskine karsi korunmali, ¢ceyrek donmeden fazla
durumlarda koruyucu kullaniimalidir.

e Forkliftin devrilmesinden olusacak risk igin Urerinde kabin olmalidir veya devrilmeyecek
sekilde tasarlanmalidir.

e Ekipmanlarin vyetkisiz kisilerce c¢alismasini 6nleyecek donanim bulunmalidir. Acil
frenleme, durdurma donanimlarina sahip olmahdir. Sdrlclinidn goéris alaninin yetersiz
oldugu durumlarda yardimci araglardan yararlaniimalidir. Séndiirme cihazlar bulunmalidir.

e Yiklerin kaldinlmasinda kullanilan is ekipmanlarinin sabit olanlar kullanimlarn sirasinda
dayanikli, kaldirilacak olan yukler igin olusabilecek gerilmelere dayanikh olmalidir.
Maksimum yUk miktari belirtilmeli, kaldirmada kullanilan aksesuarlar isaretlenmelidir. Yikin
iscilere garpmasi, dismesi, istem disi kurtulmasi riskleri emniyete alinmalidir.

e Iscileri kaldiran ekipmanlarinda diisme, kullanicinin kabinden diismesi, kullanicinin
temas ile ezilmesi, carpmasi emniyet altina alinmaldir. Kabin icinde mahsur kalmamasi
saglanmalidir.

1S EKIPMANININ KULLANIMI ILE ILGILI HUSUSLAR

o Is ekipmanlar kullanan kisilere ve galisanlara en az risk olusturacak sekilde yerlestirilip,
kurulup, cahstinlmalidir. Hareketli kisimlarinin etrafindaki sabit pargalar aralarindaki
mesafeler, enerjinin glvenli temini ve maddelerin uzaklastiriimalari saglanmalidir.
Talimatlara uyulmal, yildirnm dismesi ihtimali olan ekipmanlar uygun sekilde korunmahdir.

e Kendinden hareketli veya baska arac tarafindan hareket edebilen is ekipmanlari, egitim
almis isciler tarafindan kullanilmahdir. Ekipmanlar calisma alaninda trafik kurallarina
uymahdir. Kullanilan alanda gérevli olmayan iscilerin bulunmasi engellenmelidir. Mekanik
seyyar is ekipmanlarinda givenli ortamlarda isci tasinmasina izin verilmelidir. Saglk riski
olusturmayacak, yeterli hava olmasi durumunda yanmali motorlar kullanilabilir.

e Yik kaldirmada kullanilan is ekipmanlarinin zemin &zellikleri saglam olmalidir. insanlarin
kaldirimasina uygun ekipmanlar kullaniimalidir. Isgiler ekipmanlarla kaldiriiyorken mutlaka
gorevli kisi bulundurulmali, haberlesmeleri, tahliyeleri saglanabilmelidir. Kullanilan
aksesuarlar hasar gérmeyecek sekilde muhafaza edilmelidir.

e Serbest askidaki yukleri kaldirmak icin kullanilan is ekipmani, kullanildiginda alanda
yuklerin ve/veya kaldirma araglarinin garpmamasi icin dnlemler alinmalidir. Ekipmanlarin
yana edilmesi, devrilmesi, kaymamasi igin tedbirler alinmalidir. EKipmani kullanan elemanin
yukda, iscileri yik carpmalarini engellemek maksath gérmesi kolaylastiracak dizenlemeler
yapilmalidir. Yikin kaldirma ekipmanlarina elle badlanmasi veya c¢o6zllmesi givenli bir
sekilde yapilmasi igin dnlemler alinmalidir. Hava sartlar, iscileri tehlikeye atacak sekilde
kullanilmasi durdurulmali, devrilmeye karsi tedbirler alinmahdir.

e Yiksekte yapilan gegici islerde, is ekipmanlari kullanilmasinda kullanilan platformlar
ergonomik kosullarda yapilmasi sadlanmali, aksi takdirde kisisel koruma vyerine toplu
korumaya 6nem verilmelidir. Ulasimda kullanilan yol en uygun bir sekilde segilmelidir.
Tehlike halinde tahliye kolaylastirilmalidir. Platformlar, katlar, ara gecitler diisme riskine
gore dizenlenmelidir. Kullanilan el merdivenleri, halatlar risk degerlendirmelerine gore
yapiimahdir. DusUsleri engelleyecek koruyucular kullaniimahdir. Uygun hava kosullarinda
calismalar yapiimaldir.

e El merdivenlerinin kullanilmasi durumlarinda saglam bir yere yerlestirilmeli, basamaklar
didzgin olmali, sallanmasi 6nlenmelidir.



e Iskelelerin kullaniimasi durumunda saglamlik ve dayaniklilik hesabi yapilmalidir. iskele
kurma ve s6kme planlari uzman kisilerce yapilmahdir. Boyutlar, sekilleri, yerlestiriimeleri
isin 6zelligine goére yapilmalidir.

e Halat kullanilarak yapilan calismalarda en az iki kancali halat (biri inip, cikmada, digeri
ise glvenlik icin) bulundurulmali, iscilerde parastiitcl tip emniyet kemeri isgilere verilmeli,
gavenli inis ve cikis araclar dismeyi 6nleyecek kendinden kilitlenen sisteme sahip olmalidir.
Acil durumda iscinin kurtarilma plani yapiimalidir.

MAKINALARIN VE EMNIYET PARCALARININ TASARIMI VE IMALI iLE iLGILI TEMEL
SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

1.TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

1.1. GENEL DUSUNCELER

e Entegre glvenlik icin ana prensipler: Makine, fonksiyonuna gére yapilmis, uUretici firma
tarafindan belirlenen kullanim kurallarina uygun, kimsenin risk almayacadi sekilde
kullanilabilmelidir. Makine, tahmin edilen 6émrinin igcinde takma - s6ékme dahil kaza
risklerinden uzak olmalidir. Uretici uygun (retim metotlarini secerken riskleri olabildigince
azaltma yoluna gitmelidir. Risklere karsi gerekli koruma o6nlemleri alinmalidir. Olusacak
riskler konusunda kullanicilar bilgilendiriimelidir. Makinanin tasarim ve yapim talimatlan
anormal kullanimi 6nleyecek sekilde tasarlanmalidir. Amaglanan kullanma kosullarinda
operatoriin maruz kalacagi yorgunluk, rahatsizlik ve psikolojik bozukluk, ergonomik ilkeler
dikkate alinarak giderilmelidir. Makinada calisanlarin kullanacadi, eldiven, ayakkabi vb.
korunma malzemesinin getirecedi kisitlar dikkate alinmalidir. Makineler, ayar ve bakimlar
icin gerek duyulan techizat ile birlikte verilmelidir.

e Malzeme ve mamuller

e Aydinlatma

e Makinalarin Kullanmay! Kolaylastiracak Bigimde Tasarlanmasi

1.2. KUMANDALAR (Kontroller)

Kumanda Sistemlerinin Glvenligi ve Guvenirligi
Kumanda Tertibatlari

Calismaya Baslama

Durdurma Tertibati

Isletme Tarzi (Modu) Secimi

Glic Beslemesinin Arizasi

Kumanda Devrelerinin Arizasi

Yazilim

1.3. MEKANIK TEHLIKELERE KARSI KORUMA

Kararhilik

Calisma Esnasinda Kirilma Riski

Dlisen ve Firlayan Nesnelerin Sebep Oldudu Riskler
Yizeyler, Kenarlar veya Koselerin Sebep Oldugu Riskler
Kombine Edilmis Birden Cok Makinalarla ilgili Riskler
Aletlerin D6nme Hizlarindaki Degisiklikler ile Ilgili Riskler
Hareketli Parcalarla Ilgili Risklerin Onlenmesi

Hareketli Parcalarla Ilgili Risklere Karsi Koruyucularin Segimi

1.4. KORUYUCULARIN VE KORUMA TERTIBATLARININ GEREKLI OLAN
OZELLIKLERI
e Genel Kurallar
e Koruyucular Iigin Ozel Kurallar
o Sabit Koruyucular
o Hareketli Koruyucular
o Ulasmayi Kisitlayan Ayarlanabilir Koruyucular
e Koruyucu Tertibatlar icin Ozel Kurallar



1.5. DIGER TEHLIKELERE KARSI KORUMA
Elektrik Beslemesi

Statik Elektrik

Elektrik Kaynagindan Baska Cesit Enerji Beslemesi
Takilma Hatalar

Asirt Sicakhk

Yangin

Patlama

Guraltu

Titresim

Radyasyon

Harici Radyasyon

Lazer Donanimlari

Tozlarin, Gazlarin ve Benzerlerinin Emisyonlari
Bir Makina icinde Tutulma/Yakalanma Riski
Kayma, Tokezleme veya Disme Riski

1.6. BAKIM

Makinanin Bakimi

Isletme Noktalarina ve Servis Noktalarina Ulasma
Enerji Kaynadinin Ayrilmasi

Operatér Midahalesi

Parcalarin Temizlenmesi

1.7. GOSTERGELER
Bilgilendirme Tertibatlar
Ikaz Tertibatlar

Bakiye Riskler Hakkinda ikaz
Isaretleme

Isletme Talimatlari

2. BELIRLI MAKINA SINIFLARI ICIN iILAVE TEMEL GUVENLIiK VE SAGLIK
KURALLARI

2.1. ZIRAI GIDA MAKINELERI ) o ]
2.2. ELDE TASINAN VE/VEYA ELLE YONLENDIRiLEN MAKINALAR
2.3- AGAG VE BENZERI MALZEMELERI ISLEME MAKINALARI

3- MAKINALERIN HAREKETI SEBEBIYLE MEYDANA GELEN BELIiRLI TEHLIKELERI
ONLEMEK ICIN TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

3.1- GENEL

3.2- IS MAHALLERI
Sirds Konumlari
Oturma Yerleri
Diger Yerler

3.3- KUMANDALAR

Kumanda Tertibatlari

Galistirma/Hareket etme

Durusa Gegme

Yurayerek Kumanda Edilen Makinalarin Hareketi
Kumanda Devresi Arizasi

3.4- MEKANIK TEHLIKELERE KARSI KORUMA
e Kontrol Edilemeyen Tehlikeler
e Calisma Esnasinda Kirilma Riski



Devrilme

Dlsen Maddeler
Ulasma Vasitalar
Cekilen tertibatlar

ktarmasi
Hareketli Kardan Parcalari

[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
e Kendinden Tahrikli Makinalar (veya Traktoérler) ve Tahrik edilen Makinalar Arasindaki Gig
A
[ ]

3.5- DIGER TEHLIKELERE KARSI KORUMA
e Bataryalar

e Yangin

e Toz, Gaz ve Benzerlerinin Emisyonu

3.6- G(':')STERGI_ELER (Musirler)
o Isaretler ve Ikazlar
e Isaretleme

Talimat El kitabi

4- KALDIRMA ISLEMI SEBEBIYLE MEYDANA GELEN BELIRLI TEHLIKELERI
ONLEMEK ICIN TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

4.1- GENEL DUSUNCELER
e Tarifer
e Mekanik Tehlikelere Karsi Koruma

(o]

O O O O O 0 O

Kararsizlik Sebebiyle Olan Riskler

Kilavuz Raylar ve Demir Yolu

Mekanik Dayanim

Makaralar, Tamburlar, Zincir veya Halatlar
Ayri Kaldirma Donatilar

Hareketlerin Kumandasi

Yuklerin Maniplasyonu

Yildirnm

4.2- KAS GUCUNDEN BASKA GUC KAYNAGI BULUNAN MAKINALAR iCiN OzEL
KURALLAR

e Kumandalar

o O O O O

(o]

Siris konumlari

Oturma yerleri

Kumanda Tertibatlar

Yukleme kontroll

Kilavuz Halath Tesisler

Kisilerin Maruz Kalacadi Risklere Karsi Sirlis Konumlarina Ve Midahale Noktalarina

Ulasma Vasitalari

(o]

Amaca Uygunluk

4.3- ISARETLEME

e Zincir ve Halatlar

e Kaldirma Donatilar
e Makinalar

4.4- TALIMAT EL KITABI
e Kaldirma donatilari
e Makinalar



5- YER ALTI ISLERi ICIN TASARIMLANMIS MAKINALAR ICIN TEMEL SAGLIK VE
GUVENLIK KURALLARI

1- KARARLILIK NOKSANLIGI SEBEBIYLE OLAN RiSKLER
2- HAREKET

5.3- AYDINLATMA

5.4- KUMANDA TERTIBATLARI

5.5- DURDURMA

5.6- YANGIN

5.7- TOZ, GAZ VE BENZERLERININ EMISYONU

5.
5.

6- KISILERIN KALDIRILMASI VEYA TASINMASI SEBEBIYLE MEYDANA GELEN
TEHLIKELERIN ONLENMESI ICIN TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK KURALLARI

6.1- GENEL

e Tarifler

e Mekanik Dayanim

o Insan Giciinden Baska Giicle Hareket Ettirilen Tertibatlar icin Yiikleme Kumandasi

6.2- KUMANDALAR
6.3- KISILERIN TASIYICIDAN DUSME RISKLERI

6.4- TASIYICININ DUSME VEYA DEVRILME RISKLERI
6.5- ISARETLEME

MAKINELERIN ISARETLENMESI (Etiketlenmesi)

CE UYGUNLUK ISARETI

CE uygunluk Isareti asagidaki formdaki "CE" harflerinden olusur ve asagida verilen formda
kullanilir.

0

20 11

1T

: 0 10 17 27]
L 1 26 28

Isaret kigultulir veya biyutilirse yukarida verilen cizimdeki oranlara itibar edilecektir. CE
uygunluk isaretinin muhtelif kissmlari maddi olarak ayni dikey boyutlara sahip olacaklar,
ancak bu boyutlar 5 milimetrenin altinda olmayacaktir. Bu minimum boyut kiguk &lgekli
makina ve emniyet pargalari icin g6z ardi edilebilir.

Bitin makinalar, aclkca ve en az asadidaki bilgileri ihtiva edecek sekilde
isaretlenmelidir; Ureticinin adi ve adresi,

e CE isareti ve imal yili

e Serisinin veya tipinin kisa gésterilisi,

e Gerekirse, seri numarasi,

e Yapim yil.

Ayrica, Ureticisinin makinayl potansiyel patlayic ortamda kullanilmasinin amaglandigi
durumlarda, bu durum, makina tUzerinde mutlaka belirtilmelidir. Makinalar, ayrica tipine ait
ve emniyetli kullanilmasi icin esas olan bilgileri (mesela, bazi dénen pargalarin en ylksek
devir hizlari, badlanan aletlerin en blylk caplar, kitle vb.) tasimalidir. Bir makinanin,



kaldirma makinalar kullanilarak tagsinmasinin gerektigi durumlarda, makinanin kitlesi agikca
okunur ve bir yanlis anlamaya mahal vermeyecek sekilde belirtiimelidir.

ISLETME TALIMATLARI

Her makinada en azindan asadidaki bilgileri ihtiva eden isletme talimat
bulundurulmahdir;Makinanin bakim imkanlarina (ithal edicisinin adresi, tamircisi vb. ) ait
uygun ilave bilgiler ile beraber makina Uzerinde isaretlenmis bilgilerin tekrari; Makinanin
onceden belirtilen sekilde kullaniimasi,

e Operatorler tarafindan kullanilabilecek calisma vyerleri,Glvenligi saglamak amaciyla
asagidaki talimatlar bulundurulmalidir;isletmeye alma,Kullanma,Makinanin ve ayri ayn
tasinacak gesitli parcalarinin kitlesinin verilmesiyle elle tasima,

e Takma ve s6kme,Ayar,idame ettirme, bakim (servis ve onarim),Gerekli oldugu yerlerde,
egitim talimatlari,Gerekli oldugu durumlarda makinaya baglanabilen takimlarin temel
karakteristikleri. Gerekli oldugu durumlarda, talimatlar makinanin kullanma gucgliklerine de
dikkati gekmelidir.

e Bltin makinalar, servise alindiklarinda, orijinal dilindeki bir talimat veya bu talimatin
makinanin kullanilacagi Ulkenin dili veya dillerindeki bir terciimesi ile verilmelidir. Bu
talimatlar, Uretici tarafindan mahalli dile tercime edilmelidir.

e Talimatlar, hizmeti alma, bakim, muayene, duzglin calisip calismadiginin kontroll ve
uygun oldugu durumlarda, makinanin onarimi ile ilgili teknik resimleri ve diyagramlari ve
Ozelikle glivenlikle ilgili olan faydali talimatlar ihtiva etmelidir.Makinay: tarif eden herhangi
bir dokiiman, givenlik bakimindan, talimatlarla ters dismemelidir.Teknik dokimanlar, bu
maddenin ..glrilltd emisyonlarina ve titresimle ilgili bilgiler vermelidir.Gerekli durumlarda
talimat, titresim ve gurultiyld azaltmak icin gereken tesisat ve montajla ilgili kurallan
saglamalidir.

e Uretici, makinayr muhtemel patlayic ortamda kullanilmasini amacgladi§i durumlarda,
talimatlarda gerekli bilgiler verilmelidir.Makinalarin meslekten olmayan kisilerce
kullanilmasinin tahmin edildigi durumlarda, talimatlarin yerlestiriimesi ve ifade edilmesinde
ifade seklinin secilmesi bu gibi operatérlerden beklenen makul anlama ve genel egitim
seviyesi dikkate alinmalidir.
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iLGILI MEVZUAT VE UYGULAMALAR

iS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI YONETMELIGI
Resmi Gazete: Tarih: 11.02.2004, Sayi: 25370).

Bu Yonetmeligin amaci, isyerinde is arag ve gereglerinin kullanimi ile ilgili saglk ve glvenlik yéniinden uyulmasi
gerekli asgari sartlari belirlemektir.

MAKINA EMNiYETI YONETMELIGI (2006/42/AT)
Resmi Gazete: Tarih: 03.03.2009, Sayi 27158.

Bu Y6netmeligin amaci; makinalarin , usulline uygun sekilde kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kendinden
beklenen amaclar dogrultusunda kullanildidinda, insan saghidina ve givenligine ve durumuna gore evcil hayvanlara
ve mallara zarar vermiyorsa piyasaya arz edilmelerini ve hizmete sunulmalarini teminen , tasarim ve imalat
asamasinda uyulmasi gereken temel emniyet sartlarn ile takip edilmesi gereken uygunluk dederlendirme
prosedurlerini ve uygunluk dederlendirmesi yapacak onaylanmis kuruluslarin gérevlendirilmesinde dikkate alinacak
asgari kriterleri diizenlemektir.

iS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI YONETMELIGI
(11/2/2004 tarihli, 25370 sayili Resmi Gazetede Yayimlanmistir.)

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar
Amacg
Madde 1 — Bu Yonetmeligin amaci, isyerinde is arag ve gereglerinin kullanimi ile ilgili saglik ve givenlik yoninden
uyulmasi gerekli asgari sartlari belirlemektir.
Kapsam
Madde 2 — Bu Yénetmelik, 22/5/2003 tarihli ve 4857 sayili Is Kanunu kapsamina giren tiim isyerlerini kapsar.
Dayanak
Madde 3 — Bu Yénetmelik, 4857 sayili Is Kanununun 78 inci maddesine gore diizenlenmistir.
Tanimlar
Madde 4 — Bu Yonetmelikte gegen;
Is ekipmani : Isin yapilmasinda kullanilan herhangi bir makine, alet ve tesisi,
Is ekipmaninin kullanimi : Is ekipmaninin calistirilmasi, durdurulmasi, kullanilmasi, tasinmasi, tamiri, tadili, bakimi,
hizmete sunulmasi ve temizlenmesi gibi is ekipmani ile ilgili her tirli faaliyeti,
Tehlikeli bélge : Kisilerin saglk ve glvenlik yoniinden riske maruz kalabilecedi, is ekipmaninda veya gevresinde
bulunan bdlgeyi,
Maruz kisi : Tamamen veya kismen tehlikeli bdlgede bulunan Kisiyi,
Operatér : Is ekipmanini kullanma gérevi verilen isci veya isgileri,
ifade eder.

IKINCI BOLUM

isverenlerin Yiikiimlilikleri
Genel Yiikiimliiliikler
Madde 5 — isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninin yapilacak ise uygun olmasi ve bu ekipmanin iscilerin
saglk ve givenligine zarar vermemesi icin gerekli tiim tedbirleri alacaktir.
Isveren:
a) Is ekipmanini secerken isyerindeki 6zel calisma sartlarini, saglik ve giivenlik ydniinden tehlikeleri géz &niinde
bulundurarak, bu ekipmanin kullaniminin ek bir tehlike olusturmamasina dikkat edecektir.
b) is ekipmaninin, calisanlarin saglik ve givenligi ydéniinden tamamen tehlikesiz olmasi saglanamiyorsa, riski en
aza indirecek uygun onlemleri alacaktir.
is Ekipmanlari ile ilgili Kurallar
Madde 6 — isyerlerinde kullanilan is ekipmanlari ile ilgili asagidaki hususlara uyulacaktir:
a) Bu Yonetmeligin 5 inci maddesi hiikmi sakli kalmak kaydiyla, isveren;
1) Yonetmeligin yararlage girdigi tarinten sonra isyerinde ilk defa kullanilacak is ekipmaninin bu Yénetmeligin Ek-
I'inde belirlenen asgari gereklere uygun olmasini saglayacaktir.
2) Yoénetmeligin yururlige girdigi tarihte isyerinde kullaniimakta olan is ekipmani bu tarihten itibaren 6 (alti) ay
icinde Ek-I'de belirtilen asgari gereklere uygun hale getirilecektir.
b) Isveren, is ekipmaninin kullanimi siiresince, yeterli bakimini yaptirarak bu maddenin (a) bendinde belirtilen
hususlara uygun durumda olmasi igin gerekli 6nlemleri alacaktir.
Isveren, isyerinde kullanilan is ekipmaninin, Ek-II'de belirtilen hususlara uygun givenlik dizeyinde olmasini
saglayacaktir.
is Ekipmaninin Kontrolii
Madde 7 — isyerinde kullanilan is ekipmaninin kontroli ile ilgili asagidaki hususlara uyulacaktir:
a) Is ekipmaninin givenliginin kurulma sartlarina baglh oldugu durumlarda, ekipmanin kurulmasindan sonra ve ilk
defa kullanilmadan 6nce ve her yer degisikliginde uzman kisiler tarafindan kontrolt yapilacak, dogru kuruldugu ve
guvenli sekilde galistigini goésteren belge dizenlenecektir.
b) isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek is ekipmaninin;
1) Uzman kisilerce periyodik kontrollerini ve gerektiginde testlerinin yapiimasi,
2) Galisma seklinde degisiklikler, kazalar, dogal olaylar veya ekipmanin uzun sire kullanilmamasi gibi is
ekipmanindaki guvenligin bozulmasina neden olabilecek durumlardan sonra, arizanin zamaninda belirlenip
giderilmesi ve saglik ve glivenlik kosullarinin korunmasi igin uzman kisilerce gerekli kontrollerin yapilmasi,
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saglanacaktir.

c) Kontrol sonuglari kayit altina alinacak, yetkililerin her istediginde gosterilmek lzere uygun sekilde saklanacaktir.
Is ekipmani isletme disinda kullanildiginda, yapilan son kontrol ile ilgili belge de ekipmanla birlikte bulunacaktir.
Hangi tlr is ekipmanlarinin kontrollere tabi tutulacadi, kontrollerin kimler tarafindan ve hangi siklikla ve hangi
sartlar altinda yapilacadi ile kontrol sonucu dizenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar Calisma ve Sosyal Givenlik
Bakanhdinca belirlenecektir.

Ozel Risk Tasiyan is Ekipmani

Madde 8 — Iscilerin saglik ve giivenligi yéniinden, &zel risk tasiyan is ekipmanlarinin kullanilmasinda asagidaki
onlemler alinacaktir.

a) is ekipmani, sadece o ekipmani kullanmak {izere gérevlendirilen ehil kisilerce kullanilacaktir.

b) is ekipmanlarinin tamiri, tadili, kontrol ve bakimi, bu isleri yapmakla gérevlendirilen uzman kisilerce yapilacaktir.
is saghg: ve Ergonomi

Madde 9 — Asgari saglik ve guivenlik gereklerinin uygulanmasinda, iscilerin is ekipmani kullanimi sirasindaki durus
pozisyonlari ve galisma sekilleri ile ergonomi prensipleri isverence tam olarak dikkate alinacaktir.

iscilerin Bilgilendirilmesi

Madde 10 — 9/12/2003 tarihli ve 25311 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Is Saghg ve Guvenligi Yénetmeliginin
10 uncu maddesi hikmi sakh kalmak kaydiyla, isveren, is ekipmanlari ve bunlarin kullanimina iliskin olarak
iscilerin bilgilendiriimesinde asagida belirtilen hususlara uymakla ytukimlidur:

a) Iscilere kullandiklar is ekipmani ve kullanimina iliskin yeterli bilgi ve uygun olmasi halinde yazili talimat
verilecektir. Bu talimat, Uretici tarafindan ekipmanla birlikte verilen kullanim kilavuzu dikkate alinarak
hazirlanacaktir.

b) Bu bilgiler ve yazil talimatlar en az;

1) Is ekipmaninin kullanim kosullari,

2) Is ekipmaninda éngériilen anormal durumlar,

3) is ekipmaninin &nceki kullanim deneyiminden elde edilen sonuglar,

ile ilgili bilgileri igerecektir.

Isciler, kendileri kullanmasalar bile calisma alaninda veya isyerinde bulunan is ekipmanlarinin kendilerini
etkileyebilecek tehlikelerinden ve is ekipmani lzerinde yapilacak degisikliklerden kaynaklanabilecek tehlikelerden
haberdar edilecektir.

c) Bu bilgiler ve yazih talimatlar, ilgili iscilerin anlayabilecedi sekilde olacaktir.

iscilerin Egitimi

Madde 11 — is Saghidi ve Givenligi Yonetmeliginin 12 nci maddesi hilkmi sakli kalmak kaydiyla isverence:

a) Is ekipmanini kullanmakla gérevli isgilere, bunlarin kullanimindan kaynaklanabilecek riskler ve bunlardan
kacinma yollarini da iceren yeterli editim verilecektir.

b) Bu Yonetmeligin 8 inci maddesinin (b) bendinde belirtilen, is ekipmanlarinin tamiri, tadili, kontrol ve bakimi
konularinda calisanlara, yeterli 6zel egitim verilecektir.

iscilerin Goriislerinin Alinmasi ve Katihmlarinin Saglanmasi

Madde 12 — isveren, bu Yénetmelik ve eklerinde belirtilen konularda is Saghgi ve Givenligi Yénetmeliginin 11 inci
maddesine uygun olarak iscilerin veya temsilcilerinin gérislerini alacak ve katihmlarini saglayacaktir.

UCcUNCU BOLUM

ilgili Avrupa Birligi Mevzuat, Yiiriirliik ve Yiiriitme
ilgili Avrupa Birligi Mevzuati
Madde 13 — Bu Yonetmelik 30/12/1989 tarihli ve 89/655/EEC sayili, 5/12/1995 tarihli ve 95/63/EC sayilh,
27/6/2001 tarihli ve 2001/45/EC sayili Avrupa Birligi Direktifleri esas alinarak hazirlanmistir.
Uygulama
Madde 14 — Bu Yonetmelikte belirtilen daha siki ve 6zel onlemler sakh kalmak kaydi ile 4 Uncli maddede
tanimlanan is ekipmanlarinin kullaniminda, is Saghgi ve Givenligi Yénetmeligi hiikiimleri de uygulanir.
Yirirliik
Madde 15 — Bu Y6netmelik yayimi tarihinde yararlige girer.
Yiriitme
Madde 16 — Bu Yonetmelik hikiimlerini Calisma ve Sosyal Glvenlik Bakani yiritdr.

12



EK-1I

isS EKIPMANINDA BULUNACAK ASGARI GEREKLER
1. Genel hususlar
Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yénetmelik hikUmleri dikkate alinarak ve s6z konusu ekipmanda bunlara karsilik
gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.
Bu ekte belirtilen asgari gerekler, yeni is ekipmanlarinda aranacak temel gereklerdir. Bu Yonetmeligin ylrarlige
girdigi tarihte kullaniimakta olan is ekipmanlarinda bu gerekler miimkin oldugunca uygulanir.
2. is ekipmanlarinda bulunacak asgari genel gerekler
2.1. is ekipmaninda bulunan ve giivenlidi etkileyen kumanda cihazlar acikca goériilebilir ve taninabilir &zellikte
olacak ve gerektiginde uygun sekilde isaretlenecektir.
Kumanda cihazlari zorunlu haller disinda, tehlikeli boélgenin disina yerlestirilecek ve bunlarin kullanimi ek bir tehlike
olusturmayacaktir. Kumanda cihazlari, istem disi hareketlerde tehlikeye neden olmayacaktir.
Operatér, ana kumanda yerinden tehlike bélgesinde herhangi bir kimsenin bulunmadigindan emin olabilmelidir. Bu
mimkin dedilse makine calismaya baslamadan 6nce otomatik olarak devreye girecek sesli ve isikl ikaz sistemi
bulunacaktir.
Is ekipmaninin calistirimasi veya durdurulmasi sirasinda dogabilecek tehlikelere maruz kalan iscilerin bu
tehlikelerden korunabilmeleri igin yeterli zaman ve imkani olmalidir.
Kumanda sistemleri glvenli olmalidir. Bunlarda meydana gelebilecek herhangi bir hasar veya kirilma tehlikeli bir
duruma neden olmamalidir. Kontrol sistemleri glvenli olacak ve planlanan kullanim sartlarinda olabilecek ariza,
bozulma veya herhangi bir zorlanma g6z 6ntine alinarak uygun nitelikte segilecektir.
2.2. Is ekipmanlarinin galistirilmasi, bu amag icin yapilmis kumandalarin ancak bilerek ve isteyerek kullaniimasi ile
saglanacaktir.
Bu kural, isgiler icin tehlike olusturmadidi stirece;
- Her hangi bir sebeple ekipmanin durmasindan sonra tekrar galistirilmasinda,
- Hiz, basing gibi calisma sartlarinda 6nemli degisiklikler yapilirken de,
uygulanacaktir.
Bu kural otomatik galisan is ekipmaninin normal galisma programinin devami siresindeki tekrar harekete gegme
veya galisma sartlarindaki dedisikler igin uygulanmaz.
2.3. Biitiin is ekipmanlarinda, ekipmani timiyle ve glvenli bir sekilde durdurabilecek bir sistem bulunacaktir. Her
bir galisma yerinde, tehlikenin durumuna goére, is ekipmaninin tamamini veya bir kismini durdurabilecek ve bu
ekipmanin givenli bir durumda kalmasini sadlayacak kumanda sistemi bulunacaktir. Is ekipmanlarinin durdurma
sistemleri, calistirma sistemlerine gére 6ncelikli olacaktir. Is ekipmani veya tehlikeli kisimlar durduruldugunda,
bunlari harekete gegiren enerji de kesilmis olacaktir.
2.4. is ekipmaninin tehlikesi ve normal durma siiresinin gerektirmesi halinde is ekipmaninda acil durdurma sistemi
bulunacaktir.
2.5. Parga firlamasi veya dismesi riski tasiyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan kaldiracak uygun guvenlik
tertibati ile donatilacaktir.
Gaz, buhar, sivi veya toz gikarma tehlikesi olan is ekipmanlari, bunlari kaynaginda tutacak ve/veya gekecek uygun
sistemlerle donatilacaktir.
2.6. Iscilerin saghdi ve giivenlidi acisindan gerekiyorsa, is ekipmani ve parcalari uygun ydntemlerle sabitlenecektir.
2.7. iscilerin saglik ve givenligi acisindan dnemli bir tehlike olusturabilecek, is ekipmaninin parcalarinin kirilmasi,
kopmasi veya dadilmasi riskine karsi uygun koruma o6nlemleri alinacaktir.
2.8. Is ekipmaninin hareketli pargalariyla mekanik temas riskinin kazaya yol acabilecedi hallerde; is ekipmani,
tehlikeli bdlgeye ulasmayi Onleyecek veya bu bdlgeye ulasiimadan &nce hareketli pargalarin durdurulmasini
sadlayacak uygun koruyucular veya koruma donanimi ile donatilacaktir.
Koruyucular ve koruma donanimi:
- Saglam yapida olacak,
- Ilave tehlike yaratmayacak,
- Kolayca yerinden gikarilmayacak veya etkisiz hale getirilemeyecek sekilde olacak,
- Tehlike bélgesinden yeterli uzaklikta bulunacak,
- Ekipmanin operasyon noktalarinin gériilmesini gereginden fazla kisitlamayacak,
- Sadece islem yapilan alana girisi kisitlayacak, bunlar gikarilmadan parga takilmasi, sokilmesi ve bakim igin gerekli
islemlerin yapilmasi mimkun olacaktir.
2.9. is ekipmaninin calisilan veya bakimi yapilan bélge ve operasyon noktalari, yapilacak isleme uygun sekilde
aydinlatilacaktir.
2.10. is ekipmaninin yiiksek veya cok diisiik sicakliktaki parcalari, iscilerin temasi veya yaklasmasi riskine karsi
korunacaktir.
2.11. is ekipmanina ait ikaz donanimlari kolay algilanir ve anlasilir olacaktir.
2.12. Is ekipmani sadece tasarim ve imalat amacina uygun islerde ve sartlarda kullanilacaktir.
2.13. is ekipmaninin bakim isleri, ancak ekipman kapali iken yapilabilecektir. Bunun miimkiin olmadigi hallerde,
bakim isleri yurutalirken gerekli 6nlemler alinacak veya bu islerin tehlike bolgesi disinda yapilmasi saglanacaktir.
Bakim defteri bulunan makinalarda bakimla ilgili islemler giinii gliniine bu deftere islenecektir.
2.14. is ekipmanlarinin enerji kaynaklarini kesecek arag ve geregler kolayca gériilebilir ve taninabilir olacaktir.
Ekipmanin enerji kaynaklarina yeniden baglanmasi isciler igin tehlike yaratmayacaktir.
2.15. is ekipmanlarinda, iscilerin giivenliginin saglanmasinda esas olan ikaz ve isaretler bulunacaktir.
2.16. Iscilerin Uretim, bakim ve ayar islemleri yapacaklari yerlere giivenli bir sekilde ulasabilmeleri ve orada
glivenli bir sekilde calisabilmeleri igin uygun sartlar saglanacaktir.
2.17. Biitun is ekipmani, ekipmanin asiri 1Isinmasl veya yanmasina veya ekipmandan gaz, toz, sivi, buhar veya
Uretilen, kullanilan veya depolanan diger maddelerin yayilmasi riskine karsi isgilerin korunmasina uygun olacaktir.
2.18. Bitin is ekipmani, ekipmanin veya ekipmanda Uretilen, kullanilan veya depolanan maddelerin patlama riskini
Onleyecek 0Ozellikte olacaktir.
2.19. Butun is ekipmani, iscilerin dogrudan veya dolayli olarak elektrikle temas riskinden korunmasina uygun
olacaktir.
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3. Ozel tipteki is ekipmaninda bulunacak asgari ek gerekler

3.1. Kendinden hareketli veya bir baska arag vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlari igin asgari gerekler;

3.1.1. Uzerinde isci bulunan is ekipmani, ekipmanin bir yerden bir yere gétirilmesi sirasinda tekerleklere veya
paletlere takilma veya temas etme riski de dahil isgiler icin olusacak butin riskleri azaltacak sekilde uygun
sistemlerle donatilacaktir.

3.1.2. Is ekipmaninin cekicisi ile cekilen ekipman veya aksesuarlari ya da yedekte cekilen herhangi bir nesnenin,
birbirine carpma veya sikisma riskinin bulundugu durumlarda, bu ekipmanlar carpma ve sikismayi onleyecek
koruyucularla donatilacaktir.

Carpma veya sikisma riski énlenemiyorsa, isgilerin olumsuz etkilenmemesi igin gerekli 6nlemler alinacaktir.

3.1.3. is ekipmaninin hareketli kisimlari arasinda enerji aktarimini saglayan kisimlarin yere temasi nedeniyle hasar
goérmesi veya kirlenmesine karsi énlem alinacaktir.

3.1.4. Uzerinde isci bulunan hareketli is ekipmani, normal calisma kosullarinda devrilme riskine kars;

- Cihaz bir geyrekten (90 derecelik aci) fazla dénmeyecek sekilde yapilmis olacak veya

- Bir geyrekten fazla dénlyorsa, Uzerinde bulunan isginin etrafinda yeterli agiklik bulunacak veya

- Ayni etkiyi saglayacak baska sistem olacaktir.

Bu koruyucu yapilar is ekipmaninin kendi pargasi olabilecektir.

Calisma sirasinda is ekipmani sabitleniyorsa veya is ekipmaninin, devrilmesi mimkin olmayacak sekilde tasarimi
yapilmigsa koruyucu sistemler gerekmez.

Is ekipmaninda, ekipmanin devrilmesi halinde, (zerinde bulunan iscinin ekipman ile yer arasinda sikisarak
ezilmesini dnleyici sistem bulunacaktir.

3.1.5. Uzerinde bir veya daha fazla isginin bulundugu forkliftlerin devrilmesinden kaynaklanan risklerin azaltiimasi
igin;

- Siricu igin kabin olacak veya,

- Forklift devrilmeyecek yapida olacak veya,

- Forkliftin devrilmesi halinde, yer ile forkliftin belirli kisimlari arasinda tasinan isgiler igin, yeterli agiklik kalmasini
saglayacak yapida olacak veya,

- Forklift, devrilmesi halinde sirictnin forkliftin pargalar tarafindan ezilmesini 6énleyecek yapida olacaktir.

3.1.6. Kendinden hareketli is ekipmani hareket halinde iken Kkisiler icin risk olusturuyorsa asadidaki sartlari
saglayacaktir;

a) Ekipmanda yetkisiz kisilerce galistirlimasini énleyecek donanim bulunacaktir.

b) Ayni anda hareket eden birden fazla elemani bulunan is ekipmaninda bu elemanlarin garpismasinin etkilerini en
aza indirecek 6nlemler alinacaktir.

c) Ekipmani frenleyecek ve durduracak bir donanimi bulunacaktir. Guvenlik sartlari gerektiriyorsa, ayrica bu
donanimin bozulmasi halinde otomatik olarak devreye giren veya kolayca ulasilabilecek sekilde yapilmis acil
frenleme ve durdurma sistemi bulunacaktir.

d) Guvenligin saglanmasinda, siricinin dogrudan goérus alaninin yetersiz kaldigi durumlarda, gorusu iyilestirmek
icin uygun yardimci araglar kullanilacaktir.

e) Gece veya karanlik yerlerde kullaniimak Uzere tasarimlanmis is ekipmaninda, yapilan isi yuriatmeye uygun ve
iscilerin guvenligini saglayacak aydinlatma sistemi bulunacaktir.

f) Iscileri etkileyebilecek yangin cikma tehlikesi olan is ekipmaninin kendisinin veya yedekte tasidigi ekipmanin
kullanildigi yerin hemen yakininda yangin séndirme cihazlar bulunmuyorsa, bu ekipmanlarda yeterli yangin
sondirme cihazlar bulunacaktir.

g) Uzaktan kumandal is ekipmani, kontrol sinirlarinin disina gikmasi halinde otomatik olarak hemen duracak
sekilde olacaktir.

h) Uzaktan kumandali is ekipmani, normal sartlarda carpma ve ezilme tehlikelerine karsi korunakl olacak, bunun
saglanamadigi hallerde diger uygun aracglarla carpma riski kontrol altina alinacaktir.

3.2. Yiklerin kaldinlmasinda kullanilan is ekipmanlar igin asgari gerekler;

3.2.1. Yiklerin kaldirlmasi igin sabit olarak kurulan is ekipmanlari, kullanimi sirasinda, saglam, dayanikh ve
6zellikle de kaldirilacak yukler igin belirlenen kaldirma noktalarinda olusabilecek gerilime dayanikl olacaktir.

3.2.2, Yiklerin kaldiriimasi igin kullanilan makinalarda, kaldirilabilecek maksimum yik acgikga gorilebilecek sekilde
isaretlenmis olacak, makinanin dedisik sekillerde kullaniminda da maksimum ylikli gosteren levhalar veya isaretler
bulunacaktir.

Kaldirma igin kullanilan aksesuarlar da glvenli kullanim igin gereken 6zelliklerini gosterecek sekilde isaretlenmis
olacaktir.

Insan kaldirmak ve tasimak igin tasarlanmamis is ekipmanlari, amaci disinda kullanimini énlemek igin uygun bir
sekilde ve agikga isaretlenecektir.

3.2.3. Sabit olarak kurulan is ekipmani, yukin;

a) Iscilere garpmasi,

b) Tehlikeli bir sekilde suriiklenmesi veya diismesi,

c) Istem disi kurtulmasi,

riskini azaltacak sekilde tesis edilecektir.

3.2.4. iscileri kaldirma veya tasimada kullanilan is ekipmanlarinda;

a) Tasima kabininin dliisme riski uygun araglarla 6nlenecek,

b) Kullanicinin kendisinin kabinden diisme riski énlenecek,

c) Ozellikle cisimlerle istenmeyen temas sonucu, kullanicinin carpma, sikisma veya ezilme riski 6nlenecek,

d) Herhangi bir olay neticesinde kabin iginde mahsur kalan isgilerin tehlikeye maruz kalmamasi ve kurtariimasi
saglanacaktir.

Sayet, calisma yerinin 6zelligi ve ylkseklik farkliliklarindan dolay! tagima kabininin disme riski, alinan glvenlik
6nlemlerine ragmen onlenemiyorsa, emniyet katsayisi daha yuksek glvenlik halati ile teghiz edilecek ve her
calisma ginl kontrol edilecektir.
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EK - II
iS EKIPMANININ KULLANIMI iLE iLGiLi HUSUSLAR

Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yénetmelik hikimleri dikkate alinarak ve sz konusu ekipmanda bunlara karsilik
gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.

1. Tum is ekipmanlar icin genel hiikimler

1.1. is ekipmanlar, kullanan iscilere ve diger calisanlara en az risk olusturacak sekilde yerlestirilecek, kurulacak ve
kullanilacaktir. Bu amagla, is ekipmaninin hareketli kisimlari ile gevresinde bulunan sabit veya hareketli kisimlar
arasinda yeterli mesafe bulunacak ve ekipmanda kullanilan ya da uretilen enerjinin ve maddelerin glvenli bir
sekilde temini ve uzaklastiriimasi saglanacaktir.

1.2. Is ekipmaninin kurulmasi veya sokiilmesi, dzellikle imalatci tarafindan verilen kullanma talimati dogrultusunda
guvenli kosullar altinda yapilacaktir.

1.3. Kullanimi sirasinda yildirnm dismesi ihtimali bulunan is ekipmani yildinmin etkilerine karsi uygun araglarla
korunacaktir.

2. Kendinden hareketli veya bir baska arag vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlarinin kullanimi ile
ilgili hitkkiimler

2.1. Kendinden hareketli is ekipmanlari, bu ekipmanlarin givenli kullanimi ile ilgili uygun egditim almis isgiler
tarafindan kullanilacaktir.

2.2. Is ekipmani bir galisma alani icinde hareket ediyorsa, uygun trafik kurallari konulacak ve uygulanacaktir.

2.3. Kendinden hareketli is ekipmaninin galisma alaninda goérevli olmayan isgilerin bulunmasini énleyecek gerekli
dizenleme yapilacaktir.

Isin geregi olarak bu alanda isci bulunmasi zorunlu ise, bu iscilerin is ekipmani nedeniyle zarar gérmesini énleyecek
uygun tedbirler alinacaktir.

2.4. Mekanik olarak hareket ettirilen seyyar is ekipmanlarinda, ancak glivenligin tam olarak saglanmasi halinde isgi
tasinmasina izin verilecektir. Tagima sirasinda is yapilmasi gerekiyorsa ekipmanin hizi gerektigi gibi ayarlanacaktir.
2.5. Galisma yerlerinde, isgiler igin glivenlik ve saglik riski yaratmayacak yeterli hava saglanmasi sartiyla igten
yanmali motorlu seyyar is ekipmani kullanilabilir.

3. Yiik kaldirmada kullanilan is ekipmani ile ilgili hitkiimler

3.1. Genel hususlar

3.1.1. Yuk kaldirmak igin tasarlanmis seyyar veya sokullp-takilabilir is ekipmanlarinin zemin 6zellikleri de dikkate
alinarak ongorilen battn kullanim sartlarinda saglam ve kararli bir sekilde kullaniimasi saglanacaktir.

3.1.2. insanlarin kaldinimasinda sadece bu amag icin saglanan is ekipmani ve aksesuarlari kullanilacaktir.

Is sagligi ve Givenligi Yénetmeliginin 5 inci maddesindeki hikkiimler sakli kalmak kaydiyla olaganistii veya acil
olan istisnai durumlarda insanlar kaldirmak amaciyla yapilmamis is ekipmani, gerekli dnlemleri almak ve gézetim
altinda olmak sartiyla insanlarin kaldirilmasinda kullanilabilir.

Isciler yik kaldirmak igin tasarlanmis is ekipmani (izerindeyken, ekipmanin kumandasi icin her zaman gérevli bir
kisi bulunacaktir. Kaldirilan kisilerin glvenilir haberlesme imkanlari olacaktir. Tehlike halinde tahliye igin glvenilir
araglar bulunacaktir.

3.1.3. Isin teknidi ydniinden zorunlu olmadikca kaldirilan yiikin altinda insan bulunmamasi icin gerekli tedbir
alinacaktir. Iscilerin bulunabilecedi korunmasiz calisma yerlerinin lizerinden yik gecirilmeyecektir. Bunun mimkin
olmadigi hallerde uygun calisma yontemleri belirlenerek uygulanacaktir.

3.1.4. Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve yapisi dikkate alinarak, kaldirilacak ylke, kavrama noktalarina,
baglanti elemanlarina ve atmosfer sartlarina uygun secilecektir. Kaldirmada kullanilan badlanti elemanlari
kullanimdan sonra sdkulmuiyorsa, bunlarin 6zellikleri hakkinda kullanicilarin bilgi sahibi olmasi igin belirgin bir
sekilde isaretlenmis olacaktir.

3.1.5. Kaldirma aksesuarlari bozulmayacak veya hasar gormeyecek sekilde muhafaza edilecektir.

3.2. Kilavuzsuz (askida iken serbest olan yuk) yikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmani

3.2.1. Calisma alanlari kesisen iki veya daha fazla kaldirma araci ile kilavuzsuz ylklerin kaldirildigi bir alanda,
yuklerin ve/veya kaldirma araglarinin elemanlarinin garpismamasi igin gerekli énlemler alinacaktir.

3.2.2. Kilavuzsuz yuklerin seyyar is ekipmani ile kaldiriimasinda ekipmanin yana egilmesi, devrilmesi veya
gerekiyorsa kaymasini veya yerinden oynamasini 6nlemek igin gerekli tedbirler alinacaktir. Bu 6nlemlerin tam
olarak uygulanmasini saglayacak kontroller yapilacaktir.

3.2.3. Kilavuzsuz ylkleri kaldirmakta kullanilan is ekipmaninin operatéri dogrudan veya gerekli bilgileri saglayan
yardimci cihazlar vasitasiyla yik yolunun tamamini gdéremiyorsa, operatére yol gdsterecek uzman bir Kisi
gorevlendirilecek ve isgiler igin tehlike yaratacak ylk carpismasini engellemek lizere gerekli dizenleme yapilacaktir.
3.2.4. Yukun isciler tarafindan elle baglanmasi veya ¢6zllmesi halinde isin givenlikle yapilabilmesi icin gerekli
dizenleme vyapilacak, 6zellikle is ekipmaninin kontroliniin dogrudan ya da dolayli olarak isgide olmasi
saglanacaktir.

3.2.5. Bltin yuk kaldirma isleri isgilerin glivenligini korumak igin uygun sekilde planlanacak ve gozetim altinda
yurdtilecektir.

Ozellikle bir yik, kilavuzsuz yukleri kaldirmakta kullanilan iki veya daha fazla is ekipmaniyla ayni anda
kaldirilacaksa operatérler arasinda esgudimu saglayacak dizenleme yapilacak ve uygulanacaktir.

3.2.6. Kilavuzsuz yuklerin kaldiriimasinda kullanilan is ekipmani, kendisini besleyen gic kaynagi tamamen veya
kismen kesildiginde yikl askida tutamiyorsa, ortaya cikabilecek risklerden iscileri korumak igin uygun 6nlemler
alinacaktir. Tehlikeli bolgeye giris engellenmedikge veya ylkin givenli bir sekilde askida kalmasi saglanmadikca
askidaki yik gozetimsiz birakilmayacaktir.

3.2.7. Hava sartlarinin, guvenli kullanimi engelleyecek ve iscileri tehlikeye maruz birakacak sekilde bozulmasi
halinde, kilavuzsuz yiklerin kaldirilmasi igin tasarlanmis is ekipmanlarinin agik havada kullanilmasi durdurulacaktir.
Iscileri riske atmamak icin dzellikle is ekipmaninin devrilmesini 6nleyecek tedbirler alinacaktir.

4. Yiiksekte yapilan gegici islerde, is ekipmaninin kullanimi ile ilgili hiikiimler

4.1. Genel hususlar

4.1.1. Is Saghg ve Givenligi Yénetmeliginin 6 nci maddesi ile bu Yénetmeligin 5 inci maddesine uygun olarak,
yluksekte yapilan gegici isler uygun bir platformda, givenlik icinde ve uygun ergonomik kosullarda yapilamiyorsa,
glvenli calisma kosullarini saglayacak ve devam ettirecek en uygun is ekipmani segilecektir. Kisisel koruma
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dnlemleri yerine toplu koruma énlemlerine éncelik verilecektir. Is ekipmaninin boyutlari, yapilan ise, éngériilen
ylke uygun olacak ve tehlikesiz gegislere izin verecektir.

Yiksekteki gegici calisma yerlerine ulasim, gegislerin sikligi, s6z konusu yerin ylksekligi ve kullanim sliresi goz
o6nlne alinarak, en uygun yol ve araglarla yapilacaktir. Segilen bu araglar, yakin bir tehlike durumunda isgilerin
tahliyesini de mimkin kilacaktir. Ulasimda kullanilan yol ve araglar ile platformlar, katlar veya ara gegitler
arasindaki gegislerde disme riski bulunmayacaktir.

4.1.2. El merdivenleri ancak, distk risk nedeniyle daha givenli bir is ekipmani kullanimi gerekmiyorsa, kisa stire
kullanilacaksa veya isverence degistiriimesi mimkin olmayan isyeri kosullarinda, yukarida 4.1.1'de belirtilen
sartlara uymak kaydiyla yiksekte yapilan galismalarda kullanilabilir.

4.1.3. Halat kullanilarak yapilan galismalar ancak, risk degerlendirmesi sonucuna gére isin glivenle yapilabilecedi
ve daha givenli is ekipmani kullaniimasinin gerekmedigi durumlarda yapilabilir. Risk dederlendirmesi géz énlinde
bulundurularak ve 6zellikle isin sliresine ve ergonomik zorlamalara bagh olarak, uygun aksesuarli oturma yerleri
saglanacaktir.

4.1.4. Segilen is ekipmaninin tirine bagl olarak is ekipmaninin yapisinda bulunan riskleri minimuma indirmek igin
uygun onlemler belirlenecektir. Eger gerekiyorsa diismeleri 6nleyecek koruyucular yapilacaktir. Bu koruyucular
yuksekten dismeyi dnleyecek ve isgilerin yaralanmasina da meydan vermeyecek sekilde uygun yapida ve yeterli
saglamlikta olacaktir. Digmeleri Gnleyen toplu korumaya yoénelik koruyucular ancak seyyar veya sabit merdiven
baslarinda kesintiye ugrayabilir.

4.1.5. Dusmeleri 6nleyen toplu korumaya yonelik koruyucularin, 6zel bir isin yapilmasi igin gegici olarak
kaldirnlmasi gerektigi durumlarda, ayni korumayi saglayacak diger guvenlik 6nlemleri alinacaktir. Bu &nlemler
alinincaya kadar galisma yapilmayacaktir. Bu 6zel is gegici veya kesin olarak tamamlandiktan sonra koruyucular
tekrar yerine konacaktir.

4.1.6. Yuksekte yapilan gegcici igler, iscilerin saghk ve guvenliklerini tehlikeye atmayacak uygun hava kosullarinda
surdurdlecektir.

4.2, El merdivenlerinin kullanimi ile ilgili 6zel hikimler

4.2.1. El merdivenleri, kullanimi sirasinda saglam bir sekilde yerlestirilecektir. Portatif el merdivenleri, basamaklari
yatay konumda olacak sekilde dlizgiin, saglam, 6lglisii uygun, sabit pabuglar Uzerinde duracaktir. Asili duran el
merdivenleri guvenli bir sekilde tutturulacak, ip merdivenler harig, yerlerinden cikarilmayacak ve sallanmasi
Onlenecektir.

4.2.2. Portatif el merdivenlerinin kullanimi sirasinda (st veya alt uglar sabitlenerek veya kaymaz bir malzeme
kullanilarak veya ayni korumayi saglayan diger duzenlemelerle, ayaklarinin kaymasi Onlenecektir. Platformlara
cikmakta kullanilan el merdivenleri, platformda tutunacak yer bulunmadigi durumlarda, glivenli gikisi saglamak igin
platform seviyesini yeteri kadar asacak uzunlukta olacaktir. Uzatilip Kkilitlenebilir ve eklenebilir el merdivenleri,
parcalarinin birbirinden ayri hareket etmeleri 6nlenecek sekilde kullanilacaktir. Mobil el merdivenleri, Uzerine
cikilmadan 6nce hareketleri durdurulacak ve sabitlenecektir.

4.2.3. El merdivenlerinde her zaman iscilerin elleriyle tutunabilecekleri uygun yer ve saglam destek bulunacaktir.
Ozellikle, bir el merdiveni lizerinde elle yiik tasiniyorsa bu durum elle tutacak yer bulunmasi zorunlulugunu ortadan
kaldirmaz

4.3, iskelelerin kullanimi ile ilgili 6zel hikimler

4.3.1. Iskele kabul edilmis standartlara uygun yapida degilse veya secilen iskelenin saglamlik ve dayaniklilik hesabi
yapilmamis veya vyapilan hesaplar tasarlanan yapisal dizenlemelere uygun dedilse bunlarin saglamlik ve
dayanikhlik hesaplari yapilacaktir.

4.3.2. Secilen iskelenin karmasikligina bagl olarak kurma, kullanma ve sékme plani uzman bir kisi tarafindan
yapilacaktir. Bu plan iskele ile ilgili detay bilgileri iceren standart form seklinde olabilir.

4.3.3. iskelenin tasiyicl elemanlarinin kaymasi; tasiyici zemine sabitlenerek, kaymaz araclar kullanarak veya ayni
etkiye sahip diger yéntemlerle énlenecek ve yiik tasiyan zemin yeterli saglamlikta olacaktir. iskelenin saglam ve
dengeli olmasi sadlanacaktir. Tekerlekli iskelelerin yliksekte calisma sirasinda kaza ile hareket etmesi uygun
araglarla onlenecektir.

4.3.4. iskele platformlarinin boyutu, sekli ve yerlestirilmesi yapilacak isin 6zelliklerine ve tasinacak yiike uygun
olacak ve giivenli calisma ve gegislere izin verecektir. iskele platformlari normal kullanimda, elemanlari hareket
etmeyecek sekilde kurulacaktir. Platform elemanlar ve dikey korkuluklarin arasinda diismelere neden olabilecek
tehlikeli bosluklar bulunmayacaktir.

4.3.5. Kurma, sokme veya degisiklik yapilmasi sirasinda iskelenin kullanima hazir olmayan kisimlari, Glvenlik ve
Saglik Isaretleri Yénetmeligine uygun sekilde genel uyari isaretleri ile isaretlenecek ve tehlikeli bélgeye girisler
fiziksel araglarla 6nlenecektir.

4.3.6. iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya iizerinde 6nemli degisiklik yapilmasi, yetkili uzman bir kisinin gézetimi
altinda ve bu Yonetmeligin 11 inci maddesi uyarinca, 6zel riskleri ve ayrica asadida belirtilen hususlari kapsayan
konularda yapacaklari igle ilgili yeterli egitim almis isciler tarafindan yapilacaktir.

a) Iskelelerin kurulmasi, sékilmesi veya degisiklik yapilmasi ile ilgili planlarin anlasiimasi,

b) iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya degisiklik yapilmasi sirasinda giivenlik,

c) Iscilerin veya malzemelerin diisme riskini énleyecek tedbirler,

d) iskelelerde giivenligi olumsuz etkileyebilecek dedisen hava kosullarina gére alinacak giivenlik &nlemleri,

e) Iskelelerin tasiyabilecegi yikler,

f) iskelelerin kurulmasi, sékilmesi veya degisiklik yapilmasi islemleri sirasinda ortaya gikabilecek diger riskler.
GoOzetim yapan kisi ve ilgili isgilere gerekli talimatlari da iceren yukarida 4.3.2.’de belirtilen kurma ve sékme
planlari verilecektir.

4.4, Halat kullanarak yapilan galismalarla ilgili 6zel hikimler

Halat kullanilarak yapilan calismalarda asadidaki sartlara uyulacaktir.

a) Sistemde en az iki ayr kancali halat bulunacak, bunlardan biri, inip gikmada veya destek olarak kullanilan
calisma halati, digeri ise givenlik halati olacaktir.

b) Iscilere, calisma halatina bagli parasiitcu tipi emniyet kemeri verilecek ve kullandirnlacaktir. Emniyet kemerinin
ayrica givenlik halati ile baglantisi saglanacaktir.
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c) Galisma halati, guvenli inis ve gikis araglar ile techiz edilecek ve kullanicinin hareket kontrolliinii kaybetmesi
halinde, diismesini 6nlemek igin kendiliginden kilitlenebilen sisteme sahip olacaktir. Givenlik halatinda da, isgi ile
birlikte hareket eden dlismeyi 6nleyici bir sistem bulunacaktir.

d) isci tarafindan kullanilan alet, edevat ve diger aksesuarlar parasiitci tipi emniyet kemerine veya oturma yerine
veya baska uygun bir yere baglanarak glvenli hale getirilecektir.

e) Acil bir durumda isginin derhal kurtarilabilmesi igin is uygun sekilde planlanacak ve gézetim saglanacaktir.

f) Bu Yonetmeligin 11 inci maddesi dogrultusunda, iscilere yapacaklari ise uygun ve 6zellikle kurtarma konusunda
yeterli egitim verilecektir.

Risk dederlendirmesi gézoniunde bulundurularak ikinci bir halat kullanilmasinin isin yapilmasini daha tehlikeli hale
getirdigi istisnai durumlarda, glivenligi saglayacak yeterli onlemler alinmak sartiyla tek bir halatla calisma
yapilabilir.

MAKINA EMNiYETI YONETMELIGI (2006/42/AT)
Makina Emniyeti Yonetmeligi ( 98/37/AT )
03.03.2009 tarih ve 27158 sayil R.G.

Sanayi ve Ticaret Bakanligindan

Amacg

MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci; makinalarin , usuliine uygun sekilde kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve
kendinden beklenen amagclar dogrultusunda kullanildidinda, insan saghdina ve glvenligine ve durumuna goére evcil
hayvanlara ve mallara zarar vermiyorsa piyasaya arz edilmelerini ve hizmete sunulmalarini teminen , tasarim ve
imalat asamasinda uyulmasi gereken temel emniyet sartlari ile takip edilmesi gereken uygunluk dederlendirme
prosedurlerini ve uygunluk dederlendirmesi yapacak onaylanmis kuruluslarin gérevlendiriimesinde dikkate alinacak
asgari kriterleri diizenlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik; makinalari , dedistirilebilir teghizati, emniyet aksamlarini, kaldirma aksesuarlarini,
zincir, halat ve kayislari, sokilebilir mekanik aktarma tertibatlarini, kismen tamamlanmis makinalari kapsar.

(2) Bu Yonetmelik; asagida belirtilen makinalari ve emniyet pargalarini kapsamaz.

a) Orijinal makinalarin imalatgilar tarafindan tedarik edilen ve 6zdes aksamlari dedistirmek Uzere yedek parca
olarak kullanilmasi amaglanan emniyet aksamlari,

b) Fuar alanlarinda ve/veya edlence parklarinda kullanilan 6zel makinalar ,

c) Ozel olarak niikleer amaglar igin tasarimlanmis veya hizmete sunulmus, arizalanma durumunda radyoaktivite
yayabilecek makinalari ,

G) Atesli silahlar dahil olmak Uzere her tirlu silahi,

d) Asadidaki ulasim vasitalarini:

1) 8/6/2008 tarihli ve 26900 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Tarim veya Orman Traktorleri, Bunlarin Rémorklari
ve Birbiriyle Degistirilebilir Cekilen Makinalar ile Sistemleri, Aksamlari, Ayri Teknik Uniteleri ile ilgili Tip Onayi
Yénetmeligi (2003/37/AT) kapsamindaki riskler agisindan, Gizerlerine monte edilen makinalar harig, tarim ve orman
traktorleri,

2) 1/4/1999 tarihli ve 23653 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Motorlu Araclar ve Rémorklari Tip Onayi ile ilgili
Yonetmelik (98/14/AT) kapsamindaki, Uzerlerine monte edilen makinalar harig, motorlu araglar ve bunlarin
romorklari,

3) 23/12/2004 tarihli ve 25679 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan ki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araclarin Tip
Onayi Yonetmeligi (2002/24/AT) kapsamindaki, Gizerlerine monte edilen makinalar harig, tasitlari,

4) Sadece yaris amagh motorlu tasitlar,

5) Uzerine monte edilen makinalar harig, hava, su veya demir yolu aglarindaki ulastirma vasitalari,

6) Denizde hareket eden tekneler ve seyyar acik deniz tertibati ile bu tekne ve/veya tertibat lizerine monte edilmis
makinalar ,

7) Askeri veya polisiye amaglar igin 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis makinalar ,

8) Laboratuvarlarda arastirma amaglarina yonelik olarak gegici kullanim igin 6zel olarak tasarlanmig ve imal edilmis
makinalar ,

9) Maden kuyusu asansorleri,

10) Sanatsal gosterilerde sanatglyl tasimayi amaglayan makinalar ,

11) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullaniimak
Uzere Tasarlanmis Elektrikli Techizat ile Ilgili Yénetmelik (2006/95/AT) kapsaminda yer alan; evlerde kullaniimasi
amagclanan ev aletleri, ses ve video cihazlari, bilgi teknolojisi cihazlari, tipik biro makineleri, algak gerilim salter ve
kumanda panolari ve elektrik motorlari, ylksek gerilimli elektrikli teghizatin salter ve kumanda dlizenleri ile trafo
tipleri.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelik;

a) 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanunun
4 unci maddesine dayanilarak,
b) Avrupa Birliginin 2006/42/EC sayili Direktifine paralel olarak

hazirlanmistir .

Tanimlar

MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelikte gegen;

a) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanhgini,

b) Dedistirilebilir techizat: Bir makina veya traktorin hizmete girisini muteakip, operatoriin kendisi tarafindan
islevini veya 6zelligini dedistirmek veya yeni bir islev katmak amaciyla bu makina veya traktére takilan bir alet
olmayan techizati,

c) Emniyet aksamlari: Bir giivenlik islevini yapan, bagimsiz bir sekilde piyasaya arz edilen, arizalanmasi ve/veya
hatali calismasi durumunda kisilerin glvenligini tehlikeye sokan, makinalarin iglevini yerine getirmek icin gerekli
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olmayan veya makinanin iglevini yerine getiren normal aksamin yededi olarak kullanilabilecek aksamini; Ek V'te
diizenlenen emniyet aksamlarinin listesinin 10 uncu maddenin birinci fikrasinin (a) bendine gére glincellenebildigini,
¢) Hizmete sunma: Bu Yonetmelik kapsamindaki makinanin amaglari dogrultusunda ilk kez kullanima alinmasini,

d) imalatci: Bu Yénetmelik kapsamindaki makinayi veya kismen tamamlanmis makinay! tasarimlayan ve/veya imal
eden ve kendi isim veya ticari unvani altinda veya kendi kullanimi igin piyasaya arz edilmesi amaciyla makinanin
veya kismen tamamlanmis makinanin bu Yonetmelige uygunlugundan sorumlu olan gercek veya tlzel kisiyi, bu
sekilde tanimlanan bir imalatginin bulunmadigi durumda, bu Yoénetmelik kapsamindaki makinayi veya kismen
tamamlanmis makinayi piyasaya arz eden veya hizmete sunan gergek veya tizel kisiyi,

e) Kaldirma aksesuari: Kaldirma makinasina monte edilmemis olup, ylkln tutulmasina imkan saglayan, makina ile
yuk arasina veya yukin kendi Uzerine yerlegtirilen veya ylUkun ayrilmaz bir pargasi olmasi amaglanan ve piyasaya
ayri olarak arz edilen aksam veya teghizat ile sapanlar ve bunlarin aksamlarini,

f) Kismen tamamlanmis makina : Baska bir makinaya veya kismen tamamlanmis makinaya dahil edilerek, bu
Yonetmelik kapsamindaki bir makinayi olusturmasi amaglanan, tahrik sistemi gibi, hemen hemen makina
durumunda olan, ancak kendi basina belirli bir uygulamayi gergeklestiremeyen pargalar toplulugunu,

g) Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

g) Makina : Bu Yonetmeligin amagclar bakimindan, kismen tamamlanmis makinalar disinda, 2 nci maddenin birinci
fikrasinda belirtilen Grinleri ifade etmek Gzere, dogrudan insan veya hayvan glicli uygulamasi disindaki bir tahrik
sistemi ile donatilmis veya donatilmasi amaglanmis, iliskili pargalari veya kisimlarinin en az biri hareketli olan ve
belli bir uygulama amaciyla bir araya getirilmis olan pargalar toplulugu ile bunlardan; sadece kullanim sahasina
veya bir enerji ve hareket kaynadina baglanti igin gerekli olan aksamlari bulunmayan veya monte edilmeye hazir ve
sadece bir ulastirma vasitasina monte edildiginde veya bir bina ya da yapiya kuruldugunda calisma yetenedine
sahip veya ayni sonucu elde etmek igin bir bitiin halinde galisacak sekilde diizenlenen ve kumanda edilen veya (f)
bendinde belirtilen kismen tamamlanmis makina pargalar toplulugunu ve ylk kaldirma amagl ve glic kaynadi
dogrudan uygulanan insan giict olan birbiriyle baglantili en azindan biri hareketli baglantili parcalar ve aksamdan
olusan pargalar toplulugunu,

h) Mustesarlik: Dis Ticaret Mustesarhdini,

1) Piyasaya arz: Makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin , kullanim veya daditim amaciyla bedelli veya
bedelsiz olarak piyasada bulunmasinin saglanmasi amaciyla yapilan ilk faaliyeti,

i) Sokulebilir mekanik aktarma organi: Kendinden tahrikli makina veya bir traktor ile baska bir makina arasinda
birlestirildigi ilk sabit yataktan gli¢ aktarimini sadlayan mahfazasi ile birlikte piyasaya arz edildigi takdirde tek bir
Uriin olarak kabul edilen teghizati,

j) Uyumlastirilmis standard : Komisyon tarafindan belirlenen islemlere uygun olarak, Avrupa Standardizasyon
Komitesi (CEN), Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) veya Avrupa Telekominikasyon
Standardlar Enstitiist (ETSI) gibi standardizasyon kurulusu tarafindan kabul edilen teknik sartnameyi,

k) Yetkili temsilci: Turkiye'de yerlesik olan, imalatgidan onun adina bu Ydnetmelikle ilgili ytUktUmliltklerinin ve
formalitelerinin tamamini veya bir kismini yerine getirmek igin yazili yetki almis herhangi bir gercek veya tuzel
kisiyi,

1) Zincirler, halatlar ve kayislar: Kaldirma amaciyla, kaldirma makinasi veya kaldirma aksesuarlarinin bir parcgasi
olarak tasarimlanip imal edilen, zincirler, halatlar ve kayislari

ifade eder.

IKINCI BOLUM

Piyasaya Arz, Piyasa Gozetim ve Denetimi
Piyasaya arz ve hizmete sunma
MADDE 5 - (1) imalatg veya yetkili temsilcisi, makinay! piyasaya arz etmeden ve/veya hizmete sunmadan &nce;
a) Ek I'de yer alan ilgili temel saglik ve givenlik kurallarini saglamak,
b) Ek VII Bélim A'da bahsedilen teknik dosyayi temin etmek,
c) Ozellikle talimatlar gibi gerekli bilgileri temin etmek,
¢) 13 Unci maddede belirtilen uygunluk degerlendirmesi icin gerekli islemleri yerine getirmek,
d) Ek II Kisim 1 Bolum A'da icerigi verilen AT Uygunluk Beyanini makinaya uygun olarak hazirlamak,
e) 16 nc madde hikimlerine uygun olarak “"CE” uygunluk isaretini ilistirmek.
zorundadir .
(2) imalatgi veya yetkili temsilcisi kismen tamamlanmis makinayi , piyasaya arz etmeden énce, 14 (incii maddede
belirtilen islemi yerine getirir.
(3) 13 Uncli maddede belirtilen islemlerin amaglari bakimindan, imalatgl veya yetkili temsilcisi, Ek I'de yer alan
temel saglk ve guvenlik kurallarini saglamak icin gerekli vasitalara sahip olmak veya bu vasitalara erisebilmek igin
gerekli tedbirleri alr.
(4) Makinanin baska hususlarla ilgili olarak, “"CE” isaretlemesi 6ngoren baska yonetmeliklerin kapsamina girmesi
durumunda, “CE” isaretlemesi makinanin s6z konusu baska ydnetmeliklerdeki hukimlere de uygun oldugunu
gosterir. Ancak, bu ydnetmeliklerden bir veya daha fazlasinin bir gecgis ddéneminde, imalatgiya veya yetkili
temsilcisine uygulanacak sistemi segmesine imkan saglamasi durumunda, “CE” uygunluk isareti sadece imalatgl
veya yetkili temsilcisi tarafindan uygulanan yo6netmeliklerin hikumlerine uygunlugunu goésterir. Uygulanan
yonetmelikle ilgili bilgiler, Resmi Gazete'de yayimlandigi sekliyle AT Uygunluk Beyaninda belirtilir.
Serbest Dolasim
MADDE 6 - (1) Bu Yénetmelik hikimlerine uygun makinalarin piyasaya arz edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi
yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.
(2) Imalatcinin veya yetkili temsilcisinin Ek II Kissm 1 Bélim B'de belirtilen, kismen tamamlanmis makinay! ,
makinayl meydana getirmek Uzere bir makinaya takilacagini veya makina olusturmak igin diger kismen
tamamlanmis bir makina ile birlegtirilecedini beyan etmesi halinde, séz konusu makinanin piyasaya arz edilmesi
yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.
(3) Ticaret fuarlarinda, sergilerde ve tanitimlarda veya benzeri durumlarda, bu Yonetmelik hikimlerine uygun
olmayan makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin , uygun olmadigi ve uygun duruma getirilinceye kadar
hazir olamadiklarina dair gorilebilir bir isaret olmasi kaydiyla, teshir edilmesi engellenmez. Bu tip uygun olmayan
makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin teshiri sirasinda, sahislarin emniyetini saglayacak tedbirler alinir.
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Uygunsuz Isaretleme

MADDE 7 - (1) Asadida belirtilen isaretlemeler uygunsuz olarak kabul edilir.

a) Bu Yonetmelik kapsaminda yer almayan Grinler Gzerine bu Yonetmelige gére “CE” isaretlemesinin ilistiriimesi,

b) Makinada “CE” uygunluk isaretinin ve/veya AT Uygunluk Beyaninin bulunmamasi,

c) Makina Uzerine “CE” uygunluk isareti disinda baska bir isaretin, 16 nci maddenin Uglincl fikrasinda yasaklanan
sekilde iligtirilmesi.

(2) Bakanhdin, isaretlemenin bu Yonetmeligin ilgili hikimlerine uygun olmadigini tespit etmesi durumunda,
imalatgl veya yetkili temsilcisi Griini uygun duruma getirmek ve bu uygunsuzlugu Bakanlidin belirledigi kosullar
altinda, bu ihlale son vermekle yikimludur.

(3) Uygunsuzlulugun devam etmesi halinde, Bakanlik, s6z konusu Grinin piyasaya arzini sinirlamak, yasaklamak
veya 12 nci maddede belirtilen isleme uygun olarak Urlinin, piyasadan geri cekilmesini saglamak igin butln
tedbirleri alir.

Piyasa gozetim ve denetimi

MADDE 8 - (1) Bu Yonetmelik kapsamina giren makinalarin piyasa gdzetimi ve denetimi, 13/11/2001 tarihli ve
2001/3529 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile yirirlige konulan Uriinlerin Piyasa Gdzetimi ve Denetimine Dair
Yonetmelik ile 16/5/2008 tarihli ve 26878 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Sanayi ve Ticaret Bakanligi Piyasa
Go6zetimi ve Denetimi Yonetmeligi hiiktimlerine gére Bakanlk tarafindan yapilir.

(2) Bakanlik, makinalarin sadece bu Yonetmeligin ilgili hiikiimlerinin gereklerini karsiladiklari ve dogru bir sekilde
kurulup bakimlarinin yapildidinda ve amaclandigi sekilde veya makul bir sekilde 6ngoérilebilir kosullar altinda
kullanildigi zaman, kisilerin ve durumuna goére evcil hayvanlarin ve mallarin, saglik ve givenligini tehlikeye
atmadiklar slrece piyasaya arz edilebilmelerini ve/veya hizmete sunulmalarini saglayacak bitin uygun énlemleri
alir.

(3) Bakanlik, kismen tamamlanmis makinalarin sadece bu Yénetmeligin ilgili hiktmlerinin gereklerini karsiladiklari
slirece piyasaya arz edilebilmelerini saglayacak uygun olan buttn 6nlemleri alir.

UCUNCU BOLUM
Standardlar

Uygunluk varsayimi ve uyumlastirilmis standardlar
MADDE 9 - (1) Ek II Kisim 1 Boélim A'da belirtilen AT Uygunluk Beyani bulunan ve bu Yénetmelik hikimlerine
uygun olarak “CE” uygunluk isareti tasiyan bir makinanin , bu Yénetmelik hiikiimlerine uygun oldugu kabul edilir.
(2) Uyumlastinimis standarda uygun olarak imal edilmis olan bir makinanin , bu tip bir uyumlastiriimis standardin
kapsadigi temel saglik ve glvenlik kurallarina uygun oldugu kabul edilir.
(3) Bakanlik, uyumlastirilmis ulusal standardlarin referanslarini bilgi icin Resmi Gazete'de yayimlar.
(4) Uyumlastiriimis ulusal standartlar hazirlama ve izleme slrecinde sosyal taraflara ulusal seviyede etkin olma
imkani vermek igin Bakanlikga gereken 6nlemler alinir.
(5) Komisyonun, uyumlastiriimis standartlarin Ek I'de belirtilen temel gerekleri veya ulusal standartlarin bu
gerekleri artik karsilamadigini bildirmesi halinde, s6z konusu standartlarin uygulamadan tamamen veya kismen
cekilmesi gerektigi hususundaki Komisyon gorlsline uygun olarak bu standartlar Bakanlkca geri gekilir.

DORDUNCU BOLUM
Tedbirler

Ozel tedbirler
MADDE 10 - (1) Bakanlik, bu Yénetmeligin;
a) 4 Uncli maddesinin birinci fikrasinin (c) bendinde belirtilen Ek V'teki emniyet aksamlarini gosteren listenin
guncellenmesi,
b) 11 inci maddesinde belirtilen makinalarin piyasaya arzinin kisitlanmasi
icin Komisyon tarafindan getirilen uygulamalari géz 6niinde bulundurarak gerekli tedbirleri alir.
Tehlikeli olmasi muhtemel makinalarla ilgili 6zel tedbirler
MADDE 11 - (1) Komisyonun, bir uyumlastiriimis ulusal standardin, kapsamina giren ve Ek I'de
belirtilen temel saglik ve glivenlik gereklerini tam olarak yerine getirmedigine karar verdigi durumlarda
Bakanlik, Komisyonun standarttaki eksiklikler nedeniyle teknik ozellikleri risk arz eden makinalarin
piyasaya arzinin yasaklanmasi ya da kisitlanmasi ya da bu makinalarin 6zel kosullara tabi tutulmasini
gerektiren tedbirlerini dikkate alir.
(2) Komisyonun herhangi bir Uye Ulkenin aldi§i bir tedbiri hakli bulmasi tizerine teknik 6zelliklerinden dolay! birinci
fikrada belirtilen riskleri tagiyan makinalarin piyasaya arzinin yasaklanmasi ya da kisitlanmasini gerektiren tedbirler
almasi durumunda Bakanlik, bu tedbirleri dikkate alir.
(3) Bakanlik, birinci fikrada belirtilen tedbirlerin alinmasini Mistesarlik araciligiyla Komisyona bildirir.
Koruma hiikmii
MADDE 12 - (1) Bakanlik; bu Yonetmelik kapsamindaki makinalarin , "CE” uygunluk isareti tasidiklari,
AT Uygunluk Beyanina sahip olduklari ve amacina uygun olarak kullanildiklarinda insanlarin, yerine
gore evcil hayvanlarin veya mallarin, saghk ve giivenligini tehlikeye atabilecegini tespit ederse,
makinanin piyasadan toplanmasi, piyasaya arzinin veya hizmete konulmasinin engellenmesi veya
serbest dolasiminin kisitlanmasi igin gerekli olan biitiin tedbirleri alir.
(2) Bakanlik, aldigi tedbirlerle ilgili kararinin gerekgelerini ve 6zellikle uygunsuziugun;
a) Bu Yonetmelikte belirtilen yer alan temel sadlik ve gilvenlik kurallarinin yerine getiriimemesinden,
b) Bu Ydnetmelikte atif yapilan uyumlastiriimig standartlarin yanlis uygulanmasindan,
c) Bu Yonetmelikte atif yapilan uyumlastirilmis standartlardaki eksikliklerden
kaynaklanip kaynaklanmadigini belirterek, alinan tedbirleri Mistesarlk aracilidi ile Komisyona bildirir.
(3) Birinci fikrada belirtilen tedbirlerin uyumlastirilmis standartlardaki eksikliklerden kaynaklanmasi durumunda
Bakanlik, 9 uncu maddenin besinci fikrasina gore islem yapar.
(4) Makinanin uygun olmadigi halde “CE” uygunluk isaretini tagimasi durumunda Bakanlk, “CE” uygunluk isaretini
ilistiren hakkinda gerekli islemi yapar ve yapilan islemi Mistesarlik aracihidiyla Komisyona bildirir.
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BESINCI BOLUM
Uygunluk Degerlendirme islemleri, Kismen Tamamlanmis Makinalar Igin islemler, Onaylanmis
Kuruluslar, “CE” Uygunluk isareti

Makinalarin uygunluk degerlendirme islemleri
MADDE 13 - (1) Imalatcl veya yetkili temsilcisi, makinalarin bu Yénetmeligin hiikiimlerine uygunlugunu
belgelemek igin bu maddenin ikinci, Gglincl ve doérdiinci fikralarinda belirtilen uygunluk degerlendirme
islemlerinden birisini uygular.
(2) Makinalarin Ek IV'te yer almamasi halinde, imalatc veya yetkili temsilcisi, Ek VIII'de belirtilen makina
imalatindaki i¢ kontrollerle uygunluk dederlendirme iglemini uygular.
(3) Ek IV'te verilen listede yer alan ve 9 uncu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis standartlara
uygun olarak imal edilen makinalarda , bu standartlarin ilgili bitin temel saglik ve glvenlik kurallarini kapsamalari
kaydiyla, imalatgl veya yetkili temsilcisi;
a) Ek VIII'de belirtilen, makina imalatinda yapilan i¢ kontrollerle uygunlugun dederlendirilmesi islemlerini veya
b) Ek IX'da verilen AT Tip inceleme isleminin yani sira, Ek VIII'in 3 numarali paragrafinda belirtilen makina
imalatindaki ig kontrol islemlerini veya
c) Ek X'da belirtilen tam kalite glivence islemlerini
uygular .
(4) Ek IV'de yer alan ve 9 uncu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis standartlara uygun olarak imal
edilmeyen makinalarda veya bu standartlara kismen uygun olarak imal edildiginde ya da uyumlastiriimig
standartlarin ilgili temel saglk ve glvenlik kurallarinin tamamini kapsamadigi durumlarda veya bahsi gegen
makinalar igin bir uyumlastiriimis standardin bulunmadigi hallerde, imalatgi veya yetkili temsilcisi;
a) Ek IX'da verilen AT Tip inceleme isleminin yani sira Ek VIII'in 3 numarali paragrafinda belirtilen makina
imalatindaki i kontrol islemini veya
b) Ek X'da verilen tam kalite glivence islemini
uygular .
Kismen tamamlanmis makinalar igin islemler
MADDE 14 - (1) Kismen tamamlanmis makinalarin imalatgisi veya yetkili temsilcisi, makinayi piyasaya arz
etmeden 6nce asadidaki hususlari yerine getirir.
a) Ek VII BoIUm B'de aciklanan ilgili belgelerin hazirlanmasi,
b) Ek VI'da belirtilen montaj talimatlarinin hazirlanmasi,
c) Ek II Kisim I Bolim B'de belirtilen imalatgi beyaninin hazirlanmasi.
(2) Montaj talimatlari ve imalatgl beyaninin, nihai makinaya takilincaya kadar kismen tamamlanmis makinayla
birlikte bulunmasi, sonrasinda nihai makinanin teknik dosyasinin bir pargasi olmasi zorunludur.
Onaylanmis Kuruluslar
MADDE 15 - (1) Bakanlik tarafindan gérevlendirilecek onaylanmis kuruluslar, Ek XI'de belirtilen asgari kriterleri
saglamak zorundadir. Bakanlik, bu Yénetmeligin 13 (incli maddesinde belirtilen uygunluk degerlendirme
islemlerinde faaliyet gosterecek onaylanmis kuruluslarin tespitini, tayinini, bildirimini ve statilerinin kaldiriimasini
13/11/2001 tarihli ve 2001/3531 sayili Bakanlar Kurulu Karariyla yurirlige konulan Uygunluk Dederlendirme
Kuruluslari ile Onaylanmis Kuruluslara Dair Yonetmelikte belirtilen hikimler cercevesinde gergeklestirir.
“CE" uygunluk isareti
MADDE 16 - (1) “"CE” uygunluk isareti CE harflerinden olusur. Kullanilacak isaretin sekli Ek III'te belirtilmistir.
(2) “CE” uygunluk isareti makinaya Ek III'e uygun olarak, gérinir, okunakli ve silinmez bir sekilde ilistirilir.
(3) Makina Uzerine “CE” uygunluk isaretinin formu veya anlami veya her ikisi hakkinda Uglnci taraflarca yanhs
anlasiimaya yol acabilecek isaretler, simgeler ve yazilar ilistirilemez. “CE” uygunluk isaretinin gértnirltgina,
okunabilirligini ve anlamini bozmamak kaydiyla, makina Gzerine bagka isaretler de ilistirilebilir.
(4) “CE" uygunluk isaretinin ilistiriimesinde ve kullanilmasinda 15/11/2001 tarihli ve 2001/3530 sayili Bakanlar
Kurulu Karari ile yirirlide konulan “CE” Uygunluk Isaretinin Uriine ilistiriimesine ve Kullaniimasina Dair
Yénetmeligin 5 inci maddesinin hikimleri uygulanir.

ALTINCI BOLUM

Cesitli ve Son Hiikiimler
Makinalarin montaji ve kullanimi
MADDE 17 - (1) Bakanlik, makinalarin bu Yonetmelikte 6ngérilmeyen sekilde tadil edilmemeleri kaydiyla, kisilerin
ve ozellikle de iscilerin makinalari kullanirken korunmalarini saglamak Uzere, ilgili diger mevzuatlara aykiri
olmamak lzere gerekli tedbirleri alabilir.
Gizlilik
MADDE 18 - (1) Gizlilikle ilgili mevcut ulusal hikimlerden ve uygulamalardan ayri olarak, bu Yonetmeligin
uygulanmasinda yer alan tim kisi ve taraflar gorevlerini yaparken elde ettikleri tim bilgileri gizli tutar. Kisilerin
saglk ve givenligini korumak amaciyla agiklanmasi gerekmedikge, is, meslek ve ticari sirlar gizlidir.
(2) Birinci fikrada belirtilen hikiamler, Bakanlik ile Onaylanmis Kuruluslarin karsilikli bilgi paylasimi ve uyarida
bulunma ile ilgili yikamlultklerini etkilemez.
(3) Bakanlik ve Komisyon tarafindan 11 inci ve 12 nci maddelere uygun olarak alinan her karar kamuoyuna
duyurulur.
Avrupa Birligi Uye Ulkeleriyle isbirligi
MADDE 19- (1) Bakanlik, bu Yénetmeligin uygulanmasiyla ilgili, Uye Ulkelerin yetkili kuruluslari ve Komisyon ile
isbirligi yapar ve gerekli bilgileri Miistesarlik aracihigiyla Uye Ulkelerin yetkili kuruluslarina ve Komisyona bildirir.
Cozum yollan
MADDE 20 - (1) Yonetmelik kapsamindaki herhangi bir makinanin piyasaya arz edilmesini ve/veya hizmete
sunulmasini kisitlayan ve Yénetmelige uygun olarak alinan bir tedbirin dayandirildigi gerekgeleri Bakanlikga
aciklanir.
(2) Birinci fikrada belirtilen tedbir, yurirlikteki yasalar dahilinde basvurulabilecek yasal ¢6zim yollari ve bu yasal
¢6zam yollarina basvurulabilecek siirelerle birlikte Bakanlikga en kisa zamanda ilgili tarafa bildirilir.
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Avrupa Birligi daimi komitesi

MADDE 21 - (1) Bu Yonetmeligin uygulanmasi ve isleyisi hususunda bu Yonetmelikle ilgili Avrupa Birligi Daimi
Komitesinin galismalarina istirak edilir.

Ulusal daimi komite

MADDE 22 - (1) Bu Yonetmeligin uygulanmasi ve islerliginin saglanmasi amaciyla, 30/9/2003 tarihli ve 25245
sayill Resmi Gazete'de yayimlanarak yurirlige giren SGM/2003-8 sayili Makina Teknik Komitesinin Olusumu ve
Gorevlerine Dair Teblig ile, Bakanlk koordinasyonunda ilgili kamu kurum ve 6zel kurum ve kuruluglarinin
temsilcilerinin katihmiyla olusturulan Makina Teknik Komitesi (MAKTEK) gerekli galismalari yuratar.

Aykir davranista uygulanacak hiikiimler

MADDE 23 - (1) Bu Yénetmelik hiikiimlerine aykiri davranista bulunanlara 4703 sayil Uriinlere iliskin Teknik
Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hiktmleri uygulanir.

Yiiriirliikkten kaldirilan mevzuat

MADDE 24 - (1) 30/12/2006 tarihli ve 26392 mukerrer sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Makina Emniyeti
Yonetmeligi (98/37/AT) yurirlikten kaldiriimigtir.

(2) Diger dizenlemelerde Makina Emniyeti Yénetmeligine (98/37/AT) yapilmis atiflar, bu Yénetmelige yapilmig
sayilir.

istisna

GECICI MADDE 1 - (1) Bu Yénetmelik yayimlandidi tarihte yirirlikte bulunan mevzuat hikiimlerine uygun,
kartusla calisan tasinabilir sabitleme ve diger darbeli makinalarin piyasaya arzina ve hizmete sunulmasina
29/6/2011 tarihine kadar izin verilir.

Yiirtrluk

MADDE 25 - (1) Bu Yonetmelik 29/12/2009 tarihinde yururlige girer.

Yiiriitme

MADDE 26 - (1) Bu Yonetmelik Hikiumlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yuratar.

Ek I

Makinalarin Tasarimi Ve imali ile ilgili Temel Saglik Ve Giivenlik Kurallar
Genel ilkeler
1 - Makinalarin imalatgilari veya yetkili temsilcileri makinalara uygulanacak saglik ve givenlik kurallarini belirlemek
icin bir risk dederlendirmesi yapilmasini saglamaldir. Makinalar daha sonra bu risk degerlendirmesi sonuglarini géz
6nlinde bulundurarak tasarimlanmal ve imal edilmelidirler.
Yukarida atifta bulunulan risk dederlendirilmesi ve risk azaltiimasi slirecinin tekrarlamali olarak yurattlmesiyle
imalatgl veya yetkili temsilcisi asagidakileri hususlari yerine getirmelidir:
- Makinalarin amaglanan kullanimini ve dolayisiyla éngorilebilecek her tirli yanhs kullanimini igerecek sekilde,
sinirlarinin tespit edilmesi,
- Makinalardan kaynaklanabilecek tehlikelerin veya bunlarla ilgili tehlikeli durumlarin tanimlanmasi,
- Muhtemel yaralanmalarin veya bunlarin sadlik Gzerinde olusturabilecekleri hasarlarin ciddiyetini ve bunlarin
meydana gelme olasiliklarini gdz 6nlinde tutarak riskleri tahmin edilmesi,
- Bu Yonetmeligin amacina uygun olarak, risk azaltiminin gerekli olup olmadiginin belirlenmesiyle ilgili olarak
risklerin degerlendirilmesi,
- Bu Ekin 1.1.2(b) numarali paragrafinda yer alan 6ncelik sirasina gore, koruyucu tedbirleri uygulamak suretiyle
tehlikelerin ortadan kaldirilmasi veya risklerin azaltilmasi.
2 - Temel saglk ve glivenlik kurallari ile dlizenlenen yukumlulikler, sadece s6z konusu makinalarin imalatgl veya
yetkili temsilcisi tarafindan 6ngoérilen kosullar altindaki veya 6ngorilebilen anormal durumlardaki kullanimlarinda
ortaya cikabilecek tehlikelere karsilik gelen durumlar igin uygulanmalidir.
Her hallikarda, 1.1.2 numaral paragrafta atifta bulunulan glvenlik butiinligl prensipleri ve 1.7.3 numaral
paragraf ile 1.7.4 numarali paragrafta belirtilen makinalarin isaretlenmesi ve talimatlar ile ilgili yukimltltkler
uygulanir.
3 - Bu ekte duzenlenen temel saglk ve glvenlik kurallari zorunludur; bununla birlikte, teknolojinin buglnk
seviyesi dikkate alinarak, bunlarin ortaya koydugu hedefleri karsilamak mimkiin olmayabilir. Bu durumda,
makinalar mimkin oldugunca bu amaglara ulasacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.
4 - Bu Ek birkag kisim halinde dizenlenmistir. Birinci kismin genel bir kapsami vardir ve buatin makina tirlerine
uygulanabilir. Diger kisimlar ise daha 6zel tehlikelerin bazi turlerini ele alir.
Bunun yani sira, ilgili blatin temel gerekliliklerin karsilamasini glivence altina almak igin bu ekin tamamini
incelemek gereklidir. Makinalar tasarimlanirken, bu Genel Ilkelerin Madde 1'ine uygun olarak yerine getirilen risk
dederlendirmesinin sonuglarina bagll olarak, genel kismin kurallari ile diger kisimlarin bir veya daha fazlasinin
kurallari dikkate alinmaldir.
1-Temel saglik ve giivenlik kurallari
1.1- Genel hususlar
1.1.1- Tarifler
Bu Ekin amaclari bakimindan asadidaki tarifler gecerlidir:
(a) Tehlike
Muhtemel bir yaralanma veya bunlarin saglik Gizerinde olusturabilecegi hasar kaynadi.
(b) Tehlike bolgesi
Bir kisinin icerisinde ve/veya makina gevresinde sagligina veya guvenligine karsi bir riske maruz kalabilecegi
herhangi bir bolge.
(c) Tehlikeye maruz kalan kisi
Kismen veya tamamen bir tehlike bélgesinde bulunan Kkisi.
(d) Operator
Makinalari kuran, galistiran, ayarlayan, bakimini yapan, temizleyen, tamir eden veya hareket ettiren kisi veya
kisiler.
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(e) Risk

Tehlikeli bir durumda meydana gelebilecek olan saghga yoénelik yaralanma veya hasarin olasilik ve derecesinin
birlesimi.

(f) Mahfaza

Ozellikle fiziksel bir engel vasitasiyla koruma saglayan makinanin pargasi.

(g) Koruyucu tertibati

Yalniz basina veya bir mahfaza ile birlikte riski azaltmak amaciyla kullanilan tertibat (bir mahfazadan ayri).

(h) Amaglanan kullanim

Makinalarin kullanim talimatlarinda verilen bilgilere uygun olarak kullanimi.

(i) Makul sekilde 6ngériilebilir yanhs kullanim

Makinalarin kullanim talimatlarinda amaglanmadigi sekilde, ancak kolayca 6ngérilebilen insan davraniglarindan
kaynaklanabilecek kullanim.

1.1.2- Giivenlik biitiinliigii ilkeleri

(a) Makinalar iglevlerine uygun olacak sekilde ve sadece 6ngoérilen sartlar altinda dedil, makul bir sekilde
o6ngorilebilir yanhs kullanimlari da dikkate alinarak, isletmeye alindiklarinda kisileri riske atmadan calistirilabilecek,
ayarlanabilecek ve bakimi yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Alinan tedbirlerin amaci, makinalarin , éngoérilebilir galisma édmri boyunca, nakliye, montaj, demontaj , hizmetten
cikarma ve hurdaya ayirma asamalari dahilindeki her turlu riski bertaraf etmek olmalidir.

(b) En uygun metotlari secerken, imalatgi veya yetkili temsilcisi, asagidaki ilkeleri sira dahilinde uygulamaldir:

- Riskleri olabildigince bertaraf etmek veya azaltmak (esasinda glivenli makina tasarimi ve imalati),

- Bertaraf edilemeyecek riskler igin gerekli koruyucu tedbirleri almak,

- Kullanicilari uygulanan koruyucu tedbirlerin her tirli yetersizliklerinden kaynaklanan giderilemeyen riskler
konusunda bilgilendirmek, 6zel bir egitimin gerekli olup olmadigini géstermek ve kisisel koruyucu ekipman saglama
ihtiyacini belirtmek.

(c) Makinalari tasarimlarken veya imal ederken ve talimatlari hazirlarken, imalatgl veya yetkili temsilcisi sadece
makinanin amaglanan kullanimini dedil ayni zamanda 6ngorilebilir her tirli yanhs kullanimini da dikkate almahdir.
Normal olmayan kullanimi bir risk olusturacak ise, makinalar normal olmayan kullanimi Onleyecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Uygun oldugunda, talimatlar kullanicinin dikkatini - tecriibelerin olabilecegini
gosterdigi sekilde - makinalarin nasil kullanilmamasi gerektigine gekmelidir.

(d) Makinalar, kisisel koruyucu ekipmanin gerekli veya o6ngoérilebilir kullanimlarindan kaynaklanabilecek olan
operatériin maruz kaldigi kisitlamalari goz 6ntinde bulundurarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

(e) Makinalar givenli bir sekilde ayarlanmasina, bakimi yapilmasina ve kullaniimasina imkan verecek bitin 6zel
tecghizat ve aksesuarlarla birlikte tedarik edilmelidir.

1.1.3- Malzemeler ve iiriinler

Makinalarin imalatinda kullanilan malzemeler veya bunlarin kullanimi sirasinda kullanilan veya ortaya cgikan Urlnler,
kisilerin saglik ve givenligini tehlikeye atmamalidir. Ozellikle, akiskanlarin kullanimi halinde, makinalar dolum,
kullanim, geri kazinim veya tahliye esnasindaki riskleri dnleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.1.4- Aydinlatma

Makinalar, normal yogunluktaki ortam aydinlatmasi olsa bile, muhtemel bir riske sebep olabilecek bir aydinlatma
yetersizligi oldugu yerlerde, ilgili islemler igin, uygun olan yekpare bir aydinlatma ile techiz edilmelidirler. Makinalar
bir rahatsizliga neden olabilecek higbir gdlgelik bir alan, rahatsizlik yaratici g6z kamasmasi ve aydinlatma nedeniyle
hareketli parcalarda tehlikeli bir siddetli flasor etkisi olmayacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidirler. Sik
muayene ve ayarlama gerektiren ig parcalar ve bakim alanlari uygun aydinlatmayla donatiimalidir.

1.1.5- Makinalarin tasimalarini kolaylastiracak bicimde tasarimlanmasi

Makinalar ve her bir aksam pargasi asagidaki sekilde olmaldir:

-Guvenli bir sekilde tasinabilmeli ve nakledilebilmeli,
- Guvenli ve hasarsiz bir sekilde stoklanacak sekilde paketlenmeli veya tasarlanmal.

Makinalarin ve/veya aksam parcgalarinin nakliyesi sirasinda, makinalarin ve/veya aksam parcgalarinin talimatlara
uygun olarak tasindiklari strece, kararsizliktan kaynaklanan hicbir ani hareket ve tehlike olasiligi olmamalidir.
Makinalarin ve/veya cesitli aksam pargalarinin adirlik, boyut veya bicimi, el ile hareket ettiriimesini engelledigi
durumda makinalar ve/veya aksam pargalari asagidaki sekilde olmahdir:

-Kaldirma dizeni icin atasmanlara sahip olmali veya
-Bu tar atasmanlar takilabilecek sekilde tasarimlanmali veya
-Standart kaldirma dizeninin kolayca baglanabilecedi bir sekilde olmali.

Makinalarin veya aksam pargalarinin el ile tasinmasi gerektigi durumlarda, bunlar asagidaki sekilde olmalidir:

-Kolaylkla tasinabilir olmali veya
-Guvenli bir sekilde kaldirihp tasinabilecek sekilde techiz edilmeli.
Tehlikeli olabilecek takimlar ve/veya makina parcgalari igin, hafif olsalar bile, tasinmasi igin 6zel diizenekler
yapilmalidir.

1.1.6- Ergonomi

Amaglanan kullanim sartlar altinda, operatériin karsi karsiya kaldigi rahatsizlik, yorgunluk ve fiziksel ve psikolojik
stres, asadidaki ergonomi ilkeleri g6z 6ninde bulundurularak olabildidince asgariye indirilmelidir:

-Operatorin fiziksel dlglleri, kuvveti ve dayanma glict dedisebilirliklerine imkan vermesi,

-Operatorin uzuvlarinin hareket icin yeterli yerin saglanmasi,
-Makina igin belirlenen galisma araligindan kaginilmasi,
-Uzun siire dikkati gerektiren izlemelerden kaginilmasi,

-Insan/ makina arayiiziiniin operatériin éngérilebilir karakteristiklerine uyarlanmasi.

1.1.7- Calisma konumlari

Calisma konumu egzoz gazlari ve/veya oksijen yetersizliginin sebep olacadi herhangi bir riski énleyecek sekilde
tasarlanmali ve imal edilmelidir. Makinanin , operatorin saglk ve givenlidi igin risk olusturan tehlikeli bir ortamda
kullanimi amaglaniyor ise veya makinanin kendisi tehlikeli bir ortam yaratiyor ise, operatérin iyi calisma sartlarina
sahip olmasi ve 6ngoriilebilir tehlikelerden korunmasi igin yeterli olan tedbirler ainmalidir. Uygun oldugunda,
calisma konumuna yukaridaki sartlari karsilayacak sekilde tasarimlanmis, insa edilmis veya techiz edilmis uygun bir
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kabin takilmalidir. Cikis hizl bir tahliyeye imkan tanimalidir. Bunun yaninda, uygulanabilir oldugunda, alisilagelmis
cikislardan farkh bir yonde, bir acil gikis saglanmalidir.

1.1.8- Oturma yerleri

Uygun oldugunda ve calisma kosullarinin elverdigi durumlarda, makinanin ayrilmaz bir parcasini olusturan calisma
yerleri koltuklar yerlestirilecek sekilde tasarimlanmalidir. Operatériin galisma sirasinda oturmasi amaglaniyor ve
calisma konumu makinanin ayrilmaz bir pargasi ise, makinaya koltuk takilmalidir. Koltuk operatére kararh bir
konum sadlayacak sekilde yerlestirilmelidir. Bunun yaninda, koltugun kumanda aygitlarina olan mesafesi operatére
gore ayarlanabilir olmaldir. Makina titresimlere maruz kaliyor ise, koltuk operatére makul bir derecede mimkin
olan en dusuk dlzeyde titresim iletilecek sekilde tasarimlanip imal edilmelidir. Koltugun baglanti elemanlari maruz
kalabilecegdi butlun gerilmelere dayanmalidir. Operatériin ayaklari altinda zemin olmadigi durumlarda, kaymaya
dayanikl malzemeden yapilmis ayak dayamalari saglanmalidir.

1.2- Kumanda sistemleri

1.2.1-Kumanda sistemlerinin giivenligi ve giivenilirligi

Kumanda sistemleri tehlike olusturacak durumlarin olusumunu o6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidirler. Her seyden énce bunlar asadidaki sekilde tasarimlanip imal edilmelidir:

-Tasarlandiklari calisma gerilimlerine ve dis etkilere dayanabilme,
-Kumanda sisteminin donaniminda veya yaziliminda meydana gelen bir arizanin tehlikeli durumlara yol agmamasi,
-Kumanda sisteminin mantik (lojik) devrelerinde meydana gelen hatalarin tehlikeli durumlara yol agmamasi,
-Calisma sirasinda makulen ©6ngorilebilen insan  hatalarinin  tehlikeli durumlara yol agmamasi.

Asadidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

-Makina beklenmedik sekilde galismaya baslamamali,
-Makina parametreleri, dedisikliklerin tehlikeli durumlara yol agmasi durumunda, kontrolsiiz bir sekilde
degismemeli,

-Durdurma komutu verildiginde, makinanin durdurulmasina engellenmemeli,
-Makinanin higbir hareketli pargasi veya makina tarafindan tutulan parca dismemeli veya yerinden gikmamal,
-Hareketli pargalarin otomatik veya manlel olarak durdurulmalari ne olursa olsun engellenmemeli,
-Koruyucu tertibatlar tamamiyla etkin olmali veya bir durdurma komutu vermeli,
-Kumanda sistemlerinin glvenlikle ilgili pargalari makinalarin veya kismen tamamlanmis makinalarin bir alt
grubunun bitintne tutarh bir sekilde uygulanmali.

-Kablosuz kumandada, iletisim kaybi dahil olmak Uzere, dogru kumanda sinyalleri alinmadiginda otomatik bir
durdurma sistemi devreye girmelidir.

1.2.2- Kumanda tertibatlarn

Kumanda tertibatlari asadidaki esaslar dahilinde olmalidir:

- Uygun yerlerde resimli gésterimler kullanilarak agikga ve goriinilr ve taninabilir olmali,

- Tereddliide mahal vermeden veya zaman kaybina ve belirsizlie yol agmadan glivenli bir sekilde calistirilacak
sekilde konumlandiriimali,

- Kumanda tertibatinin hareketi ile etkisi tutarl olacak sekilde tasarimlanmali,

- Acil durdurma veya uzaktan kumandali programlama cihazi ( teach pendant ) gibi bazi kumanda tertibatlarinin
gerekli oldugu durumlar haricinde, tehlike alanlari disina yerlestirilmeli,

- Kumanda tertibatlarinin galismasi ilave risk olusturmayacak sekilde konumlandiriimali,

- Bir tehlike s6z konusu oldugunda, istenen hareketin sadece maksatli bir eylem ile basarilabilecedi sekilde
tasarimlanmali veya korunmali,

- Ongérilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde yapilmal; kayda deder kuvvetlere maruz olma egilimindeki acil
durdurma tertibatlarina 6zel 6nem gosterilmelidir.

Bir kumanda techizatinin birkag farkh fonksiyonu yerine getirmek igin tasarimlandigi ve imal edildigi durumda, yani
bire bir karsilikliigin olmadigi durumlarda, yapilacak faaliyet acikca gosterilmeli ve gerekli oldugunda onaylamaya
tabi olmalidir.

Kumanda tecghizatlari, ergonomi prensipleri géz éniunde bulundurularak, yerlesim planlari, gezintileri ve galismaya
direngleri yapilacak eylem ile uyumlu olacak sekilde dizenlenmis olmalidir. Makinalara givenli galismanin
gerektirdidi sekilde gostergeler takilmaldir. Operatér bunlari kumanda konumundan okuyabilmelidir.

Her bir kumanda konumunda, operatér hig kimsenin tehlike alaninda olmadigindan emin olmali veya kumanda
sistemi bir kisinin tehlike alaninda bulunmasi durumunda galismanin baslamasini 6nleyecek sekilde tasarlanmis ve
imal edilmis olmalidir. Operatér kumanda konumundan bunlari okuyabilir olmaldir. Operatér, her bir konumundan,
tehlike alanlarina hig kimsenin bulunmamasini saglamalidir veya kumanda sistemi tehlike alanina bir kisinin
girmesini engelleyecek sekilde tasarimlamali ve imal edilmelidir.

Bu ihtimallerin higbirisi uygulanabilir degdilse, makina galismaya baslamadan 6nce, bir sesli ve/veya gorsel uyari
sinyali verilmelidir.

Maruz kalan kisiler tehlike bélgesinden ayrilmaya veya makinanin harekete gegmesini engellemeye yetecek kadar
zamana sahip olmahdir.

Gerekli ise, makinalarin sadece bir veya daha fazla 6énceden belirlenmis alanlara veya bdlgelere yerlestiriimis
kumanda konumlarindan kumanda edilebilecedi araglar saglanmahdir.

Birden fazla kumanda komunun oldugu durumlarda, kumanda sistemi durdurma kumandalari ve acil durdurmalar
haric olmak Uzere, bunlardan birinin kullaniminin digerlerinin kullanimini 6nleyecedi sekilde tasarimlanmalidir.
Makinalarin iki veya daha fazla calisma konumuna sahip oldugu durumda, her bir konumda operatérlerin birbirlerini
engellemeyecedi veya tehlikeli bir duruma sokmayacadi sekilde, gerekli olan butin kumanda tertibatlari
bulunmalidir.

1.2.3- Calistirma

Makinalari sadece bu amagla saglanmis olan bir kumanda techizatinin, bilingli bir eylem ile devreye sokulmasi
halinde galistirmak mimkin olmalidir.

Ayni gereklilik asagidaki durumlarda da gegerlidir:

-Makinanin , hangi nedenle olursa olsun, durustan sonra yeniden calistirildiginda,
-Calisma kosullarinda 6nemli bir degisiklik yapildiginda.
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Bununla birlikte, makinalarin yeniden galistirimasi veya galisma kosullarindaki bir degisiklik, bu amagla temin
edilmis kumanda techizatindan baska bir teghizatin, bunun tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile bilingli
olarak devreye sokulmasi ile yapilabilir.

Otomatik modda calisan makinalar igin, makinalarin gahstirilmasi, bir durusu takiben yeniden cgalistirilmasi veya
calisma kosullarindaki herhangi bir dedisiklik, bu durumun tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile midahale
olmaksizin mimkun olabilmelidir.

Makinalarin birkag calistirma kumanda tecghizatinin olmasi ve bu nedenle operatorlerin birbirlerini tehlikeye
atabilecekleri durumunda, bu riski ortadan kaldiracak ilave teghizatlar takilmahdir. Givenlik geregi ile galistirma
ve/veya durdurmanin belirli bir sira izleyerek yapilmasi gerekiyorsa, bu operasyonlarin dogru bir sirada yapilmasini
glvenceye alacak teghizatlar bulunmahdir.

1.2.4 Durdurma

1.2.4.1 Normal durdurma

Makinalara , makinanin tamamen givenli bir sekilde durdurabilecek bir kumanda teghizati takilmahdir.

Her bir calisma istasyonuna, mevcut olan tehlikelere bagli olarak, makinalarin fonksiyonlarinin tamamini veya bir
kismini durduracak bir kumanda tecghizati takilmahdir, bdylece makina glvenli duruma getirilir.

Makinalarin durdurma kumandasi, baglatma kumandalarina éncelige sahip olmalidir.

Makinalar veya bunlarin tehlikeli islevleri bir kez durduruldugunda ilgili harekete gegiricilere giden enerji beslemesi
kesilmelidir.

1.2.4.2 Operasyonel durdurma

Calisma nedenlerinden dolayi harekete gegiricilere giden enerjiyi kesmeyen bir durdurma kumandasi gerekli
oldugunda, durdurma durumu izlenmeli ve surdirilmelidir.

1.2.4.3 Acil durum durdurmasi

Makinalara , fiili veya olasi bir tehlikenin bertaraf edilmesi igin, bir veya daha fazla acil durum durdurma tertibati
takilmaldir.

Asadidaki istisnalar gegerlidir:

- Durus siresini azaltmayacadi igin veya alinacak riskle bas edecek 6zel tedbirlere imkan vermeyecedinden dolayi,
riski azaltmayacak acil durum durdurma tecghizath makinalar ,

- Tasinabilir elde tutulan ve/veya el ile yonlendirilen makinalar .

Bu tertibat asagidaki 6zelliklere haiz olmalidir:

- Agikga taninabilen, agikga goériilebilen ve gabucak ulasilabilen kumanda tertibatlarina sahip olmali,

- Ilave bir risk olusturmaksizin, tehlikeli islemleri mimkin olan en cabuk bir sekilde durdurmal,

- Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlari hareketlerini tetiklemeli veya tetiklenmesini saglamalidir.

Bir durdurma komutunu takiben acil durum durdurma techizatinin aktif konumu sona erdiginde, bu komut acil
durum durdurma tertibatinin devrede olmasini, bu islem 6zel olarak gecersiz kilinana kadar, surekli kilinmahdir; bir
durdurma komutunu tetiklemeksizin tertibatin devreye girmesi muimkin olmamalidir; tertibatin devreden
cikarilmasi sadece uygun bir islem ile mimkin olmal ve tertibatin devreden gikartiimasi makinayl yeniden
calistirmamali, ancak yeniden galistirmaya izin vermelidir.

Acil durum durdurma islevi calisma moduna bagli olmaksizin, her zaman mevcut ve calisir durumda olmalidir.

Acil durum durdurma tertibatlari diger koruyucu tedbirler icin bir destekleyici unsurdur ve bu tedbirlerin yerini
almaz.

1.2.4.4 Makinalarin montaji

Makina veya birlikte galismak lizere tasarimlanmis makina pargalarinda, acil durum durdurma tertibatlar dahil
olmak Uzere, durdurma kumandalari sadece makinayi degdil, ayni zamanda, calismaya devam etmesi tehlikeli
olacaksa ilgili bitin donanimi durdurabilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

1.2.5 Kumanda veya galisma modunun segimi

Secilen calisma veya kumanda modu , acil durum durdurma haric¢ tutulmak Gzere, diger biitlin calisma veya
kumanda modlarini gegersiz kilmaldir.

Makina farkh koruyucu tedbirleri ve/veya calisma islemlerini gerektiren gesitli kumanda veya galisma modlarinda
kullaniimasina imkan verecek sekilde tasarimlanmis ve imal edilmisse, makinaya her bir konumda kilitlenebilecek
olan bir mod segici takilmaldir.

Segici her bir konumu acgik bir sekilde ayirt edilebilir olmal ve tekli bir gaisma ve kumanda moduna karsilik
gelmeldir . Segici, makinalarin belirli islevlerinin kullanimini belirli operatér kategorilerine sinirlayan baska bir
segme modu ile dedistirilebilir.

Belirli galismalar igin, makinanin bir mahfazanin devreden gikarilmasi veya sokilmesi ve/veya bir koruyucu
tertibatin devre disi olmasi gerekiyor ise, kumanda veya calisma modu segicisi es zamanli olarak asagidaki esaslar
dahilinde galismalidir:

- Butln diger kumanda veya calisma modlarini devreden gikarmali,

- Tehlikeli islevlerin sadece silirekli eylem gerektiren kumanda tertibatlari ile galismasina izin vermeli,

- Baglantili galisma sirasinda gelen tehlikeleri onlerken, tehlikeli islevleri sadece azaltilmis risk kosullarinda
cgalismasina izin vermeli,

- Makina Gzerindeki algilayicilarla isteyerek veya istem disi hareket ile tehlikeli islevlerinin her tarld galismasinin
onlenmelidir.

Bu dort kosul es zamanh olarak yerine getirilemiyorsa, kumanda veya galisma modu segicisi glivenli bir midahale
alani saglayacak sekilde tasarimlanan ve imal edilen diger koruyucu tedbirleri devreye sokmalidir. ilave olarak,
operat6r ayarlama noktasindan Uzerinde calistidi parcalarin galismasini kumanda edebilmelidir.

1.2.6 Giic kaynagi arizasi

Makinalari besleyen gti¢ kaynagindaki herhangi bir nedenden dolayi olusan kesinti veya kesintiden sonra enerjinin
yeniden gelmesi ya da beslemedeki dalgalanmalar tehlikeli bir duruma yol agmamalidir.

Asadidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makinalar beklenmedik bir sekilde galismaya baslamamali,

- Makinalarin parametreleri, bu tip bir dedisikligi tehlikeli bir duruma yol acabilecedi durumunda, kontrolstiz bir
sekilde dedismemeli,

- Komut daha 6nceden verilmis ise, makinanin durdurulmasi engellenmemeli,

- Makinanin higbir hareketli kismi veya makina tarafindan tutulan parga diismemeli veya yerinden gikmamali,
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- Her ne sekilde olursa olsun hareketli pargalarin otomatik olarak veya el ile durdurulmalar engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar bitlintyle etkin kalmal veya bir durdurma komutu vermelidir.

1.3 Mekanik tehlikelere karsi koruma

1.3.1 Kararhhk kaybi riski

Makinalar , aksamlari ve badlantilari tasima, montaj, demontaj ve makinalarla ilgili herhangi diger eylemlerde
devrilmeye, diismeye veya kontrolsiiz hareketlere engel olacak sekilde yeterli kararliliga sahip olmalidir.
Makinalarin sekilleri veya amaglanan montaj sekli yeterli bir karalilik saglamiyorsa, talimatlar belirtilen uygun
badlama araclari saglanmali ve gostermelidir.

1.3.2 Calisma sirasinda kirilma riski

Makinalarin ve bunlarin baglantilarinin muhtelif pargalari kullanim sirasinda maruz kaldiklari gerilimlere
dayanabilmelidir.

Kullanilan malzemelerin dayaniklihdi, imalatginin veya vyetkili temsilcisinin 6ngordigi, oOzellikle de yorulma,
yaslanma, korozyon ve asinma olgulari itibariyle galisma ortaminin yapisina uygun olmalidir.

Talimatlar guvenlik nedenleriyle gerekli olan bakim ve muayenelerin tip ve sikhidini gostermelidir. Uygun
durumlarda bunlar asinmaya maruz olan parcalari ve dedistirilme kriterlerini gostermelidir.

Alinan 6nlemlere ragmen kirilma veya dadiima riskinin yine de mevcut olmasi halinde, ilgili parcalar herhangi bir
kopuk parganin igeride kalip tehlikeli sonuglara neden olmasini 6nleyecek sekilde takilmali, konumlanmali ve/veya
korunmaldir.

Akiskan tasiyan esnek ve de rijit borular, 6zellikle bunlardan ylksek basing altinda olanlar, 6dngértlebilen i¢ ve dis
gerilimlere dayanikli olmali ve bir kopma sirasinda higbir risk olusturmamasi igin siki bir sekilde baglanmali ve/veya
korunmalidir.

Islenecek malzemelerin alete otomatik olarak beslendigi durumlarda, kisiler icin bir risk meydana gelmesini
6nlemek igin asadidaki kosullar yerine getirilmelidir:

- Is parcasi alet ile temas ettigi zaman, alet normal calisma kosullarini saglamis olmal,

- Alet galistirildigi ve/veya durduruldugu zaman (isteyerek veya istem disi), besleme hareketi ile aletin hareketi es
gudumli olmahdir.

1.3.3 Diisen veya firlayan parcalardan kaynaklanan riskler

Disen veya firlayan pargalardan kaynaklanan risklere engel olmak igin tedbirler alinmahdir.

1.3.4 Yiizeylerden, kenarlardan veya koselerden kaynaklanan riskler

Amacglari izin verdidi stirece, makinalarin erisilebilir parcalari yaralanmalara sebep olma olasiligi tasiyabilecek keskin
kenar, keskin kdse ve purizli ylizeylere sahip olmamahdir.

1.3.5 Cok islevli makinalarla ilgili riskler

Is parcasinin her bir islem arasinda manel olarak cikartilarak birkag farkli islemin yapilmasi amaglanan
makinalarda (gok islevli makinalar ), makinalar her bir elemanin ayri ayri kullanilacak sekilde diger elemanlarin
kisiler igin risk olusturmasina engel olacak tarzda tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Bu amacgla, korumasiz elemanlar ayrn ayri galistirilip, durdurulabilmelidir.

1.3.6 Calisma sartlarindaki degisikliklerle ilgili riskler

Makinalarin farkll kullanim sartlar altinda galistirildigi durumlarda, makinalar bu sartlarin segimi ve ayarlanmalari
guvenli ve glvenilir sekilde yapilabilecek bigimde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.3.7 Hareketli parcgalarla ilgili riskler

Makinalarin hareketli pargalari bir kazaya neden olabilecek temas etme risklerini dnleyecek bigimde tasarimlanmal
ve imal edilmeli veya riskin devam ettigi durumlarda, mahfazalar veya koruyucu tertibatlarla techiz edilmelidir.
Calismaya dahil olan hareketli pargalarin yanhslikla bloke olmasini dnleyecek gerekli bitin tedbirler alinmalidir.
Alinan tedbirlere ragmen bir blokajin meydana gelme olasiidinin strdiglt durumlarda, uygun oldugunda, bu
ekipmanin glvenli bir sekilde blokajdan gikmasi icin gerekli olan 6zel koruyucu tertibatlar ve takimlar saglanmalidir.
Talimatlarda ve mimkin oldugunda, makina Uzerindeki bir isaret ile bu 6zel koruyucu tertibatlar ve bunlarin nasil
kullanilacagi tanimlanmahdir.

1.3.8 Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere karsi koruma segimi

Hareketli pargalardan kaynaklanan risklere karsi korunmak igin tasarlanmis olan mahfazalar veya koruyucu
tertibatlar riskin tipi esas alinarak secilmelidir. Bu secimin yapilmasinda yardimci olmak Uzere asagidaki kilavuz
bilgiler kullaniimalidir:

1.3.8.1 Hareketli aktarma pargalari

Kisilerin hareketli aktarma organlarindan kaynaklanan tehlikelere karsi korunmasi igin tasarlanan mahfazalar:

- 1.4.2.1 numaral paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmali veya

- 1.4.2.2 numaral paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen (ara kilitlemeli) hareketli mahfaza olmahdir.
Makinalara sikga erisim 6ngoriliyor ise, birbirini kilitlemeli hareketli mahfazalar kullaniimalidir.

1.3.8.2 islemde yer alan hareketli parcalar

Kisilerin isleme dahil hareketli pargcalardan kaynaklanan tehlikelere karsi korunmasi amaciyla tasarlanan mahfazalar
veya koruyucu tertibatlar:

- 1.4.2.1 numarali paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmali veya
- 1.4.2.2 numarall paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar olmal veya
- 1.4.3 numarali paragrafta belirtildigi sekilde koruyucu tertibatlar olmali veya

- Yukaridakilerin bir bilesimi olmalidir.

Bununla birlikte, calisma sirasinda operatériin midahalesini gerektiren islemler nedeniyle islem igerisinde dogrudan
yer alan bazi hareketli pargalarin tamamen erisilemez hale getirilemedigi durumlarda, bu tip parcalara asagidakiler
takilmahdir:

- Galismada kullaniimayan pargalarin yer aldigi bolimlere erisimi engelleyen sabit mahfazalar veya birbirini
kilitleyen hareketli mahfazalar ve

- 1.4.2.3'te numarall paragrafta belirtildigi sekilde erisimin gerekli oldugu yerlerde, hareketli parcalarin yer aldigi
bolgelere erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar.

1.3.9 Kontrol disi hareketlerle ilgili riskler

Makinalarin bir parcasi durduruldugunda, kumanda tertibatlarindaki bir islem disinda herhangi bir sebeple durma
konumundan kayma engellenmeli veya bu durum bir tehlike olusturmamalidir.
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1.4 Mafhazalarin ve koruma tertibatlarinin karakteristikleri

1.4.1 Genel kurallar

Mahfazalar ve koruyucu tertibatlar asagidaki 6zellikleri tagimahdir:

-Sadlam bir yapida olmal,

- Yerlerine saglam bir sekilde sabitlenmeli,

- llave herhangi bir tehlikeye ortaya gikarmamali,

- Kolayca devreden gikarilmamali veya kolayca by - pass edilememeli,

- Tehlike bolgesinden yeterli uzakliga yerlestiriimeli,

- Uretim iglemin izlenmesini asgari engel olmali ve

- Galismanin yapilmasi gereken alana 6zellikle erisimi kisitlayarak, mimkiinse mahfazanin gikarilmasina veya
koruyucu tertibatin devreden gikariimasina gerek kalmaksizin, aletlerin takilmasina ve/veya dedistiriimesine ve
bakim amaglariyla gerekli galismanin yapilmasina imkan vermeli.

Ilave olarak, mimkiin olan durumlarda, mahfazalar malzeme ve nesnelerin firlamasina veya diismesine karsi ve
makinalardan kaynaklanan emisyonlara karsi koruma saglamalidir.

1.4.2 Mahfazalar igin 6zel kurallar

1.4.2.1 Sabit mahfazalar

Sabit mahfazalar sadece aletlerle agilabilen veya sokilebilen sistemlerle takilmalidir.

Bunlarin baglama sistemleri, mahfazalar veya koruyucular sokildtiglinde makinalara bagl kalmaldir.

Mumkiin oldugu durumlarda, baglantilari olmaksizin mahfazalar yerinde kalamamalidir.

1.4.2.2 Ara kilitlemeli hareketli mahfazalar

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidaki 6zellikleri tasimalidir:

- Mimkin oldugunca, kilitli olmadiklarinda makinalara tespit edilmis halde kalmal,
- Yalnizca bilingli bir eylemle ayarlanabilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidakileri saglayan bir birbirini kilitleyen tertibatla irtibatli olmalidir:

- Kapanana kadar makinalarin tehlikeli islevlerinin harekete gegmesini Onleyen ve
- Kapanmalari durumunda bir durdurma komutu veren birbirini kilitlemeyen tertibatla birlikte galismalidir.
Operatérin, makinanin tehlikeli islevinden dodan riskin ortadan kaldirilmasindan 6nce, tehlike bélgesine erigiminin
mimkin oldugu durumlarda, hareketli mahfazalar asagidakini saglayan bir birbirini kilitleme tertibata ilave olarak
bir mahfaza kilitleme tertibatina sahip olmaldir:

- Mahfaza kapanana ve Kkilitlenene kadar tehlikeli makina iglevlerinin harekete gegmesini 6nlemeli ve
- Makinanin tehlikeli islevinden kaynaklanan yaralanma riski ortadan kaldirilana kadar, mahfaza kapali ve Kilitli
olmahdir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar, makinanin aksamlarindan birinin olmamasi veya arizalanmasi halinde,
makinanin tehlikeli islevlerinin calismasini 6nleyecek veya bu islevleri durduracak sekilde tasarimlanmadir.

1.4.2.3 Erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar
Calisma icin kesinlikle olarak gerekli olan hareketli parcalar bdlgesine erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar
asadidaki 6zellikleri tagimalidir:

- Yapilan isin turiine gére manuel veya otomatik olarak ayarlanabilir olmah ve

- Alet kullanmaya gerek olmadan kolayca ayarlanabilir olmalidir.

1.4.3 Koruyucu tertibatlarla ilgili 6zel kurallar

Koruyucu tertibatlar kumanda sistemine asagidaki hususlar dahilinde tasarlanmasi ve dahil edilmelidir:

- Hareketli pargalar operatériin erisim mesafesi igerisinde iken galismaya baslamamali,

- Pargalar hareket halinde iken kisiler bunlara erisememeli ve

- Bunlarin aksamlarindan birisinin olmamasi veya arizalanmasi durumunda hareketli pargalarin galismaya
baslamasini 6nlemeli veya bunlari durdurmahdir.

Koruyucu tertibatlar yalnizca bilingli bir eylem ile ayarlanabilmelidir.

1.5 Diger tehlikelerden kaynaklanan riskler

1.5.1 Elektrik beslemesi

Makinanin bir elektrik beslemesine sahip oldugu durumda, makina elektrikten kaynaklanan butin tehlikeler
o6nlenecek veya dnlenebilecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidir.

Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullanilimak Uzere Tasarlanmis Elektrikli Techizat ile ilgili
Yonetmelikte ( 2006/95/AT) yer alan glivenlik hedefleri makinalara uygulanmalidir.

Bununla birlikte, makinalarin elektrikten kaynaklanan tehlikeler itibariyle uygunluk dederlendirmesi ve piyasaya arz
edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi ile ilgi yikimlulikler yalnizca bu Yénetmelikle diizenlenir.

1.5.2 Statik elektrik

Makinalar potansiyel olarak tehlike tasiyan elektrostatik yiklerin birikimini 6nleyecek ya da sinirlayacak sekilde
tasarlanmali ve imal edilmeli ve/veya bir bosaltma sistemi ile teghiz edilmelidir.

1.5.3 Elektrik disindaki enerji beslemesi

Makinalar elektrik disinda baska bir kaynaktan beslendiklerinde, bu enerji kaynadi ile baglantili biitin potansiyel
riskler dnlenecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve teghiz edilmelidirler.

1.5.4 Baglanti hatalari

Risk kaynagi olabilecek belirli parcalari takarken veya tekrar takarken meydana gelebilecek hatalar bu parcalarin
tasarim veya imalatinda ortadan kaldirilmali veya bu basarilamiyor ise, parcanin lzerinde ve/veya mahfazasi
lizerinde bu konuda bilgi verilmelidir. Ayni bilgi hareketli pargalar Gzerinde ve/veya hareketin yoninin riski
6nlemek icin bilinmesi ihtiyaci oldugunda bunlarin mahfazalari Gzerinde gosterilmelidir.

Gerekli oldugunda, talimatlarda bu riskler hakkinda daha fazla bilgi verilmelidir.

Hatali bir baglantinin bir risk kaynadi olabilecedi durumlarda, hatali baglantilar tasarim asamasinda ortadan
kaldirnlmali veya bu yapilamiyorsa baglanacak parcanin tzerinde ve uygun oldujunda baglanti vasitalari tzerinde
bilgi verilmelidir.

1.5.5 Ug sicakliklar

Cok ylksek ya da cok dustik sicakliktaki makina parcalarina veya malzemelerine temastan veya bunlarin yakininda
olmaktan kaynaklanan yaralanma riskini ortadan kaldiracak énlemler alinmalidir.

Makinadan g¢ikan sicak veya cok soguk malzemelerin olusturacadi riskler karsi sakinma veya korunma saglayacak
olan gerekli 6nlemler alinmalidir.
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1.5.6 Yangin

Makinalar , makinanin kendisinin veya makinanin kullandigi veya Urettigi gaz, akiskan, toz, buhar veya baska
herhangi bir maddenin neden olabilecedi herhangi bir yangin ya da asiri isinma riskine engel olacak sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.5.7 Patlama

Makinalar , makinanin kendisinin ya da makinanin kullandigi veya Urettigi akiskan, gaz, toz, buhar veya baska
herhangi bir maddenin neden olabilecedi herhangi bir patlama riskine engel olacak sekilde tasarlanmali ve imal
edilmelidir.

Makinalar, muhtemel bir patlayici ortamda kullanimindan kaynaklanan bir patlama riski s6z konusu oldugunda,
30/12/2006 tarihli ve 26392 mukerrer sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan
Teghizat ve Koruyucu Sistemler ile Ilgili Yénetmelik (94/9/AT) hikiimlerine uygun olmalidir.

1.5.8 Giiriiltii

Makinalar , havada yayilan gurilti emisyonunun neden olacadi riskleri en diisiik seviyeye indirilecek sekilde, teknik
ilerleme ve guriltiyt 6zellikle kaynaginda azaltma yollarinin varligi dikkate alinarak tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

Gurilti emisyon dlzeyi, benzer makinalara ait karsilagtirmali emisyon verileri ile iliskili olarak degerlendirilebilir.
1.5.9 Titresimler

Makinalar , makinanin kendisinden kaynaklanan riskler en dusuk seviyeye indirilecek sekilde, teknik ilerleme ve
titresimi 6zellikle kaynaginda azaltma yollarinin varligi dikkate alinarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
Titresim emisyon dlizeyi, benzer makinalara ait kargilastirmali emisyon verileri ile iligkili olarak degerlendirilebilir.
1.5.10 Isima (radyasyon)

Makinalardan kaynaklanan istenmeyen isima emisyonlari ortadan kaldirilmal veya kisiler Gizerinde olumsuz bir etki
olusturmayacak dizeylere dusurilmelidir.

Herhangi bir islevsel iyonize radyasyon emisyonu ayarlama, calisma ve temizlik sirasinda makinalarin dogru bir
sekilde galisabilmesi igin yeterli en dislk dizeyle sinirlanmalidir. Bir riskin mevcut olmasi durumunda, gerekli
koruyucu 6nlemler alinmahdir.

Ayarlama, galisma ve temizlik sirasinda herhangi bir islevsel iyonize olmayan radyasyon emisyonlari , kisiler
Uzerinde olumsuz bir etkisi olmayacak seviyelerle sinirlanmalidir.

1.5.11 Harici isima (radyasyon)

Makinalar, harici isima makinanin galismasina midahale etmeyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
1.5.12 Lazer isimasi (radyasyonu)

Lazer techizatinin kullanildigi durumlarda, asadidaki hususlar dikkate alinmalhdir:

- Makinalarin tzerindeki lazer teghizati herhangi bir sekilde istenmeyen isimayi dnleyecek sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmeli,

- Makinalarin tzerindeki lazer teghizati, etkin 1Isima, yansima ya da yayllmadan kaynaklanan isima ve ikincil 1sima
saglida zarar vermeyecek sekilde korunmali,

- Makinalarin tzerindeki lazer teghizatinin ayarlanmasi veya goézlemlenmesi igin kullanilan optik techizat lazer
Isimasi tarafindan bir saglik riski olusturmayacak sekilde olmalidir.

1.5.13 Tehlikeli malzeme ve madde emisyonlari

Makinalar, urettikleri tehlikeli malzemelerin ve maddelerin soluma, yutma, deriyle, gozle ve mukoza tabakasiyla
temasina ve deriye niifuz etme risklerine engel olunacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Bu tip bir tehlike ortadan kaldirlamadiginda, makinalar zararli malzemelerin ve maddelerin kapali olarak muhafaza
edilebilecegi, tahliye edilebilecedi, su spreyi ile dagitilabilecedi, filtre edilebilecedi veya baska esit derecedeki etkili
yontemlerin kullanabilecegdi sekilde teghiz edilmelidir.

Makinanin normal galismasi sirasinda, islemin tamamen kapal olamayacadi durumlarda, muhafaza ve/veya tahliye
eden tertibatlar azami etki yaratacak sekilde yerlestiriimelidir.

1.5.14 Makinada mahsur kalma riski

Makinalar , kisilerin icerisinde mahsur kalmasini 6nleyecek, bu miumkin dedilse, yardim cagirabilecedi vasitalara
sahip olacak sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli veya techiz edilmelidir.

1.5.15 Kayma, sendeleme veya diisme riski

Kisilerin Gizerinde durup hareket etmesi gereken makinalarin parcalari insanlarin bu pargalar lizerine veya
Uzerinden kaymasini, sendelemesini veya diismesini dnleyecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Uygun oldudunda, bu pargalara, kullanicilara yonelik olarak tutunup kararli bir sekilde durabilmelerine imkan
taniyan tutamaklar takilmalidir.

1.5.16 Yildirim

Kullanilirken yildirim etkisine karsi koruma ihtiyaci olan makinalara meydana gelen elektrik ylkinln topraga
iletimini saglayabilecek bir iletim sistemi takilmalidir.
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