KORUNMA POLITIKALARI

Amag
Is saghg ve givenligi alaninda énleme ve korumanin tanimlar, ydntemleri ve énemini
6grenmek.

Ogrenim hedefleri

v" Tehlikeli durum ve davranislar kavramak,

v' Kaynadinda koruma,

v' Ortama yo6nelik koruma,

v Kisisel koruma gibi korunma uygulamalarini 6grenmek.

Alt bashklar
v' Tehlikeli durum ve davraniglar
v' Kaynadginda Korunma uygulamalari
0 Bertaraf etme
o Ikame etme
o Makine koruyuculari
o Teknik tedbirler
v" Ortama Yonelik Koruma Uygulamalari
o Tecrit
o Havalandirma
o Organizasyonel diizenlemeler
v Kisiye Yoénelik Koruma Uygulamalari

KORUMA

Gunluk hayatimizin Ugte birini olusturan calisma hayati, fiziksel, kimyasal, biyolojik ve
psiko-sosyal bircok olumsuz faktdér nedeniyle calisanin saghdini tehdit edebilmektedir.
Calisma ortamini ve cgalisanin saghdgini en Ust dizeye cikarmayi hedefleyen is sagligi ve
guvenligi cok displinli bir yaklasim ve bir ekip calismasi ile isyerindeki tehlikelerin kontrol
altina alinmasi ve calisma ortaminda gerekli saglhk ve glivenlik 6nlemlerinin uygulanmasini
amaclamaktadir.

Calisanlarin ISG tehlikelerinden korunmasinda en etkin yéntem, tehlikenin kaynaginda
kontrol altina alinmasidir. Bunun mimkin olmadigi hallerde ortama ydnelik farkli
yontemler devreye girecektir. Ancak batin bu yéntemlerin etkili olmadigi hallerde en son
korunma yontemi olarak kisisel koruyucu donanimlarin (KKD) kullanimi énerilir.

Olasi kazalar icin koruyucu tedbirler ile koruyucu is saghgr ve givenligi hizmetleri ic ice
girmis kavramlar olup konu ile ilgili uluslararasi kuruluslarin ortak kararlarindandir.

Tehlikeli Durum ve Hareketler

Is kazalarinin sebebi yalniz kaza sirasinda yaralanmis insan degildir, bircok faktdr kazada rol
oynar. Bu noktadan hareketle son yillarda birgcok arastirmaci kazalan “tehlikeli durumlar”
(emniyetsiz durumlar/kosullar) veya “tehlikeli hareketler” (emniyetsiz
hareketler/davraniglar) baslidi altinda incelemistir. Zira yapilan arastirmalar “kazalarin
glvensiz eylem (hareket) ve sartlarla (durumlara) baglantili oldugu” sonucunu ifade eder.
Onlara gore her bir kazada her iki husus da bir arada bulunmaktadir (Sekil 1).

1-Tehlikeli Durumlar (Tehlikeli Kosullar)
isyerlerinde is giivenligini bozan ve is ortaminda tehlike arz eden biitiin kosullardir. Genel

olarak ergonomik olmayan isyeri diizenleme faktoérleridir ki; cevre, makine, malzeme
ya da organizasyon hatalari olarak karsimiza cikar.



Tehlikeli durumlara ornekler:

VVVVVVVVVYYVY

Yetersiz aydinlatma, girultl, sicaklik, saglk kosullar,

Uygun olmayan vardiya (posta) degisiklikleri ya da fazla mesai kosullari,
Iscinin editim dizeyine uygun olmayan is yiiki atamalari,

Koruyucusuz veya koruyucusu yeterli olmayan makineler,
Makinelerdeki montaj veya tasarim hatalar,

Kullanilan madde yapilarina uygun iretim sisteminin secilmemis olmasi,
Uygun makine ya da malzeme kullanilmamasi,

Makinelerdeki bakim-onarim eksikligi,

Kusurlu ve noksan techizat,

Kaygan, zayif veya arizali déseme ylizeyleri,

Isyerinin diizensizligi, tGretim planlama ve kontroliindeki hatalar,

2-Tehlikeli Hareketler (Davranislar)

Is gérenin (iscinin, galisanin) is gltvenligini tehlikeye atan hatali hal ve davranislarindan
kaynaklanir. Iscilerin 6zellikle egitim seviyesi, tecriibe dlizeyi ve psikolojik durumlari
tehlikeli hareketlerin yapilmasinda énemli bir rol oynar.

Tehlikeli hareketlere 6rnekler:

VVVVYVYVVYVYVYVYY

Fiziksel ve ruhsal (psikolojik yapisina) kapasitesine uygun olmayan is yukd,
Is giivenligi 6nlemlerinin bilinmemesi,

Is glvenligi 6nlemlerinin énemsenmemesi,

Mevcut koruyucu glvenlik énlemlerinin kullanilmamasi,

Mevcut koruyucu glivenlik 6nlemlerinin kullanilamaz hale getirilmesi,
Tehlikeli malzeme kullanma,

Yikleme ve yerlestirmede karistirma,

Calisan makine ve techizat lizerinde bakim ve onarim yapma,

Gereksiz sakalagsmalar, dikkat dagitma gibi davranislar.

Tehlikeli is Tehlikeli
Durumlar Kazasi Hareketler

Sekil 1. Is kazalan tehlikeli durum ve hareketlerin neticesinde olusur



Kaza Piramidi

Kaza piramidinde gosterildigi Gzere, piramidin tabaninda yer alan “tehlikeli hareket ve
durumlar” (zerinde yogunlasmak, suretiyle kazalari analiz etmek kazalarin
6nlenmesinde en etkili ydntemdir (Sekil 2)

Oliim

Ciddi Kazalar/Yaralanmalar

Kayda Deger Kazalar/ ©1.000

Ucuz Atlatilan Kazalar / 10.000

Emniyetsiz Hareketler / 100.000

Sekil 2. Kaza Piramidi (oranlar, sektérlere gére degisir)

Koruyucular

Is saghg ve guvenliginde, kaza ve mesleki hastaliklardan korunmada temel ilke, tehlikenin
(kaza ya da hastaligin) kaynadini ortadan kaldirma odaklidir.

Korunma ve koruyucunun zorunlu olarak kullanilmasi halleri kanunlarca da belirtilmistir.
Koruyucular, tehlikeyi azaltmaz ancak tehlikenin dniinde bir bariyer (engel) teskil eder.
Calisanlarin olasi ISG zararlarindan korunmasi igin sirasiyla:

1. Kaynaginda Korunma uygulamalarn

Kisisel gtivenligi ihlal eden sebepler tespit edilip, bu uygunsuz unsurlar, glivenli olanlar ile
degistirilir. Bunun icin tretim yéntemlerinde dedisiklige gidilerek tehlike sifirlanabilecegi gibi,
bu mumkin dedilse daha az zararlisi ile ikame edilebilir ya da bu da mumkin dedilse,
makinelere koruyucu (makine koruyucusu) takilabilir.

2. Ortama yonelik koruma uygulamalan

Ozellikle ergonomik olmayan isyeri diizenlemesi mevcut ise (asir sicaklik ya da soguk,
uygunsuz havalandirma, aydinlatma, guriltdli ortam gibi faktorler) bu tip tehlikeli ortamlar
tecrit edilebilecegdi (solunum sistemini riske sokan tehlikeli islerin tek bir yere toplanmak
suretiyle glivenli ortamlardan ayrilabilir) gibi, uygun ydntemler ile (ergonomik normlara
uygun yontemler ile havalandirma, aydinlatma vb) tehlike minimize edilebilir. Ayrica is yUku
dagihmlarinda organizasyon olarak bazi degisiklikler ile (asiri guriltili ortamlarda isitme
kayipli iscilerin calistiriimasi, yonetmeliklerde yer alan agir ve tehlikeli islerde kadin ve
cocuklarin calistirilmamasi vb) ISG konusunda bazi ek tedbirler alinabilir.

3. Kisiye Yonelik Koruma Uygulamalari

Bazi hallerde tehlike kaynagindan yok edilememekte, yalitlamamakta ya da tecrit
edilememektedir. Bu tip durumlarda son care olarak, iscinin korunmasi igin kisisel koruyucu
donanimlar kullanilir. Ornedin, koruyucu solunum cihazlari gibi kisisel koruyucular ile ugucu
kimyasallardan kisiler korunabilir.

Gerek tehlikelerden korunmak icin insani bir gereksinim ve gerekse de kanuni bir



zorunluluk olarak kullanilacak korunma araglarinda,
v' Isin gereklerine uygun koruyucu secimi yapilr,
v' Segilen koruyucu malzeme is sliresince devamli kullanilir.

Koruyucular, en genel siniflandirmasiyla kisisel korunma donanimi (KKD) ile makine
koruyuculari olarak iki sinifta incelenir (Sekil 3).

Sekil 3. Kisisel koruyucu ve makine koruyuculan tek bir iste

MAKINE KORUYUCULARI

Bazi arastirmalara goére, meydana gelen ve tazminat gerektiren kazalarin yaklasik % 20’si
makine kazalarinin olusturdugu gortlmastar.

Makinelerde meydana gelen kazalarin adir yaralanmalara sebebiyet verdigi g6z oniine
alindiginda makinelerdeki fiziki sartlarin iyilestirilmesi gerekliligi ortaya cikar.

Makine koruyuculari, makine ve tezgahlarda parcga, talas vb. firlamasi, tas patlamasi,
hareketli aksama organ kaptirilmasini engellemek ve elektrik akimindan korunmak
Uzere kullanilan koruyucular makine koruyucu aparatlarini teskil eder.

Makine koruyucularinin asil amaci, operatoriin korunmasini saglamaktir. Bu sekilde
iscinin korunmasi, tezgaha karsi cekingenligini giderir, ayrica bazi dalginlik veya
dikkatin dagiimasi hallerinde gevredeki tehlikeli pargalardan korunmasini olarak saglar.

Makine koruyuculari makine ve insanin korunmasini esas alarak tasarlanirlar.
Makine ve tezgahlarda koruyucular genellikle transmisyon aksamlarinda (giic aktarma
milleri, volanlar, kasnaklar, kayislar, kranklar, zincir carklari gibi mekanik
parcalar), hareketi saglayan parcalarda (bicak merdaneleri, konveyor kayislari
gibi) ve calisma noktalarinda koruyucular kullanihr. Ornegin bicaklar, kesiciler, giyotinlerde,
genellikle elleri parmaklar korumak icin koruyucular kullanilir. Ayni sekilde pres ve
zimparalama islemlerinin yapildigi yerlerde de ezilmelere karsi koruyucular kullantlir.

Iyi dizayn edilmis makine korunaklar hareketli parcalarla calisanin temasini 6nleyerek
iscilerin isini daha iyi yapmasini saglar (Sekil 4).

Makinelere takilan koruyucular g grupta incelenir (Sekil 5):
1. Elektrikli koruyucular: Bu tir koruyucular, elektrikli kumanda dizeni ile birlikte
kullanilir. Tehlike aninda makine hemen kontrol altina alinip durdurulabilir.



Ayrica, makineyi ters yonde calistirmakta mimkindur. Elektrikli koruyuculardan en
cok kullanilan tipi “ara-kilitli koruyucular”dir. Bu koruyucularda siper yerine 6zel bir
sistem konulmustur. Makineyi calistirmak igin operatdériin mutlaka yerine oturmasi
gerekir.

2. Elektronik koruyucular: Elektrikli koruyucularin gelistirilmisleridir. Makine sistemi
elektromanyetik dalgalar aracilifiyla kontrol edilir. Ornedin, kesme giyotinlerinde sensér
sistemi (IR -Kizilétesi- Bariyer) kullaniimaktadir. Kesilecek malzeme dizeltirken
parmaklar fotoseli etkiler. Makine calisirken, araya parmaklar girerse otomatik olarak
durur. Benzer sistemler, isletmelerde gok dedisik amaglarla koruyucu olarak kullanilir.

(i) (D)

Sekil 4. Serit testere igin ayarlanabilir korunak (i). Freze igin tasarlanmis
korunak (ii)

3. Mekanik Koruyucular: Mekanik koruyucularin gesitli trleri vardir:

v' Ayarlanabilir koruyucular: Makine ve tezgahta islenen parcgalarin durumuna goére
ayarlanabilen koruyucular.

v Otomatik koruyucular: Hareket eden makine pargalari, calisma noktalari ve gig
aktarimi ile ilgili yerlerde kullanilan sabit koruyucular.

v Yatay takilmali koruyucular: Operatoériin viicut veya basinin temasi ile belirli bir
stire icinde durmasini saglayan koruyuculardir.

v Pedallar: Diagmelerden birinin  galismaz hale getirilmesiyle gorevini yerine
getirmeyen, cift pedalli veya cift dugmeli diizeneklerdir.

v Fotoselliler: Tehlike boélgesinin glvenligi i1sikla kontrol altina alinmistir. Isi§i kesen
herhangi bir cisim tezgahin (bicagin) calismasini 6nleyen koruyucular.

v Ozel koruyucular: Herhangi bir makine tezgdh veya is yerinde bulunan baska bir
tehlike sahasini 6rtecek 6zel amaclarla yapilmis (torna ve taslama tezgahlarinda
kullanilan sigrama siperleri vb.) koruyucular.

Sekil 5. iki elle kontrol edilen bir makine (i). Kapatma devreli korunak (ii)

Makine koruyucularinin dizayni ve tezgdh (izerine tespiti operatériin hareketini
kisitlamamaldir. Tersine giivenlik duygusunun pekismesi ile, operatérin verimli
calismasi da artmis olacaktir. Makine koruyucular kisaca,

v lyi tespit edilmis olmali (tezgah titresiminden dolayi gevsememeli),

v' Operatori ve gevrede galisanlari korumali,



AN NI N

Saglam ve dayanikli,

Bakim ve onarimi kolay,

Kullanim tarzi kolay ve acemi isgiler igin dahi anlasilir,
Yeni tehlikelere sebebiyet vermemelidir.



iLGILI MEVZUAT

MAKiINA KORUYUCULARI YONETMELiGi
Calisma ve Sosyal Glvenlik Bakanligindan:
Yayimlandigi Resmi Gazete Tarihi: 17/05/1983
Yayimlandigi Resmi Gazete No: 18050

Amag:

Madde 1 - Bu yonetmelik, 23 Mayis 1967 tarih, 872 sayil Kanunun uygulanmasi ve 1475 sayili Is Kanununun
74. maddesi uyarinca yururlige konmus olan ttztklerin ilgili hikimlerine aciklk getirilmesi amaciyla cikartilmistir.

Kapsam:

Madde 2 - Bu yonetmelik sanayi ve ticaretten sayilan tim isyerlerini kapsar.

Tanimlar:

Madde 3 - Bu yonetmelikte gegen:

"Makina" deyimi; bir tir enerjiyi baska bir tlir enerjiye gevirerek veya insan gucu ile belirli isler yapan gesitli
kisimlardan meydana gelmis araglari,

"Koruyucu" deyimi; makinalarin transmisyon dlizenlerinde hareketli pargalarinda ve operasyon noktalarinda
kullanilan koruma dizeni ile glivenli olmayan durumlarda kullanilacak durdurma sisteminin timdn,

"Transmisyon dlzeni" deyimi; guc aktaran milleri, volanlar, kasnaklari, kayislari, kaplinleri, muylular, bilyeleri,
kranklari, kavramalari, digli dizenlerini, zincir ve dislisi gibi elemanlari,

"Hareketli pargalar" deyimi; makina ve tezgahlarda glic aktarmayan ancak hareket eden (6rnegin planyalarin
kalem tespit baglklari, besleme merdaneleri, vargel tablalari vb. gibi) elemanlari,

"Operasyon noktalar" deyimi; makina ve tezgahta talas kaldiran, sekillendiren, delen, ezen,kesen veya baska
sekilde islem yapan kisim ile is alip verirken tehlikeli olan bdlgeleri,

"Durdurma dizeni" deyimi; konveydr kayislarinin yanlarinda bulunan glvenlik halatlari, koruyuculara kilitleri,
imdat digme ve frenleri, asans6r parasltleri gibi glvenli olmayan durumlarda sistemi durdurmaya sadlayan
duzenekleri belirtir.

Koruyucularin o6zellikleri:

Madde 4 - Koruyucular, operatér ile makina ve tezgahta goérevli diger personeli kaza, is kazalari ve meslek
hastaliklarina karsi koruyacak, parga sigramasi, gaz, toz intisari gibi durumlar da 6nleyecek nitelik ve bigimde
olacaktir. Koruyucular, tezgahla dogrudan ilgisi olmamakla birlikte tezgah veya makina gevresinde bulunanlarin da
hareket eden kisimlarla temasini 6nleyecektir.

Madde 5 - Koruyucularin tasarimi ve tezgah (zerinde tespiti, tezgahta calisanlari engellemeyecek, Uretimi
aksatmayacak ve kaliteyi bozmayacak bicimde olacaktir.

Madde 6 - Koruyucular amaca uygun kullaniimasi kolay, saglam ve dayanikh olacak, gerektiginde gikarilmadan
bakimi yapilabilecek sekilde olacaktir.

Koruyucu arahligi:

Madde 7 - Pres giyotin ve benzeri tezgahlarda koruyucu aralidi ile operasyon noktasina olan uzakliklar asagida
verilmistir.

Koruyucu Arahgi Koruyucunun Operasyon

(en gok mm) noktasi uzakhgr (mm)

6 0-30

10 38 -53
13 53-78
16 78 - 130
20 130 - 155
22 155 -180
32 180 - 206

Bu odlcliler esas olmakla birlikte,calisan elini diiz olarak tezgah tablasi (zerinde hareket ettirdiginde, koruyucu
araligindan gegen parmak uglari operasyon noktasina ulasamayacaktir.

Koruyucu uygunlugu:

Madde 8 - Koruyucular, 04/12/1973 gin ve 7/5583 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile kabul edilen, 11/01/1974
tarih ve 14765 sayili Resmi Gazetede yayinlanarak yurirlige giren "isci Saghgi ve Is Givenligi Tizigiu"' nin Besinci
kisim iki, yedi, sekiz ve dokuzuncu boliimlerinde yer alan hikimlere uyacak nitelikte olacaktir.

Operasyon noktasinin korunmasi:
Madde 9 - Her makinanin 6zelligine gére operasyon noktalari uygun koruyucu igine alinacak,varsa ilgili Turk
standardina uygun olacaktir. Hareketli kisimlar da ayni sekilde korunacaktir.

Koruyucu standard:

Madde 10 - Yurt iginde yapilan makina ve tezgahlarin koruyuculari yapimcr firma tarafindan ilgili Turk
standartlarina uygun olarak yapilacaktir. Turk Standardi olmayan koruyucular igin yapimci firma Turk Standartlar
Enstitisiinden uygun koruyucu standardinin yapilmasini isteyecektir.

Ancak standart hazirlanincaya kadar Tlrk Standartlar Enstitlisiinin gosterecedi esaslara uyacaktir.

Koruyucusu olmayan makina:

Madde 11 - Koruyucu olmayan makina ve tezgahlarin yapimina, satiimasina, sergilenmesine, kiralanmasina
veya devredilmesine izin verilmeyecektir. Bu konuda gerekli gorilen durumlarda il ve yerel yonetimler ile givenlik
kuvvetleri yardimci olmakla ytktumladurler.

Koruyucusuz kullanilan makinalar:



Madde 12 - ithal edilmis veya yerli yapim olup,koruyucusu olmayan ve halen kullaniimakta olan makina ve
tezgahlar icin Calisma Bakanld ilgili Bakanliklarin go6rtstint alarak "Genel Koruyucu Standartlari"nin
hazirlatiimasina teknik ydénden katkida bulunacak ve séz konusu makinalara uygun koruyucularin yapiimasini ve
kullaniimasini saglayacak tedbirleri alacaktir.

Koruyucusuz makinalarda calisma yasag:

Madde 13 - Koruyucusu olmayan makina ve tezgah kullanilmayacaktir. Higbir isGi isgiden bahis konusu koruma
duzeni olmayan bir makina veya tezgahi kullanmasi istenmeyecektir.

Isciler de koruyucuyu etkisiz duruma getirerek galisamayacak veya béyle calismakta direnmeyeceklerdir.

iscilere egitim:

Madde 14 - isveren makina koruyucularyla ilgili mevzuattan iscileri haberdar edecektir. isveren ayni zamanda
bu makinalarin kullaniimasindan dogacak tehlikelerden bu hususta 6nceden alinacak tedbirlerden de uygun bir
sekilde iscileri haberdar edecek ve gerekiyorsa egitecektir.

Uygulama:

Madde 15 - Bu yonetmeligin isci Saghgi ve Is Givenligi ile ilgili hilkimleri Calisma Bakanhgi; Mecburi Turk
Standartlari kapsamina giren yapimla ilgili hikimleri Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi; ithalatla ilgili htikimleri Ticaret,
Sanayi ve Teknoloji ve Gimrik ve Tekel Bakanliklari tarafindan uygulanir.

Ceza:
Madde 16 - Bu yoénetmelik hiikiimlerini yerine getirmeyenler hakkinda Is Kanununun ilgili ceza hikimleri
uygulanir.

Yiriirliige girme:
Madde 17 - Yonetmeligin; 9, 10, 11 ve 12 inci maddeleri yayin tarihinden sekiz ay sonra, diger maddeleri yayin
tarihinde yururlage girer.

MAKiINA EMNIYETI YONETMELIGI
(2006/42/AT)
03.03.20009 tarih ve 27158 sayili R.G.
Sanayi ve Ticaret Bakanlidindan

Amacg

MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci; makinalarin , usuline uygun sekilde kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve
kendinden beklenen amaclar dogrultusunda kullanildiginda, insan saghgina ve glivenligine ve durumuna gore evcil
hayvanlara ve mallara zarar vermiyorsa piyasaya arz edilmelerini ve hizmete sunulmalarini teminen , tasarim ve
imalat asamasinda uyulmasi gereken temel emniyet sartlari ile takip edilmesi gereken uygunluk degerlendirme
prosedurlerini ve uygunluk dederlendirmesi yapacak onaylanmis kuruluslarin gérevlendirilmesinde dikkate alinacak
asgari kriterleri dizenlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yonetmelik; makinalari , degistirilebilir techizati, emniyet aksamlarini, kaldirma aksesuarlarini,
zincir, halat ve kayislari, sdkilebilir mekanik aktarma tertibatlarini, kismen tamamlanmis makinalari kapsar.

(2) Bu Yonetmelik; asadida belirtilen makinalari ve emniyet pargalarini kapsamaz.

a) Orijinal makinalarin imalatgilan tarafindan tedarik edilen ve 6zdes aksamlari degistirmek Uzere yedek parga
olarak kullanilmasi amaglanan emniyet aksamlari,

b) Fuar alanlarinda ve/veya eglence parklarinda kullanilan 6zel makinalari ,

c) Ozel olarak niikleer amaglar icin tasarimlanmis veya hizmete sunulmus, arizalanma durumunda radyoaktivite
yayabilecek makinalari ,

¢) Atesli silahlar dahil olmak lzere her tirli silahi,

d) Asadidaki ulasim vasitalarini:

1) 8/6/2008 tarihli ve 26900 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Tarim veya Orman Traktérleri, Bunlarin Romorklari
ve Birbiriyle Degistirilebilir Cekilen Makinalari ile Sistemleri, Aksamlari, Ayri Teknik Uniteleri ile ilgili Tip Onayi
Yoénetmeligi (2003/37/AT) kapsamindaki riskler agisindan, Gzerlerine monte edilen makinalar harig, tarim ve orman
traktorleri,

2) 1/4/1999 tarihli ve 23653 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Motorlu Araglar ve Rémorklari Tip Onayi ile ilgili
Yonetmelik (98/14/AT) kapsamindaki, Uzerlerine monte edilen makinalar harig, motorlu araglar ve bunlarin
rémorklari,

3) 23/12/2004 tarihli ve 25679 sayil Resmi Gazete'de yayimlanan iki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araclarin Tip
Onayi Yonetmeligi (2002/24/AT) kapsamindaki, Gzerlerine monte edilen makinalar harig, tasitlari,

4) Sadece yaris amagli motorlu tasitlar,

5) Uzerine monte edilen makinalar harig, hava, su veya demir yolu aglarindaki ulastirma vasitalari,

6) Denizde hareket eden tekneler ve seyyar agik deniz tertibati ile bu tekne ve/veya tertibat Gizerine monte edilmis
makinalar ,

7) Askeri veya polisiye amaglar igin 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis makinalar ,

8) Laboratuvarlarda arastirma amaglarina yonelik olarak gegici kullanim igin 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis
makinalar ,

9) Maden kuyusu asansorleri,

10) Sanatsal gosterilerde sanatgiy! tasimayl amaglayan makinalar ,

11) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullaniimak
Uzere Tasarlanmis Elektrikli Techizat ile Ilgili Yénetmelik (2006/95/AT) kapsaminda yer alan; evlerde kullaniimasi
amaclanan ev aletleri, ses ve video cihazlari, bilgi teknolojisi cihazlari, tipik biro makineleri, algak gerilim salter ve
kumanda panolari ve elektrik motorlari, ylksek gerilimli elektrikli teghizatin salter ve kumanda diizenleri ile trafo



tipleri.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Ydnetmelik;

a) 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanunun
4 Uncu maddesine dayanilarak,

b) Avrupa Birliginin 2006/42/EC sayil Direktifine paralel olarak

hazirlanmistir .

Tanimlar
MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelikte gegen;
a) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanhgini,
b) Degistirilebilir teghizat: Bir makina veya traktoriin hizmete girisini miteakip, operatoriin kendisi tarafindan
islevini veya 06zelligini degistirmek veya yeni bir islev katmak amaciyla bu makina veya traktére takilan bir alet
olmayan teghizati,
c) Emniyet aksamlari: Bir glvenlik islevini yapan, badimsiz bir sekilde piyasaya arz edilen, arizalanmasi ve/veya
hatali galismasi durumunda kisilerin glvenligini tehlikeye sokan, makinalarin islevini yerine getirmek igin gerekli
olmayan veya makinanin islevini yerine getiren normal aksamin yededi olarak kullanilabilecek aksamini; Ek V'te
diizenlenen emniyet aksamlarinin listesinin 10 uncu maddenin birinci fikrasinin (a) bendine gore glincellenebildigini,
¢) Hizmete sunma: Bu Yonetmelik kapsamindaki makinanin amaglari dogrultusunda ilk kez kullanima alinmasini,
d) imalatci: Bu Yénetmelik kapsamindaki makinayi veya kismen tamamlanmis makinayi tasarimlayan ve/veya imal
eden ve kendi isim veya ticari unvani altinda veya kendi kullanimi igin piyasaya arz edilmesi amaciyla makinanin
veya kismen tamamlanmis makinanin bu Yonetmelige uygunlugundan sorumlu olan gercek veya tlzel kisiyi, bu
sekilde tanimlanan bir imalatcinin bulunmadigi durumda, bu Yonetmelik kapsamindaki makinayl veya kismen
tamamlanmis makinayi piyasaya arz eden veya hizmete sunan gergek veya tizel kisiyi,
e) Kaldirma aksesuari: Kaldirma makinasina monte edilmemis olup, yukin tutulmasina imkéan sadlayan, makina ile
yUk arasina veya yukin kendi Uzerine yerlestirilen veya ylUkln ayrilmaz bir pargasi olmasi amaglanan ve piyasaya
ayri olarak arz edilen aksam veya tecghizat ile sapanlar ve bunlarin aksamlarini,
f) Kismen tamamlanmis makina : Baska bir makinaya veya kismen tamamlanmis makinaya dahil edilerek, bu
Yonetmelik kapsamindaki bir makinay!r olusturmasi amaglanan, tahrik sistemi gibi, hemen hemen makina
durumunda olan, ancak kendi basina belirli bir uygulamayi gergeklestiremeyen pargalar toplulugunu,
g) Komisyon: Avrupa Komisyonunu,
g) Makina : Bu Yonetmeligin amagclari bakimindan, kismen tamamlanmis makinalar disinda, 2 nci maddenin birinci
fikrasinda belirtilen Grtnleri ifade etmek Uzere, dogrudan insan veya hayvan glcl uygulamasi disindaki bir tahrik
sistemi ile donatilmis veya donatilmasi amaglanmis, iliskili pargalari veya kisimlarinin en az biri hareketli olan ve
belli bir uygulama amaciyla bir araya getirilmis olan pargalar toplulugu ile bunlardan; sadece kullanim sahasina
veya bir enerji ve hareket kaynadina baglanti icin gerekli olan aksamlari bulunmayan veya monte edilmeye hazir ve
sadece bir ulastirma vasitasina monte edildiginde veya bir bina ya da yapiya kuruldugunda calisma yetenedine
sahip veya ayni sonucu elde etmek igin bir bitiin halinde galisacak sekilde diizenlenen ve kumanda edilen veya (f)
bendinde belirtilen kismen tamamlanmis makina pargalan toplulugunu ve yik kaldirma amacgh ve gl kaynagdi
dogrudan uygulanan insan gicu olan birbiriyle baglantili en azindan biri hareketli baglantili parcalar ve aksamdan
olusan pargalar toplulugunu,
h) Mustesarlik: Dis Ticaret Mistesarlidini,
1) Piyasaya arz: Makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin , kullanim veya dagitim amaciyla bedelli veya
bedelsiz olarak piyasada bulunmasinin saglanmasi amaciyla yapilan ilk faaliyeti,
i) Sokulebilir mekanik aktarma organi: Kendinden tahrikli makina veya bir traktor ile baska bir makina arasinda
birlestirildigi ilk sabit yataktan gig aktarimini saglayan mahfazasi ile birlikte piyasaya arz edildigi takdirde tek bir
Urtin olarak kabul edilen teghizati,
j) Uyumlastinlmis standard : Komisyon tarafindan belirlenen islemlere uygun olarak, Avrupa Standardizasyon
Komitesi (CEN), Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) veya Avrupa Telekominikasyon
Standardlan Enstitlist (ETSI) gibi standardizasyon kurulusu tarafindan kabul edilen teknik sartnameyi,
k) Yetkili temsilci: Turkiye'de yerlesik olan, imalatgidan onun adina bu Y&netmelikle ilgili yukimliltklerinin ve
formalitelerinin tamamini veya bir kismini yerine getirmek igin yazili yetki almis herhangi bir gergek veya tizel
Kisiyi,
I) Zincirler, halatlar ve kayiglar: Kaldirma amaciyla, kaldirma makinasi veya kaldirma aksesuarlarinin bir pargasi
olarak tasarimlanip imal edilen, zincirler, halatlar ve kayiglari
ifade eder.
IKINCI BOLUM
Piyasaya Arz, Piyasa Gozetim ve Denetimi
Piyasaya arz ve hizmete sunma
MADDE 5 - (1) imalatgi veya yetkili temsilcisi, makinay piyasaya arz etmeden ve/veya hizmete sunmadan énce;
a) Ek I'de yer alan ilgili temel saglik ve guvenlik kurallarini saglamak,
b) Ek VII B6lim A'da bahsedilen teknik dosyay! temin etmek,
c) Ozellikle talimatlar gibi gerekli bilgileri temin etmek,
¢) 13 Unct maddede belirtilen uygunluk degerlendirmesi icin gerekli islemleri yerine getirmek,
d) Ek II Kisim 1 Bélum A'da igerigi verilen AT Uygunluk Beyanini makinaya uygun olarak hazirlamak,
e) 16 nci madde hikimlerine uygun olarak “CE” uygunluk isaretini ilistirmek.
zorundadir .
(2) Imalatgl veya yetkili temsilcisi kismen tamamlanmis makinayi , piyasaya arz etmeden 6nce, 14 inci maddede
belirtilen islemi yerine getirir.
(3) 13 Uncu maddede belirtilen islemlerin amaglari bakimindan, imalatgl veya yetkili temsilcisi, Ek I'de yer alan
temel sadlik ve givenlik kurallarini saglamak igin gerekli vasitalara sahip olmak veya bu vasitalara erisebilmek igin
gerekli tedbirleri alir.
(4) Makinanin bagka hususlarla ilgili olarak, “"CE" isaretlemesi dngbéren baska ydnetmeliklerin kapsamina girmesi



durumunda, “CE” isaretlemesi makinanin s6z konusu baska yo6netmeliklerdeki hikimlere de uygun oldugunu
gosterir. Ancak, bu ydnetmeliklerden bir veya daha fazlasinin bir gegis ddoneminde, imalatgiya veya yetkili
temsilcisine uygulanacak sistemi segcmesine imkan saglamasi durumunda, “CE” uygunluk isareti sadece imalatgi
veya yetkili temsilcisi tarafindan uygulanan yo6netmeliklerin hikimlerine uygunlugunu gésterir. Uygulanan
yonetmelikle ilgili bilgiler, Resmi Gazete'de yayimlandidi sekliyle AT Uygunluk Beyaninda belirtilir.

Serbest Dolasim

MADDE 6 - (1) Bu Yonetmelik hikimlerine uygun makinalarin piyasaya arz edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi
yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.

(2) Imalatginin veya yetkili temsilcisinin Ek II Kisim 1 Bélim B'de belirtilen, kismen tamamlanmis makinayi ,
makinayr meydana getirmek Uzere bir makinaya takilacagini veya makina olusturmak igin diger kismen
tamamlanmis bir makina ile birlestirilecedini beyan etmesi halinde, s6z konusu makinanin piyasaya arz edilmesi
yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.

(3) Ticaret fuarlarinda, sergilerde ve tanitimlarda veya benzeri durumlarda, bu Yénetmelik hikimlerine uygun
olmayan makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin , uygun olmadigi ve uygun duruma getirilinceye kadar
hazir olamadiklarina dair gorilebilir bir isaret olmasi kaydiyla, teshir edilmesi engellenmez. Bu tip uygun olmayan
makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin teshiri sirasinda, sahislarin emniyetini saglayacak tedbirler alinir.

Uygunsuz isaretleme

MADDE 7 - (1) Asadida belirtilen isaretlemeler uygunsuz olarak kabul edilir.

a) Bu Yonetmelik kapsaminda yer almayan urlnler Gizerine bu Yénetmelige gore “CE” isaretlemesinin ilistirilmesi,

b) Makinada “CE” uygunluk isaretinin ve/veya AT Uygunluk Beyaninin bulunmamasi,

c) Makina Uzerine “CE” uygunluk isareti disinda baska bir isaretin, 16 nci maddenin Ugtincl fikrasinda yasaklanan
sekilde ilistirilmesi.

(2) Bakanligin, isaretlemenin bu Y&netmeligin ilgili hikimlerine uygun olmadigini tespit etmesi durumunda,
imalatgl veya yetkili temsilcisi Griini uygun duruma getirmek ve bu uygunsuzlugu Bakanhgin belirledigi kosullar
altinda, bu ihlale son vermekle yuikimladur.

(3) Uygunsuzlulugun devam etmesi halinde, Bakanlik, s6z konusu Urlnln piyasaya arzini sinirlamak, yasaklamak
veya 12 nci maddede belirtilen isleme uygun olarak Uriintin, piyasadan geri gekilmesini saglamak igin bitlin
tedbirleri alir.

Piyasa gozetim ve denetimi

MADDE 8 - (1) Bu Yonetmelik kapsamina giren makinalarin piyasa gdzetimi ve denetimi, 13/11/2001 tarihli ve
2001/3529 sayili Bakanlar Kurulu Karar ile yirirlige konulan Uriinlerin Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair
Yonetmelik ile 16/5/2008 tarihli ve 26878 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Sanayi ve Ticaret Bakanhgi Piyasa
Go6zetimi ve Denetimi Yonetmeligi hiikiimlerine gére Bakanlhk tarafindan yapilir.

(2) Bakanhk, makinalarin sadece bu Yonetmeligin ilgili hiikiimlerinin gereklerini karsiladiklari ve dogru bir sekilde
kurulup bakimlarinin yapildidinda ve amaclandigi sekilde veya makul bir sekilde &ngoérilebilir kosullar altinda
kullanildigi zaman, kisilerin ve durumuna goére evcil hayvanlarin ve mallarin, saglik ve guvenligini tehlikeye
atmadiklar sirece piyasaya arz edilebilmelerini ve/veya hizmete sunulmalarini saglayacak bltin uygun énlemleri
alir.

(3) Bakanlik, kismen tamamlanmis makinalarin sadece bu Yénetmeligin ilgili hikimlerinin gereklerini karsiladiklari
slirece piyasaya arz edilebilmelerini saglayacak uygun olan butlin énlemleri alir.

UCUNCU BOLUM
Standardlar
Uygunluk varsayimi ve uyumlastirilmig standardlar
MADDE 9 - (1) Ek II Kisim 1 Bélim A'da belirtilen AT Uygunluk Beyani bulunan ve bu Yénetmelik hikiimlerine
uygun olarak “CE” uygunluk isareti tagiyan bir makinanin , bu Yonetmelik hiktumlerine uygun oldugu kabul edilir.
(2) Uyumlastiriimis standarda uygun olarak imal edilmis olan bir makinanin , bu tip bir uyumlastiriimis standardin
kapsadigi temel saglik ve givenlik kurallarina uygun oldugu kabul edilir.
(3) Bakanlk, uyumlastiriimis ulusal standardlarin referanslarini bilgi icin Resmi Gazete'de yayimlar.
(4) Uyumlastinlmis ulusal standartlari hazirlama ve izleme silirecinde sosyal taraflara ulusal seviyede etkin olma
imkani vermek icin Bakanlikca gereken énlemler alinir.
(5) Komisyonun, uyumlastiriimis standartlarin Ek I'de belirtilen temel gerekleri veya ulusal standartlarin bu
gerekleri artik karsilamadigini bildirmesi halinde, s6z konusu standartlarin uygulamadan tamamen veya kismen
cekilmesi gerektigi hususundaki Komisyon gorlsline uygun olarak bu standartlar Bakanlikca geri gekilir.

DORDUNCU BOLUM
Tedbirler
Ozel tedbirler
MADDE 10 - (1) Bakanlik, bu Yonetmeligin;
a) 4 Uncl maddesinin birinci fikrasinin (c) bendinde belirtilen Ek V'teki emniyet aksamlarini gosteren listenin
guncellenmesi,
b) 11 inci maddesinde belirtilen makinalarin piyasaya arzinin kisitlanmasi
icin Komisyon tarafindan getirilen uygulamalari g6z éninde bulundurarak gerekli tedbirleri alir.
Tehlikeli olmasi muhtemel makinalarla ilgili 6zel tedbirler
MADDE 11 - (1) Komisyonun, bir uyumlastirilmis ulusal standardin, kapsamina giren ve Ek I'de belirtilen temel
saglik ve guvenlik gereklerini tam olarak yerine getirmedigine karar verdigi durumlarda Bakanlk, Komisyonun
standarttaki eksiklikler nedeniyle teknik 6zellikleri risk arz eden makinalarin piyasaya arzinin yasaklanmasi ya da
kisitlanmasi ya da bu makinalarin 6zel kosullara tabi tutulmasini gerektiren tedbirlerini dikkate alir.
(2) Komisyonun herhangi bir Uye Ulkenin aldidi bir tedbiri hakli bulmasi {izerine teknik &ézelliklerinden dolay! birinci
fikrada belirtilen riskleri tasiyan makinalarin piyasaya arzinin yasaklanmasi ya da kisitlanmasini gerektiren tedbirler
almasi durumunda Bakanlik, bu tedbirleri dikkate alir.
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(3) Bakanlik, birinci fikrada belirtilen tedbirlerin alinmasini Mlstesarlik aracihdiyla Komisyona bildirir.

Koruma hiikmii

MADDE 12 - (1) Bakanlik; bu Yonetmelik kapsamindaki makinalarin , “CE” uygunluk isareti tasidiklari, AT
Uygunluk Beyanina sahip olduklari ve amacina uygun olarak kullanildiklarinda insanlarin, yerine gore evcil
hayvanlarin veya mallarin, saglik ve glvenligini tehlikeye atabilecedini tespit ederse, makinanin piyasadan
toplanmasi, piyasaya arzinin veya hizmete konulmasinin engellenmesi veya serbest dolasiminin kisitlanmasi igin
gerekli olan batln tedbirleri alir.

(2) Bakanlik, aldigi tedbirlerle ilgili kararinin gerekgelerini ve 6zellikle uygunsuziugun;

a) Bu Yonetmelikte belirtilen yer alan temel saglik ve glvenlik kurallarinin yerine getiriimemesinden,

b) Bu Yonetmelikte atif yapilan uyumlastiriimis standartlarin yanlhs uygulanmasindan,

c) Bu Yonetmelikte atif yapilan uyumlastiriilmis standartlardaki eksikliklerden

kaynaklanip kaynaklanmadigini belirterek, alinan tedbirleri Mistesarlik araciligi ile Komisyona bildirir.

(3) Birinci fikrada belirtilen tedbirlerin uyumlastinimis standartlardaki eksikliklerden kaynaklanmasi durumunda
Bakanlik, 9 uncu maddenin besinci fikrasina gore islem yapar.

(4) Makinanin uygun olmadigi halde “CE” uygunluk isaretini tasimasi durumunda Bakanlik, “CE” uygunluk isaretini
ilistiren hakkinda gerekli islemi yapar ve yapilan islemi Mlstesarlik aracilidiyla Komisyona bildirir.

BESINCi BOLUM
Uygunluk Degerlendirme islemleri, Kismen Tamamlanmis Makinalar icin islemler, Onaylanmis
Kuruluslar, “CE” Uygunluk Isareti
Makinalarin uygunluk degerlendirme islemleri
MADDE 13 - (1) Imalatg veya yetkili temsilcisi, makinalarin bu Yénetmeligin hikimlerine uygunlugunu
belgelemek icin bu maddenin ikinci, Uclunci ve dordunci fikralarinda belirtilen uygunluk degerlendirme
islemlerinden birisini uygular.
(2) Makinalarin Ek IV'te yer almamasi halinde, imalatgi veya yetkili temsilcisi, Ek VIII'de belirtilen makina
imalatindaki i¢ kontrollerle uygunluk degerlendirme islemini uygular.
(3) Ek IV'te verilen listede yer alan ve 9 uncu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis standartlara
uygun olarak imal edilen makinalarda , bu standartlarin ilgili biitiin temel saglik ve glvenlik kurallarini kapsamalari
kaydiyla, imalatgl veya yetkili temsilcisi;
a) Ek VIII'de belirtilen, makina imalatinda yapilan ig kontrollerle uygunlugun degerlendirilmesi islemlerini veya
b) Ek IX'da verilen AT Tip inceleme isleminin yani sira, Ek VIII'in 3 numarali paragrafinda belirtilen makina
imalatindaki i kontrol islemlerini veya
c) Ek X'da belirtilen tam kalite glivence islemlerini
uygular .
(4) Ek IV'de yer alan ve 9 uncu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis standartlara uygun olarak imal
edilmeyen makinalarda veya bu standartlara kismen uygun olarak imal edildiginde ya da uyumlastiriimis
standartlarin ilgili temel saghk ve glvenlik kurallarinin tamamini kapsamadigi durumlarda veya bahsi gecen
makinalar igin bir uyumlastirilmis standardin bulunmadigi hallerde, imalatgl veya yetkili temsilcisi;
a) Ek IX'da verilen AT Tip inceleme isleminin yani sira Ek VIII'in 3 numarali paragrafinda belirtilen makina
imalatindaki i¢ kontrol islemini veya
b) Ek X'da verilen tam kalite glivence islemini
uygular .

Kismen tamamlanmis makinalar icin islemler
MADDE 14 - (1) Kismen tamamlanmis makinalarin imalatgisi veya yetkili temsilcisi, makinay! piyasaya arz
etmeden 6nce asadidaki hususlari yerine getirir.

a) Ek VII Bolim B'de agiklanan ilgili belgelerin hazirlanmasi,

b) Ek VI'da belirtilen montaj talimatlarinin hazirlanmasi,

c) Ek II Kisim I B6lim B'de belirtilen imalatgi beyaninin hazirlanmasi.

(2) Montaj talimatlan ve imalatgi beyaninin, nihai makinaya takilincaya kadar kismen tamamlanmis makinayla
birlikte bulunmasi, sonrasinda nihai makinanin teknik dosyasinin bir pargasi olmasi zorunludur.

Onaylanmis Kuruluslar

MADDE 15 - (1) Bakanlik tarafindan gorevlendirilecek onaylanmis kuruluslar, Ek XI'de belirtilen asgari kriterleri
saglamak zorundadir. Bakanlik, bu YoOnetmeligin 13 Uncli maddesinde belirtilen uygunluk dederlendirme
islemlerinde faaliyet gosterecek onaylanmis kuruluslarin tespitini, tayinini, bildirimini ve statulerinin kaldiriimasini
13/11/2001 tarihli ve 2001/3531 sayil Bakanlar Kurulu Karariyla yurirlige konulan Uygunluk Degerlendirme
Kuruluslari ile Onaylanmis Kuruluglara Dair Yonetmelikte belirtilen hiikiimler cergcevesinde gergeklestirir.

“CE” uygunluk isareti

MADDE 16 - (1) "CE” uygunluk isareti CE harflerinden olusur. Kullanilacak isaretin sekli Ek III'te belirtilmistir.

(2) “"CE"” uygunluk isareti makinaya Ek III'e uygun olarak, goriinir, okunakli ve silinmez bir sekilde ilistirilir.

(3) Makina uzerine “CE” uygunluk isaretinin formu veya anlami veya her ikisi hakkinda tglncu taraflarca yanlis
anlasilmaya yol acabilecek isaretler, simgeler ve yazilar ilistirilemez. “CE” uygunluk isaretinin goérunuriGgund,
okunabilirligini ve anlamini bozmamak kaydiyla, makina tizerine baska isaretler de ilistirilebilir.

(4) “CE” uygunluk isaretinin ilistiriimesinde ve kullanilmasinda 15/11/2001 tarihli ve 2001/3530 sayili Bakanlar
Kurulu Karar ile yirirlide konulan “CE” Uygunluk Isaretinin Uriine Iilistiriimesine ve Kullaniimasina Dair
Yoénetmeligin 5 inci maddesinin hikimleri uygulanir.

ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler
Makinalarin montaji ve kullanimi
MADDE 17 - (1) Bakanlik, makinalarin bu Yonetmelikte 6ngérilmeyen sekilde tadil edilmemeleri kaydiyla, kisilerin
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ve Gzellikle de iscilerin makinalari kullanirken korunmalarini saglamak Uzere, ilgili diger mevzuatlara aykiri
olmamak Uizere gerekli tedbirleri alabilir.

Gizlilik

MADDE 18 - (1) Gizlilikle ilgili mevcut ulusal hikimlerden ve uygulamalardan ayr olarak, bu Ydnetmeligin
uygulanmasinda yer alan tim kisi ve taraflar gorevlerini yaparken elde ettikleri tim bilgileri gizli tutar. Kisilerin
sadlik ve guvenligini korumak amaciyla agiklanmasi gerekmedikge, is, meslek ve ticari sirlar gizlidir.

(2) Birinci fikrada belirtilen hikimler, Bakanlik ile Onaylanmis Kuruluglarin karsilikli bilgi paylasimi ve uyarida
bulunma ile ilgili yiktmlaliklerini etkilemez.

(3) Bakanhk ve Komisyon tarafindan 11 inci ve 12 nci maddelere uygun olarak alinan her karar kamuoyuna
duyurulur.

Avrupa Birligi Uye Ulkeleriyle isbirligi o
MADDE 19- (1) Bakanlik, bu Yoénetmeligin uygulanmasiyla ilgili, Uye Ulkelerin yetkili kuruluslari ve Komisyon ile
isbirligi yapar ve gerekli bilgileri Mistesarlik aracihidiyla Uye Ulkelerin yetkili kuruluslarina ve Komisyona bildirir.

Coziim yollan

MADDE 20 - (1) Yonetmelik kapsamindaki herhangi bir makinanin piyasaya arz edilmesini ve/veya hizmete
sunulmasini kisitlayan ve Yonetmelige uygun olarak alinan bir tedbirin dayandirildi§i gerekgeleri Bakanlikca
aciklanir.

(2) Birinci fikrada belirtilen tedbir, yururltikteki yasalar dahilinde basvurulabilecek yasal ¢6ziim yollari ve bu yasal
¢6zUm yollarina basvurulabilecek stirelerle birlikte Bakanlikga en kisa zamanda ilgili tarafa bildirilir.

Avrupa Birligi daimi komitesi
MADDE 21 - (1) Bu Yonetmeligin uygulanmasi ve isleyisi hususunda bu Y&netmelikle ilgili Avrupa Birligi Daimi
Komitesinin galismalarina istirak edilir.

Ulusal daimi komite

MADDE 22 - (1) Bu Y6netmeligin uygulanmasi ve islerliginin saglanmasi amaciyla, 30/9/2003 tarihli ve 25245
sayili Resmi Gazete'de yayimlanarak yururlige giren SGM/2003-8 sayili Makina Teknik Komitesinin Olusumu ve
Gorevlerine Dair Teblig ile, Bakanlik koordinasyonunda ilgili kamu kurum ve 06zel kurum ve kuruluslarinin
temsilcilerinin katilimiyla olusturulan Makina Teknik Komitesi (MAKTEK) gerekli calismalari yaratar.

Aykiri davranista uygulanacak hiikiimler ) )
MADDE 23 - (1) Bu Yonetmelik hikimlerine aykirn davranista bulunanlara 4703 sayih Urlnlere Iliskin Teknik
Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanun hikimleri uygulanir.

Yiiriirliikten kaldirilan mevzuat

MADDE 24 - (1) 30/12/2006 tarihli ve 26392 miukerrer sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Makina Emniyeti
Yonetmeligi (98/37/AT) yururlikten kaldiriimistir.

(2) Diger dizenlemelerde Makina Emniyeti Yonetmeligine (98/37/AT) yapilmis atiflar, bu Yénetmelige yapilmis
sayilir.

istisna

GECiCi MADDE 1 - (1) Bu Yénetmelik yayimlandigi tarihte yirirlikte bulunan mevzuat hikiimlerine uygun,
kartusla calisan tasinabilir sabitleme ve diger darbeli makinalarin piyasaya arzina ve hizmete sunulmasina
29/6/2011 tarihine kadar izin verilir.

Yiiriirliik
MADDE 25 - (1) Bu Yonetmelik 29/12/2009 tarihinde yurtrlige girer.

Yiiritme
MADDE 26 - (1) Bu Yénetmelik Hikimlerini Sanayi ve Ticaret Bakani yurutur.

Ek I

Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saglik ve giivenlik kurallari

Genel ilkeler

1 - Makinalarin imalétgilari veya yetkili temsilcileri makinalara uygulanacak saglik ve gtivenlik kurallarini belirlemek
icin bir risk degerlendirmesi yapilmasini saglamalidir. Makinalar daha sonra bu risk degerlendirmesi sonuglarini géz
6nutnde bulundurarak tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

Yukarida atifta bulunulan risk degerlendirilmesi ve risk azaltilmasi slrecinin tekrarlamali olarak yurittlmesiyle
imalatgl veya yetkili temsilcisi asagidakileri hususlari yerine getirmelidir:

- Makinalarin amaglanan kullanimini ve dolayisiyla 6ngérilebilecek her tirli yanlis kullanimini igerecek sekilde,
sinirlarinin tespit edilmesi,

- Makinalardan kaynaklanabilecek tehlikelerin veya bunlarla ilgili tehlikeli durumlarin tanimlanmasi,

- Muhtemel yaralanmalarin veya bunlarin saglk (zerinde olusturabilecekleri hasarlarin ciddiyetini ve bunlarin
meydana gelme olasiliklarini géz éniinde tutarak riskleri tahmin edilmesi,

- Bu Yobnetmeligin amacina uygun olarak, risk azaltiminin gerekli olup olmadiginin belirlenmesiyle ilgili olarak
risklerin degerlendirilmesi,

- Bu Ekin 1.1.2(b) numarali paragrafinda yer alan 6ncelik sirasina gére, koruyucu tedbirleri uygulamak suretiyle
tehlikelerin ortadan kaldiriimasi veya risklerin azaltilmasi.

2 - Temel saglk ve glvenlik kurallar ile diizenlenen yikimlilikler, sadece s6z konusu makinalarin imalatgl veya
yetkili temsilcisi tarafindan 6ngoérilen kosullar altindaki veya 6ngoérilebilen anormal durumlardaki kullanimlarinda
ortaya gikabilecek tehlikelere karsilik gelen durumlar igin uygulanmalidir.
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Her hallikarda, 1.1.2 numaral paragrafta atifta bulunulan givenlik butinligu prensipleri ve 1.7.3 numaral
paragraf ile 1.7.4 numarali paragrafta belirtilen makinalarin isaretlenmesi ve talimatlar ile ilgili ytUkamlulikler
uygulanir.

3 - Bu ekte duzenlenen temel saglik ve glvenlik kurallari zorunludur; bununla birlikte, teknolojinin buglnki
seviyesi dikkate alinarak, bunlarin ortaya koydudu hedefleri karsilamak mimkin olmayabilir. Bu durumda,
makinalar mimkin oldugunca bu amaglara ulasacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

4 - Bu Ek birkag kisim halinde diizenlenmistir. Birinci kismin genel bir kapsami vardir ve bitin makina tirlerine
uygulanabilir. Diger kisimlar ise daha 6zel tehlikelerin bazi turlerini ele alir.

Bunun yani sira, ilgili batin temel gerekliliklerin karsilamasini givence altina almak igin bu ekin tamamini
incelemek gereklidir. Makinalar tasarimlanirken, bu Genel ilkelerin Madde 1'ine uygun olarak yerine getirilen risk
dederlendirmesinin sonugclarina bagli olarak, genel kismin kurallari ile diger kisimlarin bir veya daha fazlasinin
kurallar dikkate alinmalidir.

1-Temel saglik ve giivenlik kurallari

1.1- Genel hususlar

1.1.1- Tarifler

Bu Ekin amaglari bakimindan asadidaki tarifler gegerlidir:

(a) Tehlike

Muhtemel bir yaralanma veya bunlarin saglik lizerinde olusturabilecegi hasar kaynadi.

(b) Tehlike bolgesi

Bir kisinin igerisinde ve/veya makina gevresinde saglifina veya glivenligine karsi bir riske maruz kalabilecegi
herhangi bir bdlge.

(c) Tehlikeye maruz kalan kisi

Kismen veya tamamen bir tehlike bélgesinde bulunan Kkisi.

(d) Operatér

Makinalari kuran, calistiran, ayarlayan, bakimini yapan, temizleyen, tamir eden veya hareket ettiren kisi veya
kisiler.

(e) Risk

Tehlikeli bir durumda meydana gelebilecek olan sagliga yonelik yaralanma veya hasarin olasilik ve derecesinin
birlesimi.

(f) Mahfaza

Ozellikle fiziksel bir engel vasitasiyla koruma saglayan makinanin pargasi.

(g) Koruyucu tertibati

Yalniz basina veya bir mahfaza ile birlikte riski azaltmak amaciyla kullanilan tertibat (bir mahfazadan ayri).

(h) Amaglanan kullanim

Makinalarin kullanim talimatlarinda verilen bilgilere uygun olarak kullanimi.

(i) Makul sekilde 6ngériilebilir yanhs kullanim

Makinalarin kullanim talimatlarinda amaglanmadidi sekilde, ancak kolayca &ngorulebilen insan davranislarindan
kaynaklanabilecek kullanim.

1.1.2- Giivenlik biitiinliigi ilkeleri

(@) Makinalar islevlerine uygun olacak sekilde ve sadece 6ngérilen sartlar altinda degdil, makul bir sekilde
ongorulebilir yanhs kullanimlari da dikkate alinarak, isletmeye alindiklarinda kisileri riske atmadan galistirilabilecek,
ayarlanabilecek ve bakimi yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Alinan tedbirlerin amaci, makinalarin , éngorilebilir galisma émri boyunca, nakliye, montaj, demontaj , hizmetten
clkarma ve hurdaya ayirma asamalari dahilindeki her tlrli riski bertaraf etmek olmalidir.

(b) En uygun metotlari secerken, imalatgl veya yetkili temsilcisi, asagidaki ilkeleri sira dahilinde uygulamalidir:

- Riskleri olabildigince bertaraf etmek veya azaltmak (esasinda givenli makina tasarimi ve imalati),

- Bertaraf edilemeyecek riskler igin gerekli koruyucu tedbirleri almak,

- Kullanicilari uygulanan koruyucu tedbirlerin her tirli yetersizliklerinden kaynaklanan giderilemeyen riskler
konusunda bilgilendirmek, 6zel bir egitimin gerekli olup olmadidini géstermek ve kisisel koruyucu ekipman saglama
ihtiyacini belirtmek.

(c) Makinalarn tasarimlarken veya imal ederken ve talimatlari hazirlarken, imalatgl veya yetkili temsilcisi sadece
makinanin amaglanan kullanimini dedil ayni zamanda 6ngérulebilir her trli yanhs kullanimini da dikkate almahdir.
Normal olmayan kullanimi bir risk olusturacak ise, makinalar normal olmayan kullanimi &nleyecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Uygun oldugunda, talimatlar kullanicinin dikkatini - tecriibelerin olabilecegini
gosterdigi sekilde - makinalarin nasil kullanilimamasi gerektigine gekmelidir.

(d) Makinalar, kisisel koruyucu ekipmanin gerekli veya ©6ngdrilebilir kullanimlarindan kaynaklanabilecek olan
operatdrin maruz kaldigi kisitlamalari g6z 6nlinde bulundurarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

(e) Makinalar glivenli bir sekilde ayarlanmasina, bakimi yapilmasina ve kullaniimasina imkan verecek bitin 6zel
techizat ve aksesuarlarla birlikte tedarik edilmelidir.

1.1.3- Malzemeler ve iiriinler

Makinalarin imalatinda kullanilan malzemeler veya bunlarin kullanimi sirasinda kullanilan veya ortaya gikan urtnler,
kisilerin saglk ve givenligini tehlikeye atmamalidir. Ozellikle, akiskanlarin kullanimi halinde, makinalar dolum,
kullanim, geri kazinim veya tahliye esnasindaki riskleri 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.1.4- Aydinlatma

Makinalar, normal yogunluktaki ortam aydinlatmasi olsa bile, muhtemel bir riske sebep olabilecek bir aydinlatma
yetersizligi oldugu yerlerde, ilgili islemler igin, uygun olan yekpare bir aydinlatma ile teghiz edilmelidirler. Makinalar
bir rahatsizliga neden olabilecek hicbir gélgelik bir alan, rahatsizlik yaratici g6z kamasmasi ve aydinlatma nedeniyle
hareketli parcalarda tehlikeli bir siddetli flasdr etkisi olmayacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidirler. Sik
muayene ve ayarlama gerektiren ig parcalar ve bakim alanlari uygun aydinlatmayla donatiimalidir.

1.1.5- Makinalarin tasimalarini kolaylastiracak bicimde tasarimlanmasi

Makinalar ve her bir aksam parcasi asagidaki sekilde olmalidir:

- Guvenli bir sekilde taginabilmeli ve nakledilebilmeli,
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- Glvenli ve hasarsiz bir sekilde stoklanacak sekilde paketlenmeli veya tasarlanmali.

Makinalarin ve/veya aksam pargalarinin nakliyesi sirasinda, makinalarin ve/veya aksam pargalarinin talimatlara
uygun olarak tasindiklari stirece, kararsizliktan kaynaklanan hicbir ani hareket ve tehlike olasiligi olmamaldir.
Makinalarin ve/veya cesitli aksam parcalarinin agirlik, boyut veya bicimi, el ile hareket ettiriimesini engelledigi
durumda makinalar ve/veya aksam pargalari asagidaki sekilde olmahdir:

- Kaldirma duzeni igin atasmanlara sahip olmali veya

- Bu tir atagsmanlar takilabilecek sekilde tasarimlanmali veya

- Standart kaldirma dlzeninin kolayca baglanabilecedi bir sekilde olmali.

Makinalarin veya aksam pargalarinin el ile tasinmasi gerektigi durumlarda, bunlar asagidaki sekilde olmalidir:

- Kolaylikla taginabilir olmali veya

- Guvenli bir sekilde kaldirilip taginabilecek sekilde teghiz edilmeli.

Tehlikeli olabilecek takimlar ve/veya makina pargalari igin, hafif olsalar bile, tasinmasi igin 6zel dizenekler
yapiimahdir.

1.1.6- Ergonomi

Amaglanan kullanim sartlari altinda, operatériin karsi karsiya kaldigi rahatsizlik, yorgunluk ve fiziksel ve psikolojik
stres, asagidaki ergonomi ilkeleri gz énlinde bulundurularak olabildigince asgariye indirilmelidir:

- Operatorin fiziksel olglleri, kuvveti ve dayanma glicli degisebilirliklerine imkan vermesi,

- Operatdriin uzuvlarinin hareket igin yeterli yerin saglanmasi,

- Makina igin belirlenen galisma araligindan kaginiimasi,

- Uzun slire dikkati gerektiren izlemelerden kaginiimasi,

- Insan/ makina arayiiziiniin operatériin éngérilebilir karakteristiklerine uyarlanmasi.

1.1.7- Calisma konumlari

Galisma konumu egzoz gazlari ve/veya oksijen yetersizliginin sebep olacadi herhangi bir riski 6nleyecek sekilde
tasarlanmali ve imal edilmelidir. Makinanin , operatérin sadlik ve guvenligi igin risk olusturan tehlikeli bir ortamda
kullanimi amaglaniyor ise veya makinanin kendisi tehlikeli bir ortam yaratiyor ise, operatériin iyi galisma sartlarina
sahip olmasi ve 0Ongorilebilir tehlikelerden korunmasi igin yeterli olan tedbirler alinmalidir. Uygun oldugunda,
calisma konumuna yukaridaki sartlar karsilayacak sekilde tasarimlanmig, insa edilmis veya techiz edilmis uygun bir
kabin takilmalidir. Cikis hizli bir tahliyeye imkan tanimalidir. Bunun yaninda, uygulanabilir oldugunda, alisilagelmis
cikislardan farkh bir yonde, bir acil gikis saglanmalidir.

1.1.8- Oturma yerleri

Uygun oldugunda ve calisma kosullarinin elverdigi durumlarda, makinanin ayrilmaz bir pargasini olusturan galisma
yerleri koltuklar yerlestirilecek sekilde tasarimlanmalidir. Operatoriin calisma sirasinda oturmasi amaglaniyor ve
calisma konumu makinanin ayrilmaz bir pargasi ise, makinaya koltuk takilmalidir. Koltuk operatére kararh bir
konum sadlayacak sekilde yerlestiriimelidir. Bunun yaninda, koltugun kumanda aygitlarina olan mesafesi operatore
gore ayarlanabilir olmalidir. Makina titresimlere maruz kaliyor ise, koltuk operatére makul bir derecede mimkiin
olan en dustk dizeyde titresim iletilecek sekilde tasarimlanip imal edilmelidir. Koltugun baglanti elemanlari maruz
kalabilecegi butlin gerilmelere dayanmalidir. Operatériin ayaklari altinda zemin olmadigi durumlarda, kaymaya
dayanikh malzemeden yapilmis ayak dayamalari saglanmahdir.

1.2- Kumanda sistemleri

1.2.1-Kumanda sistemlerinin giivenligi ve gilivenilirligi

Kumanda sistemleri tehlike olusturacak durumlarin olusumunu O&nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidirler. Her seyden 6nce bunlar asagidaki sekilde tasarimlanip imal edilmelidir:

- Tasarlandiklari galisma gerilimlerine ve dis etkilere dayanabilme,

- Kumanda sisteminin donaniminda veya yaziliminda meydana gelen bir arizanin tehlikeli durumlara yol agmamasi,
- Kumanda sisteminin mantik (lojik) devrelerinde meydana gelen hatalarin tehlikeli durumlara yol agmamasi,

- Galisma sirasinda makulen 6ngoérilebilen insan hatalarinin tehlikeli durumlara yol agmamasi.

Asadidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makina beklenmedik sekilde galismaya baglamamal,

- Makina parametreleri, dedisikliklerin tehlikeli durumlara yol agmasi durumunda, kontrolsiz bir sekilde
dedismemeli,

- Durdurma komutu verildiginde, makinanin durdurulmasina engellenmemeli,

- Makinanin higbir hareketli pargasi veya makina tarafindan tutulan parga dismemeli veya yerinden gikmamali,

- Hareketli parcalarin otomatik veya mantel olarak durdurulmalari ne olursa olsun engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar tamamiyla etkin olmali veya bir durdurma komutu vermeli,

- Kumanda sistemlerinin gtivenlikle ilgili parcalari makinalarin veya kismen tamamlanmis makinalarin bir alt
grubunun buatlintne tutarh bir sekilde uygulanmali.

- Kablosuz kumandada, iletisim kaybi dahil olmak Gzere, dogru kumanda sinyalleri ainmadiginda otomatik bir
durdurma sistemi devreye girmelidir.

1.2.2- Kumanda tertibatlarn

Kumanda tertibatlari asagidaki esaslar dahilinde olmalidir:

- Uygun yerlerde resimli gosterimler kullanilarak agikga ve gértindr ve taninabilir olmal,

- Tereddide mahal vermeden veya zaman kaybina ve belirsizlie yol agmadan glvenli bir sekilde calistirilacak
sekilde konumlandiriimali,

- Kumanda tertibatinin hareketi ile etkisi tutarli olacak sekilde tasarimlanmali,

- Acil durdurma veya uzaktan kumandal programlama cihazi ( teach pendant ) gibi bazi kumanda tertibatlarinin
gerekli oldugu durumlar haricinde, tehlike alanlari disina yerlestiriimeli,

- Kumanda tertibatlarinin galismasi ilave risk olusturmayacak sekilde konumlandirilmal,

- Bir tehlike s6z konusu oldugunda, istenen hareketin sadece maksatli bir eylem ile basarilabilecedi sekilde
tasarimlanmal veya korunmali,

- Ongoérilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde yapilmal; kayda deder kuvvetlere maruz olma egilimindeki acil
durdurma tertibatlarina 6zel dnem gosterilmelidir.

Bir kumanda techizatinin birkag farkh fonksiyonu yerine getirmek icin tasarimlandigi ve imal edildigi durumda, yani
bire bir karsilikhhgin olmadi§i durumlarda, yapilacak faaliyet agikga gosterilmeli ve gerekli oldugunda onaylamaya
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tabi olmalidir.

Kumanda teghizatlari, ergonomi prensipleri géz éniinde bulundurularak, yerlesim planlari, gezintileri ve galismaya
direngleri yapilacak eylem ile uyumlu olacak sekilde diizenlenmis olmalidir. Makinalara givenli galismanin
gerektirdigi sekilde gostergeler takilmalidir. Operator bunlari kumanda konumundan okuyabilmelidir.

Her bir kumanda konumunda, operatér hig kimsenin tehlike alaninda olmadigindan emin olmal veya kumanda
sistemi bir kisinin tehlike alaninda bulunmasi durumunda galismanin baslamasini dnleyecek sekilde tasarlanmis ve
imal edilmis olmalidir. Operatér kumanda konumundan bunlari okuyabilir olmalidir. Operatér, her bir konumundan,
tehlike alanlarina hig kimsenin bulunmamasini saglamaldir veya kumanda sistemi tehlike alanina bir kisinin
girmesini engelleyecek sekilde tasarimlamali ve imal edilmelidir.

Bu ihtimallerin higbirisi uygulanabilir dedilse, makina galismaya baslamadan 6nce, bir sesli ve/veya gorsel uyari
sinyali verilmelidir.

Maruz kalan kisiler tehlike bélgesinden ayrilmaya veya makinanin harekete gegmesini engellemeye yetecek kadar
zamana sahip olmalidir.

Gerekli ise, makinalarin sadece bir veya daha fazla dnceden belirlenmis alanlara veya bdlgelere yerlestirilmis
kumanda konumlarindan kumanda edilebilecedi araglar saglanmaldir.

Birden fazla kumanda komunun oldugu durumlarda, kumanda sistemi durdurma kumandalari ve acil durdurmalar
harig olmak lzere, bunlardan birinin kullaniminin digerlerinin kullanimini 6nleyecegi sekilde tasarimlanmalidir.
Makinalarin iki veya daha fazla calisma konumuna sahip oldugu durumda, her bir konumda operatérlerin birbirlerini
engellemeyecedi veya tehlikeli bir duruma sokmayacadi sekilde, gerekli olan butin kumanda tertibatlar
bulunmahdir.

1.2.3- Galistirma

Makinalari sadece bu amagla saglanmis olan bir kumanda techizatinin, bilingli bir eylem ile devreye sokulmasi
halinde galistirmak mimkin olmalidir.

Ayni gereklilik asagidaki durumlarda da gecerlidir:

- Makinanin , hangi nedenle olursa olsun, durustan sonra yeniden calistirildiginda,
- Calisma kosullarinda énemli bir degisiklik yapildiginda.

Bununla birlikte, makinalarin yeniden galistirimasi veya galisma kosullarindaki bir dedisiklik, bu amagla temin
edilmis kumanda teghizatindan baska bir techizatin, bunun tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile bilingli
olarak devreye sokulmasi ile yapilabilir.

Otomatik modda cgalisan makinalar igin, makinalarin galistiriimasi, bir durusu takiben yeniden calistiriimasi veya
calisma kosullarindaki herhangi bir dedisiklik, bu durumun tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile mtdahale
olmaksizin mimkiin olabilmelidir.

Makinalarin birkag calistirma kumanda techizatinin olmasi ve bu nedenle operatorlerin birbirlerini tehlikeye
atabilecekleri durumunda, bu riski ortadan kaldiracak ilave techizatlar takilmalidir. Givenlik geregi ile galistirma
ve/veya durdurmanin belirli bir sira izleyerek yapilmasi gerekiyorsa, bu operasyonlarin dodru bir sirada yapilmasini
glivenceye alacak techizatlar bulunmalidir.

1.2.4 Durdurma

1.2.4.1 Normal durdurma

Makinalara , makinanin tamamen givenli bir sekilde durdurabilecek bir kumanda teghizati takilmalidir.

Her bir calisma istasyonuna, mevcut olan tehlikelere bagl olarak, makinalarin fonksiyonlarinin tamamini veya bir
kismini durduracak bir kumanda tecghizati takilmaldir, béylece makina glivenli duruma getirilir.

Makinalarin durdurma kumandasi, baslatma kumandalarina éncelige sahip olmalidir.

Makinalar veya bunlarin tehlikeli islevleri bir kez durduruldugunda ilgili harekete gegiricilere giden enerji beslemesi
kesilmelidir.

1.2.4.2 Operasyonel durdurma

Calisma nedenlerinden dolaylr harekete gegiricilere giden enerjiyi kesmeyen bir durdurma kumandasi gerekli
oldugunda, durdurma durumu izlenmeli ve strdirilmelidir.

1.2.4.3 Acil durum durdurmasi

Makinalara , fiili veya olasi bir tehlikenin bertaraf edilmesi igin, bir veya daha fazla acil durum durdurma tertibati
takilmalidir.

Asadidaki istisnalar gegerlidir:

- Durus suresini azaltmayacadi icin veya alinacak riskle bas edecek 6zel tedbirlere imkan vermeyecedinden dolayi,
riski azaltmayacak acil durum durdurma teghizath makinalar ,

- Taginabilir elde tutulan ve/veya el ile yonlendirilen makinalar .

Bu tertibat asagidaki 6zelliklere haiz olmalidir:

- Acikga taninabilen, agikga gortilebilen ve gabucak ulasilabilen kumanda tertibatlarina sahip olmali,

- llave bir risk olusturmaksizin, tehlikeli islemleri mimkin olan en cabuk bir sekilde durdurmall,

- Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlari hareketlerini tetiklemeli veya tetiklenmesini saglamalidir.

Bir durdurma komutunu takiben acil durum durdurma techizatinin aktif konumu sona erdiginde, bu komut acil
durum durdurma tertibatinin devrede olmasini, bu islem 6zel olarak gegersiz kilinana kadar, sirekli kiinmalidir; bir
durdurma komutunu tetiklemeksizin tertibatin devreye girmesi mumkin olmamalidir; tertibatin devreden
cikarilmasi sadece uygun bir islem ile mimkin olmal ve tertibatin devreden cikartilmasi makinayi yeniden
calistirmamali, ancak yeniden galistirmaya izin vermelidir.

Acil durum durdurma islevi calisma moduna bagli olmaksizin, her zaman mevcut ve cgalisir durumda olmahdir.

Acil durum durdurma tertibatlari diger koruyucu tedbirler igin bir destekleyici unsurdur ve bu tedbirlerin yerini
almaz.

1.2.4.4 Makinalarin montaji

Makina veya birlikte galismak (zere tasarimlanmis makina parcalarinda, acil durum durdurma tertibatlari dahil
olmak Uzere, durdurma kumandalari sadece makinay! dedil, ayni zamanda, galismaya devam etmesi tehlikeli
olacaksa ilgili batiin donanimi durdurabilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

1.2.5 Kumanda veya ¢alisma modunun segimi

Secilen galisma veya kumanda modu , acil durum durdurma hari¢ tutulmak Uzere, diger butin calisma veya
kumanda modlarini gegersiz kilmahdir.
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Makina farkl koruyucu tedbirleri ve/veya calisma islemlerini gerektiren gesitli kumanda veya galisma modlarinda
kullaniimasina imkéan verecek sekilde tasarimlanmis ve imal edilmisse, makinaya her bir konumda kilitlenebilecek
olan bir mod segici takilmahdir.

Segici her bir konumu agik bir sekilde ayirt edilebilir olmali ve tekli bir galisma ve kumanda moduna karsilik
gelmeldir . Secici, makinalarin belirli islevlerinin kullanimini belirli operatér kategorilerine sinirlayan baska bir
segme modu ile degistirilebilir.

Belirli galismalar igin, makinanin bir mahfazanin devreden gikarilmasi veya sokilmesi ve/veya bir koruyucu
tertibatin devre disi olmasi gerekiyor ise, kumanda veya calisma modu secicisi es zamanl olarak asadidaki esaslar
dahilinde galismahdir:

- BUtlUn diger kumanda veya calisma modlarini devreden gikarmali,

- Tehlikeli islevlerin sadece sirekli eylem gerektiren kumanda tertibatlari ile galismasina izin vermeli,

- Badlantili galisma sirasinda gelen tehlikeleri onlerken, tehlikeli islevleri sadece azaltilmis risk kosullarinda
galismasina izin vermeli,

- Makina Uzerindeki algilayicilarla isteyerek veya istem disi hareket ile tehlikeli islevlerinin her tirli calismasinin
6nlenmelidir.

Bu dort kosul es zamanl olarak yerine getirilemiyorsa, kumanda veya calisma modu segicisi glivenli bir miidahale
alani saglayacak sekilde tasarimlanan ve imal edilen diger koruyucu tedbirleri devreye sokmalidir. ilave olarak,
operatdr ayarlama noktasindan Gzerinde cgalistigi pargalarin galismasini kumanda edebilmelidir.

1.2.6 Giic kaynagdi arizasi

Makinalari besleyen gig kaynadindaki herhangi bir nedenden dolayi olusan kesinti veya kesintiden sonra enerjinin
yeniden gelmesi ya da beslemedeki dalgalanmalar tehlikeli bir duruma yol agmamalidir.

Asadidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makinalar beklenmedik bir sekilde galismaya baglamamali,

- Makinalarin parametreleri, bu tip bir degisikligi tehlikeli bir duruma yol agabilecedi durumunda, kontrolsliiz bir
sekilde dedismemeli,

- Komut daha 6nceden verilmis ise, makinanin durdurulmasi engellenmemeli,

- Makinanin higbir hareketli kismi veya makina tarafindan tutulan parca dismemeli veya yerinden gitkmamali,

- Her ne sekilde olursa olsun hareketli pargalarin otomatik olarak veya el ile durdurulmalar engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar bitinlyle etkin kalmali veya bir durdurma komutu vermelidir.

1.3 Mekanik tehlikelere karsi koruma

1.3.1 Kararhlik kaybi riski

Makinalar , aksamlari ve baglantilari tasima, montaj, demontaj ve makinalarla ilgili herhangi diger eylemlerde
devrilmeye, diismeye veya kontrolsiiz hareketlere engel olacak sekilde yeterli kararliliga sahip olmaldir.
Makinalarin sekilleri veya amaclanan montaj sekli yeterli bir karalilik saglamiyorsa, talimatlar belirtilen uygun
baglama araglar saglanmali ve géstermelidir.

1.3.2 Calisma sirasinda kirilma riski

Makinalarin ve bunlarin badlantilarinin  muhtelif pargalari kullanim sirasinda maruz kaldiklari gerilimlere
dayanabilmelidir.

Kullanilan malzemelerin dayaniklihidi, imalatginin veya yetkili temsilcisinin 6ngérdagu, oOzellikle de yorulma,
yaslanma, korozyon ve asinma olgulari itibariyle galisma ortaminin yapisina uygun olmalidir.

Talimatlar guvenlik nedenleriyle gerekli olan bakim ve muayenelerin tip ve sikligini géstermelidir. Uygun
durumlarda bunlar asinmaya maruz olan parcalari ve degistirilme kriterlerini gostermelidir.

Alinan 6nlemlere ragmen kirilma veya dadiima riskinin yine de mevcut olmasi halinde, ilgili pargalar herhangi bir
kopuk parganin igeride kalip tehlikeli sonuglara neden olmasini dnleyecek sekilde takilmali, konumlanmali ve/veya
korunmahdir.

Akiskan tasiyan esnek ve de rijit borular, 6zellikle bunlardan ylksek basing altinda olanlar, 6ngértlebilen igc ve dis
gerilimlere dayanikl olmali ve bir kopma sirasinda higbir risk olusturmamasi igin siki bir sekilde baglanmali ve/veya
korunmalidir.

Islenecek malzemelerin alete otomatik olarak beslendigi durumlarda, kisiler igin bir risk meydana gelmesini
6nlemek igin asagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

- Is parcasi alet ile temas ettigi zaman, alet normal calisma kosullarini saglamis olmali,

- Alet galistirlldigi ve/veya durduruldugu zaman (isteyerek veya istem digi), besleme hareketi ile aletin hareketi es
gudamlid olmahdir.

1.3.3 Diisen veya firlayan parcalardan kaynaklanan riskler

Disen veya firlayan parcalardan kaynaklanan risklere engel olmak igin tedbirler alinmalidir.

1.3.4 Yiizeylerden, kenarlardan veya koselerden kaynaklanan riskler

Amacglari izin verdigi stirece, makinalarin erisilebilir parcalari yaralanmalara sebep olma olasiligi tagiyabilecek keskin
kenar, keskin kdse ve puruzli ylzeylere sahip olmamalidir.

1.3.5 Cok islevli makinalarla ilgili riskler

Is parcasinin her bir islem arasinda maniel olarak cikartilarak birkac farkli islemin yapilmasi amaclanan
makinalarda (cok islevli makinalar ), makinalar her bir elemanin ayri ayr kullanilacak sekilde diger elemanlarin
kisiler igin risk olusturmasina engel olacak tarzda tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Bu amagla, korumasiz elemanlar ayri ayri galistiriip, durdurulabilmelidir.

1.3.6 Calisma sartlarindaki degisikliklerle ilgili riskler

Makinalarin farkh kullanim sartlari altinda calistirildigi durumlarda, makinalar bu sartlarin secimi ve ayarlanmalari
guvenli ve glvenilir sekilde yapilabilecek bigimde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.3.7 Hareketli parcgalarla ilgili riskler

Makinalarin hareketli parcalarn bir kazaya neden olabilecek temas etme risklerini dnleyecek bicimde tasarimlanmal
ve imal edilmeli veya riskin devam ettigi durumlarda, mahfazalar veya koruyucu tertibatlarla techiz edilmelidir.
Calismaya dahil olan hareketli parcalarin yanhglkla bloke olmasini dnleyecek gerekli butlin tedbirler alinmalidir.
Alinan tedbirlere ragmen bir blokajin meydana gelme olasiiginin strdiigl durumlarda, uygun oldugunda, bu
ekipmanin givenli bir sekilde blokajdan gikmasi igin gerekli olan 6zel koruyucu tertibatlar ve takimlar saglanmalidir.
Talimatlarda ve mimkln oldugunda, makina Gzerindeki bir isaret ile bu 6zel koruyucu tertibatlar ve bunlarin nasil
kullanilacagr tanimlanmalidir.
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1.3.8 Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere karsi koruma segimi

Hareketli pargalardan kaynaklanan risklere karsi korunmak igin tasarlanmis olan mahfazalar veya koruyucu
tertibatlar riskin tipi esas alinarak secilmelidir. Bu secimin yapilmasinda yardimci olmak Uzere asadidaki kilavuz
bilgiler kullaniimahdir:

1.3.8.1 Hareketli aktarma pargalari

Kisilerin hareketli aktarma organlarindan kaynaklanan tehlikelere karsi korunmasi igin tasarlanan mahfazalar:

- 1.4.2.1 numaral paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmali veya

- 1.4.2.2 numaral paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen (ara kilitlemeli) hareketli mahfaza olmalidir.
Makinalara sikga erisim 6ngdrillyor ise, birbirini kilitlemeli hareketli mahfazalar kullaniimalidir.

1.3.8.2 islemde yer alan hareketli pargalar

Kisilerin isleme dahil hareketli parcalardan kaynaklanan tehlikelere karsi korunmasi amaciyla tasarlanan mahfazalar
veya koruyucu tertibatlar:

- 1.4.2.1 numarali paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmali veya
- 1.4.2.2 numaral paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar olmali veya
- 1.4.3 numarali paragrafta belirtildigi sekilde koruyucu tertibatlar olmali veya

- Yukaridakilerin bir bilesimi olmalidir.

Bununla birlikte, galisma sirasinda operatériin midahalesini gerektiren islemler nedeniyle islem igerisinde dogrudan
yer alan bazi hareketli pargalarin tamamen erisilemez hale getirilemedigi durumlarda, bu tip parcalara asagidakiler
takilmalidir:

- Calsmada kullanilmayan parcalarin yer aldigi bélimlere erisimi engelleyen sabit mahfazalar veya birbirini
kilitleyen hareketli mahfazalar ve

- 1.4.2.3'te numaral paragrafta belirtildigi sekilde erisimin gerekli oldugu yerlerde, hareketli parcalarin yer aldigi
bdlgelere erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar.

1.3.9 Kontrol disi hareketlerle ilgili riskler

Makinalarin bir parcasi durduruldujunda, kumanda tertibatlarindaki bir islem disinda herhangi bir sebeple durma
konumundan kayma engellenmeli veya bu durum bir tehlike olusturmamalidir.

1.4 Mafhazalarin ve koruma tertibatlarinin karakteristikleri

1.4.1 Genel kurallar

Mahfazalar ve koruyucu tertibatlar asagidaki 6zellikleri tasimahdir:

- Saglam bir yapida olmali,

- Yerlerine saglam bir sekilde sabitlenmeli,

- Ilave herhangi bir tehlikeye ortaya gikarmamali,

- Kolayca devreden cgikarilmamali veya kolayca by - pass edilememeli,

- Tehlike bolgesinden yeterli uzaklhga yerlestirilmeli,

- Uretim islemin izlenmesini asgari engel olmali ve

- Galismanin yapilmasi gereken alana 6zellikle erisimi kisitlayarak, miimkinse mahfazanin gikarilmasina veya
koruyucu tertibatin devreden cikarilmasina gerek kalmaksizin, aletlerin takilmasina ve/veya dedistiriimesine ve
bakim amaglariyla gerekli galismanin yapilmasina imkan vermeli.

Ilave olarak, mimkiin olan durumlarda, mahfazalar malzeme ve nesnelerin firlamasina veya diismesine karsi ve
makinalardan kaynaklanan emisyonlara karsi koruma saglamalidir.

1.4.2 Mahfazalar igin 6zel kurallar

1.4.2.1 Sabit mahfazalar

Sabit mahfazalar sadece aletlerle acilabilen veya sokulebilen sistemlerle takilmalidir.
Bunlarin badglama sistemleri, mahfazalar veya koruyucular soékuldiginde makinalara bagh kalmaldir.
Mamkin oldugu durumlarda, baglantilari olmaksizin mahfazalar yerinde kalamamalidir.

1.4.2.2 Ara kilitlemeli hareketli mahfazalar

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidaki 6zellikleri tagimalidir:

- Mimkin oldugunca, kilitli olmadiklarinda makinalara tespit edilmis halde kalmali,
- Yalnizca bilingli bir eylemle ayarlanabilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidakileri saglayan bir birbirini kilitleyen tertibatla irtibatli olmalidir:

- Kapanana kadar makinalarin tehlikeli islevlerinin harekete gegmesini onleyen ve
- Kapanmalari durumunda bir durdurma komutu veren birbirini kilitlemeyen tertibatla birlikte galismaldir.
Operatoran, makinanin tehlikeli islevinden dogan riskin ortadan kaldirilmasindan 6nce, tehlike bdlgesine erisiminin
muimkun oldugu durumlarda, hareketli mahfazalar asagidakini saglayan bir birbirini kilitleme tertibata ilave olarak
bir mahfaza kilitleme tertibatina sahip olmalidir:

- Mahfaza kapanana ve Kkilitlenene kadar tehlikeli makina islevlerinin harekete gegmesini 6nlemeli ve
- Makinanin tehlikeli islevinden kaynaklanan yaralanma riski ortadan kaldirilana kadar, mahfaza kapal ve Kkilitli
olmalidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar, makinanin aksamlarindan birinin olmamasi veya arizalanmasi halinde,
makinanin tehlikeli islevlerinin galismasini 6nleyecek veya bu islevleri durduracak sekilde tasarimlanmadir.

1.4.2.3 Erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar

Calisma icin kesinlikle olarak gerekli olan hareketli parcalar bdlgesine erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar
asadidaki o6zellikleri tagimalidir:

- Yapilan isin tiriine gére manuel veya otomatik olarak ayarlanabilir olmal ve

- Alet kullanmaya gerek olmadan kolayca ayarlanabilir olmahdir.

1.4.3 Koruyucu tertibatlarla ilgili 6zel kurallar

Koruyucu tertibatlar kumanda sistemine asagidaki hususlar dahilinde tasarlanmasi ve dahil edilmelidir:

- Hareketli pargalar operatorin erisim mesafesi icerisinde iken calismaya baslamamali,
- Parcgalar hareket halinde iken kisiler bunlara erisememeli ve
- Bunlarin aksamlarindan birisinin olmamasi veya arizalanmasi durumunda hareketli pargalarin galismaya
baslamasini énlemeli veya bunlari durdurmalidir.

Koruyucu tertibatlar yalnizca bilingli bir eylem ile ayarlanabilmelidir.

1.5 Diger tehlikelerden kaynaklanan riskler

1.5.1 Elektrik beslemesi
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Makinanin bir elektrik beslemesine sahip olduju durumda, makina elektrikten kaynaklanan bultin tehlikeler
onlenecek veya dnlenebilecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidir.

Belirli Gerilim Simirlari Dahilinde Kullanilmak Uzere Tasarlanmis Elektrikli Teghizat ile ilgili
Yonetmelikte ( 2006/95/AT) yer alan glivenlik hedefleri makinalara uygulanmalidir.

Bununla birlikte, makinalarin elektrikten kaynaklanan tehlikeler itibariyle uygunluk dederlendirmesi ve piyasaya arz
edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi ile ilgi yikimlilikler yalnizca bu Yonetmelikle dizenlenir.

1.5.2 Statik elektrik

Makinalar potansiyel olarak tehlike tasiyan elektrostatik ylklerin birikimini dnleyecek ya da sinirlayacak sekilde
tasarlanmali ve imal edilmeli ve/veya bir bosaltma sistemi ile teghiz edilmelidir.

1.5.3 Elektrik disindaki enerji beslemesi

Makinalar elektrik disinda baska bir kaynaktan beslendiklerinde, bu enerji kaynadi ile badlantili bitin potansiyel
riskler dnlenecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve tecghiz edilmelidirler.

1.5.4 Baglanti hatalan

Risk kaynagdi olabilecek belirli pargalari takarken veya tekrar takarken meydana gelebilecek hatalar bu pargalarin
tasarim veya imaldtinda ortadan kaldirilmali veya bu basarilamiyor ise, parganin Uzerinde ve/veya mahfazasi
Uzerinde bu konuda bilgi verilmelidir. Ayni bilgi hareketli parcalar Uzerinde ve/veya hareketin yoéndndn riski
6nlemek igin bilinmesi ihtiyaci oldugunda bunlarin mahfazalar Gzerinde gdsterilmelidir.

Gerekli oldugunda, talimatlarda bu riskler hakkinda daha fazla bilgi verilmelidir.

Hatali bir baglantinin bir risk kaynadl olabilecedi durumlarda, hatali baglantilar tasarim asamasinda ortadan
kaldirilmali veya bu yapilamiyorsa baglanacak parganin lzerinde ve uygun oldugunda baglanti vasitalari tzerinde
bilgi verilmelidir.

1.5.5 Ug sicakliklar

Cok ylksek ya da gok dislik sicakliktaki makina pargalarina veya malzemelerine temastan veya bunlarin yakininda
olmaktan kaynaklanan yaralanma riskini ortadan kaldiracak énlemler alinmahdir.

Makinadan cikan sicak veya ¢ok soguk malzemelerin olusturacadi riskler karsi sakinma veya korunma saglayacak
olan gerekli dnlemler alinmalidir.

1.5.6 Yangin

Makinalar , makinanin kendisinin veya makinanin kullandi§i veya urettigi gaz, akiskan, toz, buhar veya baska
herhangi bir maddenin neden olabilecedi herhangi bir yangin ya da asiri i1sinma riskine engel olacak sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.5.7 Patlama

Makinalar , makinanin kendisinin ya da makinanin kullandigi veya Urettigi akiskan, gaz, toz, buhar veya baska
herhangi bir maddenin neden olabilecedi herhangi bir patlama riskine engel olacak sekilde tasarlanmali ve imal
edilmelidir.

Makinalar, muhtemel bir patlayici ortamda kullanimindan kaynaklanan bir patlama riski s6z konusu oldugunda,
30/12/2006 tarihli ve 26392 mukerrer sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan
Teghizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Ydnetmelik (94/9/AT) hiikiimlerine uygun olmalidir.

1.5.8 Giirulti

Makinalar , havada yayilan gurilti emisyonunun neden olacagi riskleri en duslk seviyeye indirilecek sekilde, teknik
ilerleme ve gurultiya oOzellikle kaynadinda azaltma vyollarinin varligi dikkate alinarak tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

Gurultt emisyon diizeyi, benzer makinalara ait karsilagtirmali emisyon verileri ile iliskili olarak degerlendirilebilir.
1.5.9 Titresimler

Makinalar , makinanin kendisinden kaynaklanan riskler en disik seviyeye indirilecek sekilde, teknik ilerleme ve
titresimi 6zellikle kaynaginda azaltma yollarinin varligi dikkate alinarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Titresim emisyon dlizeyi, benzer makinalara ait karsilastirmali emisyon verileri ile iligkili olarak degerlendirilebilir.
1.5.10 Isima (radyasyon)

Makinalardan kaynaklanan istenmeyen isima emisyonlari ortadan kaldiriimal veya kisiler Gzerinde olumsuz bir etki
olusturmayacak dizeylere dusurilmelidir.

Herhangi bir islevsel iyonize radyasyon emisyonu ayarlama, galisma ve temizlik sirasinda makinalarin dogru bir
sekilde galisabilmesi igin yeterli en disik dizeyle sinirlanmalidir. Bir riskin mevcut olmasi durumunda, gerekli
koruyucu 6nlemler alinmahdir.

Ayarlama, calisma ve temizlik sirasinda herhangi bir islevsel iyonize olmayan radyasyon emisyonlar , Kkisiler
Uzerinde olumsuz bir etkisi olmayacak seviyelerle sinirlanmalidir.

1.5.11 Harici isima (radyasyon)

Makinalar, harici isima makinanin galismasina miidahale etmeyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
1.5.12 Lazer 1simasi (radyasyonu)

Lazer techizatinin kullanildigi durumlarda, asagidaki hususlar dikkate alinmahdir:

- Makinalarin Gzerindeki lazer teghizati herhangi bir sekilde istenmeyen isimayi énleyecek sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmeli,

- Makinalarin Uzerindeki lazer techizati, etkin 1Is5ma, yansima ya da yayillmadan kaynaklanan isima ve ikincil isima
saglida zarar vermeyecek sekilde korunmali,

- Makinalarin Uzerindeki lazer teghizatinin ayarlanmasi veya gdézlemlenmesi igin kullanilan optik teghizat lazer
Isimasi tarafindan bir saglik riski olusturmayacak sekilde olmalidir.

1.5.13 Tehlikeli malzeme ve madde emisyonlari

Makinalar, Urettikleri tehlikeli malzemelerin ve maddelerin soluma, yutma, deriyle, gozle ve mukoza tabakasiyla
temasina ve deriye nifuz etme risklerine engel olunacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Bu tip bir tehlike ortadan kaldirilamadiginda, makinalar zararli malzemelerin ve maddelerin kapal olarak muhafaza
edilebilecedi, tahliye edilebilecedi, su spreyi ile dagitilabilecedi, filtre edilebilecedi veya baska esit derecedeki etkili
yontemlerin kullanabilecegdi sekilde techiz edilmelidir.

Makinanin normal galismasi sirasinda, islemin tamamen kapali olamayacagdi durumlarda, muhafaza ve/veya tahliye
eden tertibatlar azami etki yaratacak sekilde yerlestirilmelidir.

1.5.14 Makinada mahsur kalma riski
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Makinalar , kisilerin icerisinde mahsur kalmasini 6nleyecek, bu mimkin dedilse, yardim gagirabilecegi vasitalara
sahip olacak sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli veya teghiz edilmelidir.

1.5.15 Kayma, sendeleme veya diisme riski

Kisilerin Uzerinde durup hareket etmesi gereken makinalarin pargalari insanlarin bu pargalar Uzerine veya
Uizerinden kaymasini, sendelemesini veya dismesini onleyecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Uygun oldugunda, bu parcalara, kullanicilara yonelik olarak tutunup kararli bir sekilde durabilmelerine imkan
taniyan tutamaklar takilmalidir.

1.5.16 Yildirim

Kullanilirken yildinm etkisine karsi koruma ihtiyaci olan makinalara meydana gelen elektrik ylkinin topraga
iletimini saglayabilecek bir iletim sistemi takilmahdir.
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